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Bitte lesen Sie diese Anleitung vor der Benutzung des Gerates vollstandig durch,
bewahren Sie die Anleitung auf und geben Sie diese weiter, wenn Sie das Gerat an
andere Personen libergeben.

1 Sicherheitshinweise fiir elektrische Maschinen im industriellen Einsatz

A Gefahr

Durch den Betrieb von elektrischen Anlagen konnen Gefahren durch rotierende und/oder Spannung
fihrende Teile entstehen.

Bei unsachgeméalRem Einsatz des Gerates/Anlage drohen erhebliche Personen- und Sachschaden.

Auf die bestimmungsgemale Verwendung gemaR Betriebsanleitung ist zu achten, aullerdem sind die
betrieblichen Verhaltnisse zu berlcksichtigen.

A Warnhinweise

e Transport, Aufstellung, Montage, Anschluss, Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung nur durch
dafiir autorisiertes und qualifiziertes Fachpersonal durchflihren lassen.
e Fur das sichere und problemlose Bedienen des Gerates sind Kenntnisse der allgemeinen
Unfallverhitungsvorschriften und Erste-Hilfe-MalRnahmen erforderlich.
e Alle Sicherheits- und Warnhinweise in der Betriebsanleitung sind genauestens zu beachten.
e Jeder Schadenersatzanspruch (bei Sach- oder Personenschaden) ist ausgeschlossen, wenn
mindestens einer der nachfolgenden Griinde vorliegt:
— Unsachgemale Installation, Inbetriebnahme, Betrieb oder Wartung der Anlage
— Nichtbeachtung der Anweisungen in der Betriebsanleitung hinsichtlich Installation,
Inbetriebnahme und Wartung der Ausristung
— Nicht bestimmungsgemaRe oder nicht zweckgemaRe Verwendung des Gerates
— Betrieb des Gerates mit defekten Sicherheitsvorrichtungen oder unsachgemaR
angebrachten oder funktionslosen Sicherheits- und Schutzvorrichtungen
— Unsachgeméale Reparatur des Gerates durch nicht autorisiertes Personal
— Keine Verwendung von Originalersatzteilen
— Nicht autorisierte Anderungen des Gerates
— Ereignisse durch Fremdkdrper oder hdhere Gewalt

(i} Servicetelefon

Bei Stérungen der Maschine oder Gefahrensituation wahlen Sie bitte unsere Service-Hotline:
Tel. +49 (0) 8554 94 23 9-0 . Fax +49 (0) 8554 94 23 9-20. E-Mail info@cable-tec.net
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Beachten Sie, dass es sich bei dem PT 1500 um ein prazises System handelt.
1 Behandeln Sie es pfleglich und achten Sie stets auf eine saubere Arbeitsumgebung.

2 Beschreibung und Funktion

Der Pulltester PT 1500 ist ein elektromechanisches Messgerat zur zerstérenden Prufung von Crimp-
oder SchweiR-Verbindungen von elektrischen Kabelverbindungen. Wahrend der Uberpriifung wird
gleichférmig an einem PrUfling gezogen, bis ein vorgegebenes Limit erreicht wird oder bis die
Verbindungsstelle (Schwachstelle) sich I0st. Mittels hochgenauer Sensorik wird der Kraftverlauf und der
zurlickgelegte Weg prézise erfasst und bis zur nachsten Messung gespeichert. Durch diese prazise
Sensorik konnen feinste Abweichungen sofort erkannt werden. Das Ergebnis der Zugprifung kann
entweder als maximaler Kraftwert oder als Verlaufskurve im Display dargestellt werden. AuRerdem ist
es moglich, dass das Prifergebnis automatisch mit einer im Gerat abgelegten Normwerte-Tabelle
abgeglichen wird, sodass eine Entscheidung Uber das Prifergebnis miti. O. oder n. i. O. vom Gerat
getroffen werden kann. Die Ergebniswerte kénnen Uber verschiedenartige Schnittstellen zu einem PC
zwecks weiterer Archivierung Ubertragen werden. Am PC werden die Kraftwerte wahlweise mit der
C-tec Software PT Viewer oder mittels Microsoft Excel weiterverarbeitet. Das Gerat bietet auch einen
Anschluss flr einen Kleindrucker (Kassenbon-Drucker mit Echtpapier), auf dem die wichtigsten
Ergebnisdaten in Kleinformat ausgedruckt werden konnen.

Der Pulltester wird vor der Auslieferung mit hochwertigen und nach Vorgabe des deutschen
Kalibrierdienstes freigegebenen Messgeraten kalibriert. Diese Kalibrierung sollte jahrlich wiederholt
werden.

3 BestimmungsgemaRer Einsatz

Der Pulltester PT 1500 ist zur Prifung der Haltekraft von elektrischen Crimp-Verbindern entwickelt
worden. Mit dem Gerat konnen Zugprifungen bis zu einer Kraft von 1500 N und mit einer maximalen
Zuggeschwindigkeit von 350 mm/min durchgefiihrt werden. Uber verschiedene Schnittstellen ist es
maglich, die Messergebnisse an einen PC zu Ubertragen oder auszudrucken.

Die in den technischen Daten angegebenen klimatischen Einsatzbedingungen sind zu beachten. Die
Nichtbeachtung dieser Bestimmungen kann zu Unfallen oder Schaden fuhren. Ein anderer Einsatz als
der in dieser Bedienungsanleitung beschriebene, ist nicht zulassig und flihrt zu Gewahrleistungs- und
Garantieverlust sowie zu Haftungsausschluss. Dies gilt auch fir Veranderung und Umbauten.
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Beschreibung/Type Pulltester PT 1500

Elektroanschluss 100 - 240 VAC 50/60 Hz

Leistungsaufnahme Max. 100 VA

Gerateabsicherung Feinsicherung 2 AT

Gerateschnittstellen RS 232, USB 2.0, Ethernet, digital I/O

Prifbereich 15-1500 N

Ziehgeschwindigkeit 25 — 350 mm/min, wahlbar in 1 mm/min
Schritten

Max. Zugstrecke 60 mm

Aufldsung Kraftmessung 0,01N

Auflésung Wegmessung 0,1 mm

Genauigkeit

15-150 N: +/-1,5N, 150 - 1500 N +/- 3,75 N

Mindestkabellange Priifling

80 mm

Empfohlene Umgebungstemperatur 22°C 4/-5°
Schutzart gegen Eindringen von
N IP 40
Fremdkorpern
Abmessungen (B x T x H) 151 mm x 260 mm x 500 mm
Gewicht 16,5 kg

5 Lieferumfang

Der Standardlieferung umfasst:
Pulltester PT 1500 Grundgerat

USB-Stick 16 GB
Bedienungsanleitung

Optional erhaltliches Zubehor:

Spannkrone zur Kontaktteilaufnahme
Netzspannungs-Anschlusskabel EU Standard, 2 m
USB-Schnittstellenkabel USB 2.0 Type-A zu USB 2.0 Typ Mini-B, 2 m

Zertifikate zur Werks-Kalibrierung

e PC-Software PT Viewer zur Auswertung der Messerergebnisse am PC

e Kleindrucker EPSON M188D
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6 Verpackung

Das Gerat ist in eine spezielle Transportverpackung eingepasst. Bitte verwenden Sie diese Verpackung
erneut oder recyceln Sie diese Uber Ihre Wertstoffsammelstelle.

7 Transport

Der Transport muss stol®- und erschitterungsfrei erfolgen. Die Transportverpackung ist nicht seefest
und daher zum Schiffstransport nicht geeignet. Die Verpackung schitzt nicht vor Nasse und Regen. Ein
Werfen oder Herunterfallen des verpackten Gerats kann zu Funktionsstérungen oder zur Zerstérung
fihren.

8 Lagerung

Das Gerat ist in einem trockenen und temperierten Raum zu lagern. Die optimale Lagertemperatur liegt
bei 20°C. Zu hohe Feuchtigkeit kann zu Korrosion wichtiger Prazisionsteile fiihren.

9 Aufstellung

Der Pulltester PT 1500 muss in einem trockenen, staubfreien und temperierten Raum aufgestellt
werden. Er darf keinen ungiinstigen Umgebungsbedingungen wie starker Warme- oder Kélteeinwirkung,
unmittelbarem Sonnenlicht, Vibrationen und anderen mechanischen Einwirkungen,
elektromagnetischen und magnetischen Feldern, Feuchtigkeit oder Staubeinwirkungen ausgesetzt
werden. Als Unterbau sollte ein stabiler, unbeschadigter Arbeitstisch verwendet werden. Das Gerat ist
mit GummifiRen versehen, ein Verschrauben auf der Tischplatte ist mit den beiden seitlichen Laschen
maglich. Die Aufbauhinweise in der Bedienungsanleitung des PT 1500 sind zu beachten.

Bei Defekten, Betriebsstérungen, mechanischen Beschadigungen sowie nicht durch diese
Betriebsanleitung lésbaren Funktionsproblemen ist das Gerat aufler Betrieb zu nehmen und der C-tec
Service zwecks Beratung oder Reparatur zu kontaktieren.

ACHTUNG LEBENSGEFAHR: Das Gerat aus Sicherheitsgriinden nur an geerdeten Stromanschlissen
bzw. Steckdosen betreiben. Vor Offnen des Gerats unbedingt das Gerat vom Stromnetz trennen. Das
Gerat nie wahrend des Betriebs offnen.
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10 Inbetriebnahme

10.1 Bestandteile und Bedienelemente

Vorderseite

Touch-Farbdisplay

o B UE W « =

Sicherungsschraube fur Kontaktspannsysteme

Spannkrone flr Kontaktelemente

Kabel-Schnellspannvorrichtung

/ Befestigungslasche

)
“\ Tastschalter fir Messung Start/Stopp

Riickseite

Netzanschluss und Hauptschalter

Typenschild

USB 2.0 Type A Schnittstelle
USB 2.0 Type B Schnittstelle

Ethernet Schnittstelle (LAN)

RS 232 Schnittstelle

Schnittstelle fir digitale Ein-/Ausgéange
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10.2 Vorbereitende Tatigkeiten

Den Pulltester PT 1500 aus der Transportverpackung entnehmen. Bitte in folgender Reihenfolge
vorgehen:

Verpackungskarton mit den Pfeilen nach oben zeigend aufstellen und
Klebeband aufschneiden.

Achtung: Nicht zu tief in den Karton hineinschneiden, um das Gerat
nicht zu beschadigen!

USB Schnittstellenkabel
Zertifikate zur Werks-Kalibrierung
Bedienungsanleitung

Pulltester PT 1500

USB-Stick

Spannkrone
Netzspannungs-Anschlusskabel
Fach flir optionalen Zangengreifer

Zubehorteile entnehmen

Fixierrahmen entfernen
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Alle restlichen Teile sowie den
Pulltester selbst entnehmen.

Den Pulltester PT 1500 auf eine stabile Arbeitsflache stellen.

Uber die linke und rechte Befestigungslasche kann
das Gerat bei ungunstiger Aufstellposition auch mit
der Aufstellflache verschraubt werden.

(@ Befestigungsloch: 6,5 mm)

10



C-TE£®

PT 1500 - Betriebsanleitung — Version 1.1.0 crimping. stamping v

" _Das mitgelieferte Netzkabel an der Riickseite des Geréts einstecken
und mit der werksseitigen Stromversorgung verbinden.

Die werksseitige Stromversorgung muss unbedingt Uber eine
ordnungsgemaRe Erdung (Schutz-Leiter griin/gelb) verfiigen.

Das Geréat kann mit Spannungen von 100V AC bis 240V AC 50/60Hz
versorgt werden.

Den Hauptschalter einschalten (Schaltflache leuchtet rot).

Im Touch-Farbdisplay erscheinen nun
abwechselnd die Meldungen , Teile entfernen®
und ,START driicken*.

Nachdem sichergestellt wurde, dass die Kabelklemme und die
Halterung fiir die Kontaktelemente frei sind, die Start-Taste drlicken
oder kurz das Touch-Farbdisplay berthren.

Das Gerat fuhrt nun

i 0 - automatisch eine kurze
Referenzfahrt durch und zeigt

in Folge die beiden

S M Piktogramme im Display.

Nach erfolgreicher Referenzfahrt ist der Pulltester messbereit.

11
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11 Anzeige und Bedienung

e

= 1.00 mm
-
é";’} 100»
mm/min

& o
B o
> o

o [0, EL 6, ¢ =

12 Abzugstest vorbereiten

Spannkrone

E-TEC@
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Anzeigefeld flr Maximalkraft
Anzeige des Prifmodus

Anzeige der Priifgeschwindigkeit
Anzeige fur den Kraft-Grenzwert laut
Tabelle

Anzeigefeld aktuelle Kraft

Zahler firi. O., n.i. O. und Summe
Anzeige CpK bei Serienpriifung
Anzeige Uhrzeit und Datum
Anzeige Ablaufstatus

Touchbutton fur Ausgabeoptionen
Benutzer-Level (Operator/Supervisor)
Anzeige fur Rickfahroption
Touchbutton Start/Stopp
Displayumschaltung digital/Grafik
Touchbutton fir System-Parameter

Bevor ein Abzugstest gestartet wird, sollte dieses Symbol im Display
zu sehen sein. Das ,griine Haussymbol* zeigt an, dass sich der
Pulltester in Grundstellung (home position) befindet. Ist dies nicht der
Fall, muss erst die Start-Taste gedriickt werden.

Ausgepragter Kontakthals

Crimpelemente mit ausgepragtem Kontakthals
kénnen sehr gut mit der Kontakt-Spannkrone
aufgenommen werden.

12
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Zangengreifer (optional)

Schwacher Kontakthals

Crimpelemente mit wenig ausgepragtem Kontakthals
kénnen gut mit dem Zangengreifer aufgenommen
werden.

Réndelschraube fir Kontakt-Spannsystem I6sen und entfernen

Spannelement entfernen

13
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~ Neues Kontakt-Spannelement einsetzen und Réndelschraube wieder
eindrehen.

12.2 Kontaktaufnahme mit Spannkrone

Das Kontaktelement in die passende Offnung an
der Spannkrone einlegen

Die Kabel-Schnellspannvorrichtung mit der linken Hand 6ffnen, das
Kabel einlegen und den Hebel wieder schlieen (schlief’t
automatisch beim Loslassen des Hebels).

14
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12.3 Kontaktaufnahme mit Zangengreifer

Mit der linken Hand den Hebel des Zangengreifers nach oben
schieben und ihn dadurch &ffnen.

Das Kontaktelement in die offene Verzahnung des
Zangengreifers einlegen und Hebel wieder

- schlieRen lassen (schlieRt automatisch beim

i Loslassen des Hebels).

L
o

Lt Die Kabel-Schnellspannvorrichtung mit der linken Hand 6ffnen, das

Kabel einlegen und den Hebel wieder schlieflen (schlieft
automatisch beim Loslassen des Hebels).

15
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12.4 Priifmodus auswahlen
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Symbol Priifmodus zeigt die ausgewahlte Ablaufart.

Durch Tasten auf das umrahmte Feld Prifmodus 6ffnet sich ein
Menu zur Auswahl der verschiedenen Priifablaufe.

Abreiltest: Am Prifling wird gezogen bis er reift.

Sollwert-Prifung: Abreiltest in Verbindung mit

Sollwerten fiir Querschnitt und Haltekraft.

Kraft halten und AbreiRRen: Eine vorbestimmte
Zugkraft wird eine vorbestimmte Zeit gehalten und
dann wird die Kraft erh6ht bis der Prifling reifdt.

Kraft halten: Eine vorbestimmte Zugkraft wird eine
vorbestimmte Zeit gehalten und dann entlastet.

Ziehen bis Kraft: Eine vorbestimmte Zugkraft wird
aufgebaut und sofort wieder entlastet.
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12.41 Abreiftest

Im Prifmodus Abreiltest zieht der Pulltester am eingespannten Prufling bis zum ZerreiRen.

Auf das Feld AbreiBtest tasten.

AbreiRtest

Prifmodus Abreiltest ist eingestellt

0.00N

e EDIAE s & ]

12.4.2 Sollwert-Priifung
Im Prifmodus Sollwert-Prifung arbeitet der Pulltester im Modus AbreiBtest. Jedoch werden dabei die

Ist-Kraftwerte mit einem Sollwert verglichen, wodurch eine i. O./n. i. O. Entscheidung getroffen werden
kann. Die Ergebnisse werden weiterhin einer statistischen Betrachtung unterzogen.

Auf das Feld Sollwert Priifung tasten.

Sollwert
Prifung

Eine Tabelle mit aufsteigenden Kabelquerschnitten und den dazugehdrigen Kraftwerten 6ffnet sich.

Beschreibung 1 1 77:

0.22 mm? | 28N ) . ) .

05mmz | N |a g - Mit dem Display-Schieber oder den Pfeiltasten
—_— Tl kénnen die Werte im unteren Tabellenbereich
| o75mme BN ] angezeigt werden.

f 0.82 mm?

Durch Tasten auf den zu priifenden Querschnittswert
und die griine Bestatigungstaste wird der zugeharige
Kraftwert in den Arbeitsspeicher geladen.

17
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100
mm/min

ﬁ 108 N
\

0.00N

b o
?f’.'.‘@o

{ =
o D HE N @

14:48 |
woron |

Sollwert-Priifung ohne Querschnittsvorgabe

100
mm/min

e |
mm/min

» 0.00N

| G2
|

108 N

> o
¢ DA E] B @

[l
14:48 |
o120 |

&
f
|

i

-1 <

crimpingy/ stamping

Der Prifmodus Sollwert-Priifung und der Querschnitt
des Priflings (1,00 mm?) sind eingestellt.

Die minimal geforderte Haltekraft (108 N) des
Priflings ist ausgewahlt.

.O.-, n.i.0.- und Summenzahler sind aktiv.
Statistische Berechnung der Ergebnisse ist aktiviert.

Wird durch erneutes Tasten auf ein ausgewahltes
Feld dieses wieder abgewahlt und nun auf die griine
Bestatigungstaste gedrlickt, so wird eine Sollwert-
Priifung ohne Querschnittsauswahl in den
Arbeitsspeicher geladen.

Prifmodus Sollwert-Priifung ohne Kabelquerschnitt
ist angewahlt.

18
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12.4.3 Kraft halten und Abreien

Auf das Feld Kraft halten und Abreifen tasten.

Kraft halten
und
Abreil3en

Der Priifmodus Kraft halten und Abreifien ist

o T eingestellt.

mm/min

O OO \| B oo Minimale Soll-Haltekraft vor dem Abriss.
ﬁ SN Haltekraft Gber die vorbestimmte Zeitdauer.

= 0.0 e
EIDIIFEE

Vorbestimmte Zeitdauer

Anmerkung: Die Prifparameter kdnnen nur von einem Supervisor (Passwort) verandert werden (siehe
Kapitel 15.1).

12.4.4 Kraft halten

Auf das Feld Kraft halten tasten.

Kraft halten

Der Priifmodus Kraft halten ist eingestellt.

100
mm/min

Haltekraft Gber vorbestimmte Zeitdauer

0.0
(&[] [ (&) B @ 5=

Vorbestimmte Zeitdauer

Anmerkung: Die Prifparameter kénnen nur von einem Supervisor (Passwort) verandert werden (siehe
Kapitel 15.1).
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12.4.5 Ziehen bis Kraft

Auf das Feld Ziehen bis Kraft tasten.

Ziehen bis
Kraft

Der Priifmodus Ziehen bis Kraft ist eingestellt.
(;} mrlu(/)r%in ‘

B 0.00n [T

% B rooon | Kraft, bis zu welcher gezogen wird

| |

Anmerkung: Die Priifparameter kénnen nur von einem Supervisor (Passwort) verandert werden (siehe
Kapitel 15.1).

12.5 Weitere Einstellungen

Umschalttaste Kraftdarstellung

mm/min |

O OON B rosn Messung starten/stoppen
Cc 2 | Automatische Riickfahrt nach Messende Ein/Aus

T——

0
@ o
>0

Zugang flr Supervisor

12.5.1 Kraftdarstellung

Auf das Symbol Kraftdarstellung tasten.
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Das Farb-Touchdisplay schaltet auf die grafische

€ 10 | Darstellung der Abreif3kurve.

mm/min

108 N

Durch erneutes Tasten auf das
Symbol Kraftdarstellung schaltet
das Display wieder zurlick in die
digitale Kraftedarstellung.

Zum Vergrolern eines Details der Abreillkurve, 2
Finger auf den zu vergroRernden Bereich gedriickt
halten und die Finger auseinander bewegen.

Der dargestellte Ausschnitt der AbreilRkurve kann
verschoben werden. Einen Finger auf den zu
verschiebenden Punkt gedrlckt halten und den
Finger in die Richtung bewegen, in die der Ausschnitt
verschoben werden soll.

Um wieder einen groReren Bereich der Kurve
anzuzeigen, 2 Finger auf den zu verkleinernden
Bereich gedrickt halten und die Finger zusammen
bewegen.

Durch zweimaliges Tasten in die Mitte der grafischen Darstellung (Doppelklick) wird die AbreilRkurve
automatisch so skaliert, dass die Kurve den ganzen Anzeigebereich ausfilllt.

21
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12.5.2 Ziehvorgang starten/stoppen

Auf das Tastsymbol Start ca. 1 sec. lang tasten.

Anmerkung: Die Zeitverzogerung von 1 Sekunde ist aus Sicherheitsgrinden

eingebaut, damit nicht durch zufélliges ,Wischen® liber das Tastfeld ein Start
ausgelost wird.

Der Start/Stopp-Vorgang kann wahlweise auch durch Driicken auf den mechanischen
Taster eingeleitet werden. Hier ist nur ein kurzes "Antippen® nétig.

Der Abzugskrafttest wird gestartet.

Der rote Wert zeigt den bisherigen Maximalwert
dieser Messung.

Der griine Wert zeigt den aktuell gemessenen
Kraftwert.

Sich drehende Pfeile zeigen, dass gerade ein
ol | Messvorgang lauft.

16107.2020

Durch kurzes Antippen des roten Stopp-Feldes oder des
mechanischen Start/Stopp-Tasters kann das Gerat jederzeit
angehalten und der Messvorgang abgebrochen werden.

Fallt die aktuell gemessene Kraft um einen vorbestimmten Wert vom Maximalwert ab, so beendet der
Pulltester den Messvorgang selbstandig.
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——(p
o= 1.00mm

(10 Der rote Wert zeigt nun den héchsten Kraftwert, der

mm/min

wahrend des Messvorgangs ermittelt wurde.
O OO N a 108 N

Das Symbol STOP zeigt, dass das Gerat steht, sich
aber nicht in der Start-Position flir eine neue
Messung befindet.

Durch Tasten auf das griine Start-Feld fiir ca. 1 sec. oder dem
kurzen Antippen des mechanischen Start-Tasters wird die Ruckfahrt
eingeleitet.

—_F
e 1
bl == 1.00 mm?

m 100 |
mm/min

O OO N ﬁ 108N Der umkehrende Pfeil symbolisiert, dass der
C & o Pulltester in die Start-Position zuriickfahrt.
K

‘Q 0

@IDIIE O =

T RXRAR - Der maximal gemessene Kraftwert bleibt im Display
(R 10 so lange erhalten, bis eine neue Messung gestartet,

LN cin anderer Priifmodus ausgewahlt oder das Gerét
O 00 N i L aus- und wieder eingeschaltet wird.

Das ,griine Haus® symbolisiert, dass der Pulltester
sich nun wieder in der Start-Position befindet.

Anmerkung: Auch nach abgeschlossenem Abzugskrafttest kann durch Tasten auf das Feld
Kraftdarstellung das Display zwischen Anzeige der Abreilkurve und Anzeige der Zahlenwerte
umgeschaltet werden.
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12.5.3 Automatische Riickfahrt zur Start-Position

' I Durch Tasten auf das Feld ,Return® wird dieses hellblau hinterlegt.

—
-_0: 1.00 mm?

3y 100 Ist das Feld ,Return® hellblau hinterlegt, so fahrt der
S Pulltester nach abgeschlossener Messung sofort

| » 0 - OO N ﬁ o8 N wieder auf die Start-Position zurtick.

Anmerkung: Um die Verletzungsgefahr zu
reduzieren, ist auch die Ruckfahrt iberwacht.

12.5.4 Zugriffsschutz

Durch Tasten auf das Feld ,Operator* kann auf ein hoheres Zugriffslevel
umgeschaltet werden.

" Es kann das Level Supervisor oder Administrator
ausgewahlt werden (Passwort erforderlich).
Weitere Informationen dazu in den Kapiteln 15 und
16.

IR
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12.5.5 Datenexport

Tastfeld Datenexport

—r
= 1.00mm

m 100.
mm/mir

0.00N &

S
& N o a=

10.07.2020
use

angemeldet ist.

o
C- rec.

crimpingy stamping,

Wurde eine Messung komplett durchgeflhrt (Kraft
hat einen Hochstwert erreicht und ist dann
abgefallen), so wird das Tastfeld Datenexport
umrahmt und somit aktiviert.

Durch Tasten auf das Feld Datenexport 6ffnet sich
ein Auswahlmend.

Taste Auswahlmenii schlieRen

Kraftkurve in CSV Format (Excel) auf einen USB-
Stick speichern

Kraftkurve als Bild (BMP) auf einen USB-Stick
speichern

Ergebniswerte ausdrucken

Das Tastfeld kann nur aktiviert werden, wenn man als Supervisor oder Admin

Erlauterungen siehe Kapitel 15 und 16.
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13 Zugprufung durchfiihren
13.1 AbreiBtest durchfiihren
Prifmodus Abreilitest anwahlen (siehe 11.4)
Das zu prifende Kabel wie gezeigt einlegen.
oder
Start-Taste betatigen

Der Pulltester zieht so lange an dem Kabel, bis die
Crimp-Verbindung reif3t.

26
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EL Die maximale Haltekraft der Crimp-Verbindung wird
angezeigt.

100
3 o Durch Tasten auf das Feld Kraftdarstellung kann das
Display auf Kurvenanzeige umgestellt werden.

» Das Symbol Zielflagge zeigt, dass die Messung
i abgeschlossen ist.

_, D) (&) (B ®

b

\
™ 100
B Anzeige der Kraftkurve mit Maximalwert, Zugweg bis
zum Maximalwert und die Stelle des Maximalwerts

an der Kraftkurve.

.@. -E] =5

Ist die Funktion automatische Riickfahrt zur Startposition abgewahlt (siehe 11.5.3), so muss zur
Aktivierung der Rickfahrt die Start-Taste erneut gedriickt werden.

oder

Start-Taste betatigen
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13.2 Sollwert-Priifung durchfiihren

Prifmodus Sollwert-Priifung anwahlen und den passenden Kabelquerschnitt
auswahlen bzw. einen Soll-Kraftwert bestimmen (siehe 11.4/11.4.2).

Sollwert
Prafung

Das zu prifende Kabel wie gezeigt einlegen.

oder

Start-Taste betatigen

Der Pulltester zieht so lange an dem Kabel, bis die
Crimp-Verbindung reif3t.
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Die maximale Haltekraft der Crimp-Verbindung wird
angezeigt (Ist-Wert).

Anzeige des minimalen Soll-Wertes, der laut Tabelle
notwendig ist.

Der Soll/Ist-Vergleich hat ergeben, dass das
Prifmuster i. O. ist.

Das Zahlmodul zeigt, dass eine i. O. Messung aus

T einer Gesamtzahl von einer Messung erfolgte.
o . E] . . [E Der CPK Wert erscheint nach der 3. Messung.

Das Symbol Zielflagge zeigt, dass die Messung abgeschlossen ist.

=
-_I'—_ 1.00 mm?

) o
mm/min
ﬁ 108 N

Durch Tasten auf das Feld
Kraftdarstellung kann das Display
auf Kurvenanzeige umgestellt
werden.

Anzeige der Kraftkurve mit Maximalwert, Zugweg bis
zum Maximalwert und die Stelle des Maximalwerts

@; @ @ [N an der Kraftkurve.
\

Ist die Funktion automatische Riickfahrt zur Startposition abgewahlt (siehe 11.5.3), so muss zur
Aktivierung der Rickfahrt die Start-Taste erneut gedrlickt werden.

oder

Start-Taste betatigen
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13.3 Priifmodus Kraft halten und Abreifen durchfiihren

Prifmodus Kraft halten und Abreien anwéahlen (siehe 11.4 / 11.4.3).

Kraft halten
und
Abreil3en

Folgende Prlfparameter sind angewanhlt:

100 Das Muster muss mindestens 150 N Haltekraft
D 5ufweisen, bevor es reifit.
Das Priifmuster wird fir 30 sec. mit 100 N
vorbelastet.

0.00N

0.0 Anmerkung: Die Prifparameter kdnnen nur von

& , k. G} 12]; einem Supervisor (Passwort) verandert werden.

Das zu prifende Kabel wie gezeigt einlegen.

Start-Taste betatigen

30



PT 1500 - Betriebsanleitung — Version 1.1.0

3 100
Y=mm/min

g 150 N ‘

ﬁ 100 N !
30s |

{\ 16:11
r 21.07.2020 ’

25.7s

|
100 A’/WNMAJ‘\/’\JU'\/'\F} 104.60N/25.7s

|
é";} 100' |
mm/min |

C-TEC.
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Das Gerat zieht nach dem Start bis zu 100 N und
halt die Zugkraft tber die vordefinierte Zeit aufrecht.

Bisheriger hochster Kraftwert
Aktuell anliegender Kraftwert
Timer flir die Prifzeit

Durch Tasten auf das Feld
Kraftdarstellung kann das Display
auf Kurvenanzeige umgestellt
werden.

In der grafischen Displayanzeige ist zu sehen, wie
der Regler den Kraftwert (iber die vorgegebene Zeit
aufrecht halt.

Nach Ablauf der Vorlast-Zeit wird die Zugkraft
nochmals erhoht, bis die Verbindung reilt. Die
maximale Haltekraft wird angezeigt.

Durch ,Wischen* am Display kann die Kraft-Kurve
nach links oder rechts verschoben werden.
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Durch Tasten auf das Feld
Kraftdarstellung kann das Display
auf Digitalanzeige umgestellt
werden.

- T

m 100
mm/min

>  0.00N &=

=% 30.0 ‘ 3 ) .
Symbol fir Kraft-Priifung bestanden

& HDCE R @

Ist die Funktion automatische Riickfahrt zur Startposition abgewanhlt (siehe 11.5.3), so muss zur
Aktivierung der Rickfahrt die Start-Taste erneut gedrlickt werden.

oder

Start-Taste betatigen

13.4 Prifmodus Kraft halten durchfiihren

Prifmodus Kraft halten anwahlen (siehe 11.4 /11.4.4).

Kraft halten

3 10 Folgende Prufkriterien sind gewahlt:
gl | Das Priifmuster wird fiir 30 sec. mit 100 N

| » O & O O N vorbelastet.

ﬁ 100N /f

s 0.0 - | Anmerkung: Die Priifparameter konnen nur von

einem Supervisor (Passwort) verandert werden.

o D@ o =]
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Das zu prifende Kabel wie gezeigt einlegen.
Start-Taste betatigen

\ ' Das Gerat zieht nach dem Start auf 100 N und halt
die Zugkraft Uber die vordefinierte Zeit aufrecht.

p 1 02.83 N | Bisheriger hochster Kraftwert

B on |~ Aktuell anliegender Kraftwert
% 4.0 - Timer fir die Priifzeit
‘ 30s |
& [

~ — |
D « & B O 4

!

é(';} 100'
mm/min

Durch Tasten auf das Feld
Kraftdarstellung kann das Display
auf Kurvenanzeige umgestellt
werden.

150 204s

125
|
100 AN O 100.89 N/ 204 s
/’W ﬁ 100N

In der grafischen Displayanzeige ist zu sehen, wie
der Regler den Kraftwert Uiber die vorgegebene Zeit
14:20 aufrecht halt.

Nach Ablauf der Belastungs-Zeit wird das
Prifmuster wieder entlastet. Die Prifung ist
abgeschlossen.

| 5

‘ 7 20 40 60 80 10.0 12

| - S 7 1a:20
& [l ] (&) (B & o2
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Durch Tasten auf das Feld
Kraftdarstellung kann das Display
auf Digitalanzeige umgestellt
werden.

{
m 100 |
mm/min |

0.00N |

ﬁ 100 N |
'1‘ 3 30s ‘[
BainEFDEE

Ist die Funktion automatische Riickfahrt zur Startposition abgewahlt (siehe 11.5.3), so muss zur
Aktivierung der Rickfahrt die Start-Taste erneut gedriickt werden.

oder

Start-Taste betatigen

13.5 Priifmodus Ziehen bis Kraft

.-_—l Priifmodus Ziehen bis Kraft anwahlen (siehe 11.4 / 11.4.5).

sTOP

Ziehen bis
Kraft

Folgende Priifkriterien sind gewahlt:
(oM | Das Priifmuster wird bis 100 N belastet und sofort
B/ wieder entlastet.

Anmerkung: Die Priifparameter kénnen nur von
einem Supervisor (Passwort) verandert werden.

4 L q 16:17
¢ EDIHE R & =

34



&

L-
PT 1500 - Betriebsanleitung — Version 1.1.0 rggpg
Das zu prifende Kabel wie gezeigt einlegen.
Start-Taste betatigen

100
Bl Das zu priifende Kabel wurde in diesem Beispiel mit
100 N belastet.

- @ | 18:19
! 3 ; &n X 201200
i

Durch Tasten auf das Feld
100 Kraftdarstellung kann das Display
T auf Kurvenanzeige umgestellt

werden.
0O-N
i Die Grafik zeigt den Anstieg

der Zugkraft bis zum
eingestellten Grenzwert.

Ist die Funktion automatische Riickfahrt zur Startposition abgewahlt (siehe 11.5.3), so muss zur
Aktivierung der Ruckfahrt die Start-Taste erneut gedrtckt werden.
oder

Start-Taste betatigen

ATy R A S T AR
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14 Priifergebnisse libertragen

USB-Stick

PC Com

Ethernet

}'“, Zur Ausgabe der Prufergebnisse stehen auf der Riickseite des
Gerats verschiedene Schnittstellen zur Verfigung.

| — Steckplatz flr USB Datentrager (Stick)
Kommunikationsanschluss zur PC-Ubertragung

LAN-Anschluss (iber Ethernet-Steckverbinder

RS 232 Schnittstelle fir Kleindrucker

Digitalschnittstelle:
4 Eingange, optoentkoppelt
4 Ausgange, potentialfreie Relais-Kontakte

14.1 Datenausgabe auf einen USB-Stick

Zur Datenspeicherung am Pulltester sind zur Zeit ausschlielich USB 2.0 Sticks zugelassen!

INTENSO (F:) formatieren X
Speicherkapazitat:
14,6 GB v

Dateisystem:
FAT32 (Standard) v

GroBe der Zuordnungseinheiten:

StandardgroBe v

Geratestandards wiederherstellen

Volumebezeichnung:
[mrenso |

Formatierungsoptionen

[] schnellformatierung

SchlieBen

Vor der Benutzung am Gerat ist der USB-Stick auf das Dateisystem FAT32
zu formatieren (von C-tec mitgelieferte Datenspeicher sind bereits
formatiert).

Achtung: Alle Daten auf dem USB-Stick werden bei der Formatierung
geloscht!

Gehen Sie wie folgt vor:

Den Stick am USB Port eines PCs anstecken. Im Windows Explorer den
USB-Stick mit der rechten Maustaste anklicken. AnschlieBend auf
Formatieren klicken, bei Dateisystem aus dem Drop Down Menl FAT32
auswahlen, Schnellformatierung abwahlen und bei GréRe der Zuordnung
Standardgrofe auswahlen. Auf Starten klicken.

Der Stick wird neu formatiert.
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USB-Stick am Pulltester einstecken

([ H-5-38 Der funktionsbereite Datentrager wird durch das
¥ rpviivi g grine ,USB*im Feld Uhrzeit/Datum angezeigt.
UzB

Zugprifung durchflhren

Fir die Ubertragung der Messung ist es unerheblich, welcher Priifmodus gewahlt wird. Die Daten fiir die
Messung werden entsprechend der Auswahl formgerecht iibertragen.

Das zu prifende Kabel wie gezeigt einlegen.

oder

Start-Taste betatigen

0.00N & %er

Auf das Feld Datenexport drlicken.

,

100
j éﬂ;} mm/min |
|
I

@lllldmw
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100 Durch Tasten auf ,CSV* wird eine Datei mit der

mm/min

Endung .csv (Excel) auf den USB-Stick gespeichert.
L Durch Tasten auf ,omp* wird ein Bild mit der Endung
.bmp auf den USB-Stick gespeichert.

Wird auf X getastet, so schlieft sich das
Auswahimena.

Auf dem USB-Stick werden diese Dateien abgelegt.

x| PTexport_160904_24072020 Microsoft Excel-CS... 14 KB
iJ PTexport_160906_24072020 BMP-Datei 622 KB
Datei-Inhalt:
A B

-

sinmm .FinN . -_I—'. 1.00 mm?
B

€KZ§ 100
mm/min

1
2
3
4
5
6
7
8

9
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30

Bildschirmkopie der Zugpriifung

Spalte A fir Zugweg

Spalte B fiir gemessene Zugkraft

Die Daten auf dem USB-Stick kdnnen im Anschluss auf einen PC Ubertragen oder auch vom Stick aus
auf einem PC gedffnet werden.
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14.2 Daten-Direkt-Ubertragung auf einen PC (mit installierter PC-Software PT Viewer)

Anmerkung: Die PC-Software PT Viewer ist nicht im Standard-Lieferumfang enthalten.

Das mitgelieferte USB Kabel mit der USB 2.0 Typ Mini-B Seite an
den Pulltester am Anschluss PC Com anschliefien.

Ist das Gerat mit einem PC verbunden, so wird der
Schriftzug COM hellblau angezeigt.

14:32 Ist die PC-Software PT Viewer bereit eine
2 07. 28 Kommunikation mit dem Gerat durchzufiihren, so
ool f:rbt sich der Schriftzug COM grin.

COM

Zugprifung durchflhren

Fir die Ubertragung der Messung ist es unerheblich welcher Priifmodus gewahlt wird. Die Daten fiir die
Messung werden entsprechend der Auswahl formgerecht tibertragen.

Das zu priifende Kabel wie gezeigt einlegen.

oder

Start-Taste betatigen
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Schon wahrend der Messung werden die
Kurvenwerte automatisch auf den PC Ubertragen.

ﬁ . s
| .

Al & T2 16:33
L {Q} {/l m Y':.ﬂ mre

PC-Software PT Viewer

T 3595N
& 0.00 N

C. 0.55
SD 25.207

e Balkendiagramm der letzten
Messungen (Maximalwert).

Letzte Messungen mit
Kurvenvorschau.

Weiteres siehe Betriebsanleitung PT Viewer.

14.3 LAN Anbindung des Pulltester

Ist der Pulltester an das firmeninterne LAN angebunden, so beginnen
die LEDs am Anschluss zu blinken.

Ethernet

Bei aktiver LAN Kommunikation farbt sich der
14:22 Schriftzug LAN grin.

22.07.2020

Anmerkung: Anwendungsprogramme zu LAN Kommunikation sind
noch in Entwicklung. Hier sind auch individuelle Kundenwiinsche
umsetzbar!
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14.4 Druckeranbindung

Zum Anschluss an den Pulltester eignen sich nur
wenige Drucker. Ein Gerét, das getestet und
freigegeben wurde ist vom Hersteller EPSON, Typ:
M188D fur Kassenrollen 76 mm breites
Normalpapier und mit seriellem Datenanschluss.

Der Drucker ist optional als Zubehor erhaltlich.

ysB-Stick

pC Com

Das serielle Druckerkabel mit dem Eingang RS232 verbinden.

14:22 | Der ordnungsgemafie Anschluss des Druckers
e wird nichtim Display des Pulltester angezeigt, da
L hier nur eine einseitige Kommunikation méglich ist.

. Die sichere Verbindung zeigt sich lediglich, wenn der Drucker nach
dem Druckbefehl reagiert.
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Zugprifung durchflhren

Fir die Ubertragung des Ergebnisses an den Drucker ist es unerheblich welcher Priifmodus gewahlt
wurde. Der Ausdruck ist standardisiert in der Ansicht.

Das zu prifende Kabel wie gezeigt einlegen.

oder

Start-Taste betatigen

| _Auf das Feld Datenexport driicken

=W - Durch Tasten auf das Druckersymbol wird ein
B Ausdruck gestartet

| Wird auf X gedriickt, so schlieRt sich das
Auswahlmen.
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Beispielhafter Ausdruck:
vesiores 1100 PASS oder FAIL beschreiben, ob das Ergebnis oberhalb des Limits

M T '\ lag oder es nicht erreicht wurde.

L g \ Pea!(force ist die gréf&te gemessene Zugkraft wahrend der Prifung.
Bedienerlevel, Zeit und Datum

W 3 LI < Geprufter Querschnitt

Fullspeed: 100 m/min €——————— Zuggeschwindigkeit (gleichformig)

e S —————— Grenzwert fiir den gewahlten Querschnitt

L DML <— Prozessfahigkeitsindex bei einer Messreihe

FAIL: 0 €— i.0.-, n.i.0.- und Summenzahler

Total: 1

14.5 Anbindung an Maschinensteuerung

Uber die serielle RS 232 Schnittstelle sind auch

. Kommunikationsverbindungen zu (ibergeordneten
Maschinensteuerungen moglich.

Alternativ kann die Kommunikation zu anderen Steuerungen auch
uber die Schnittstelle USB 2.0 (PC Com) realisiert werden.

Als Beispiel kann hier die Kommunikation mit Kabelbearbeitungs-
Vollautomaten genannt werden.
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14.6 Digitale Ein- und Ausgange

USB-Stick

PC Com

Ethernet

Am 9-poligen I/0 Anschluss konnen 4 digitale Eingange und 2

-1

crimpingy/ stamping

digitale Ausgange eingebunden werden.
Die Eingénge haben 24 V +/- 10% Pegel und sind optisch entkoppelt.
Die Ausgange sind Relaiskontakte, zugelassen fur 24 V AC/DC und

einem Schaltstrom von max. 1 A.

Belequng des 9-poligen I/O Anschlusses (female)

Pin | Name Funktion Farbe
1 | IN-GND Masse flr Eingange schwarz
2 | OUT2-NO | Ausgang 2 - Schaltkontakt | rot
3 | OUT2- Ausgang 2 - braun
COM Relaiseingang

4 | OUT1-NO | Ausgang 1 - Schaltkontakt | orange

5 | OUT1- Ausgang 1 - weild
COM Relaiseingang

6 | IN4 Eingang 4 +24V blau

7 | IN3 Eingang 3 +24V lila

8 [IN2 Eingang 2 +24V gelb

9 |IN1 Eingang 1 +24V violett
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15 Benutzer-Level andern

Es stehen zur Geratebedienung 3 Zugriffs-Levels zur Verfligung.
- Level 1: Bediener-Level; hierzu ist kein Passwort notig
- Level 2: Supervisor-Level; das Initialpasswort lautet password
- Level 3: Admin(istrator)-Level; Initialpasswort lautet access

Um den Benutzer-Level zu andern bitte wie folgt vorgehen:

6 Auf das Feld ,Benutzer-Level” tasten.

Ein Auswahlmen flr hohere Zugriffsfreigaben 6ffnet sich.

— Tastfeld fiir Admin-Level

— Tastfeld fir Supervisor-Level

— Tastfeld Level anmelden
Tastfeld flir Passwort wechseln

Mit X wird das MenU geschlossen

| RN

L

B Das Feld Supervisor durch Antasten aktivieren.
8 supervisr

Auf das Feld Level anmelden tasten.

16:38

Das Fenster zur Passworteingabe 6ffnet sich.

Durch Tasten auf das Symbol Auge wird das
eingegebene Passwort sichtbar.

|
|| Passwort eingeben password

Das Passwort fir den Supervisor-Level eingeben
und mit dem griinen Haken bestatigen.
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S Symbol zeigt, dass Supervisor-Level angemeldet ist.
m mrL%)]inl
= O - OO N i toon | Einstellfunktionen Zuggeschwindigkeit, maximale

Fﬁ ” | Haltekraft, Vorbelastungskraft und Haltezeit sind nun

00N 4%

» 0.0 einstellbar.
| ) so0s
L) ] ()& B 6 ==

Auch die Einstellung der Systemparameter ist nun mdglich.

@ Zum Verlassen des Supervisor-Levels auf dieses Symbol tasten.

@b

m 100‘
mm/min

0.00N @ =~

Gerat befindet sich wieder im Bediener-Level.

B roon |

i “F)  30s

o DI EE o
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15.2 Supervisor Passwort andern

Um das Passwort zu andern, bitte wie folgt vorgehen:

A Wichtig: Vom Bediener-Level aus starten!
LE
- Auf das Feld ,Benutzer-Level* tasten.

Das Feld Supervisor durch Antasten aktivieren.

Auf das Feld mit dem Schliissel tasten.

Das Fenster zur Passworteingabe 6ffnet sich.

| Durch Tasten auf das Auge wird das eingegebene

Das (alte) Passwort fir den Supervisor-Level
eingeben und mit dem griinen Haken bestatigen.

Das gewinschte neue Passwort eingeben (mind. 6
Stellen) und mit dem griinen Haken bestatigen.

Achtung: Passwort so wahlen, dass es nicht
. vergessen wird!

=
Bonrn

g

Das neu gewahlte Passwort zur Bestatigung erneut
eingeben und mit dem griinen Haken bestatigen.

Das neue Passwort ist von nun an aktiv und das alte
geldscht.

(]
B
D

]
0
B
| ]
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15.3 Admin-Level wahlen

Das Feld Admin durch Antasten aktivieren.

x:dﬁﬁ
W Auf das Feld Level anmelden tasten.

G e

] Das Fenster zur Passworteingabe offnet sich.

| "Durch Tasten auf das Auge wird das eingegebene
Passwort sichtbar.

Passwort eingeben

Das Passwort fir den Admin-Level eingeben und mit
dem grinen Haken bestatigen.

Symbol zeigt, dass der Admin-Level angemeldet ist.

XD | & 2=

Zum Verlassen des Admin-Level auf dieses Symbol tasten.

100
mm/min

Gerat befindet sich wieder im Bediener-Level.
/‘5‘\.

{n}

& ) D) 3] R
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15.4 Admin Passwort vergessen

K admn . '1 o

__— Auf den Text ,Passwort vergessen?* tasten.

b

]

/N 16:
E T}B |u.?s.‘7‘n§n

Beim Lieferanten des Gerates kann ein ,Password
Reset Code* angefordert werden, der hier
. eingegeben werden muss. Das Gerat wird dann auf
'~ das Initialpasswort zurlickgesetzt.

| Anmerkung: Der Passwort Reset Code kann nur

einmalig verwendet werden und ist danach ungiiltig.
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16 Systemeinstellungen

Nach Driicken der Schaltflache & in der Arbeitsansicht wird das Fenster ,Systemeinstellungen®
angezeigt. Die Anzahl der verflgbaren Registerkarten richtet sich nach den Berechtigungen des
angelmeldeten Benutzers.

— |

Kraftachse

Registerkarten

Einstell-

maglichkeiten .
Kraft Schieberegler

Scheitelwert

Eingabefeld

Wegachse

‘ Bestatigen
Linienbreite

Durch Beriihren der Registerkarten am oberen Rand kann zwischen den verschiedenen MenUs der
Systemeinstellungen gewechselt werden. Bereits durchgefiihnrte Anderungen gehen dabei nicht
verloren.

Nach Dricken der Schaltflache ,Bestatigen* B wird das Fenster ,Systemeinstellungen® geschlossen
und die Anderungen werden gespeichert. Diese Schaltflache steht in allen Menis an der gleichen
Position zur Verfligung.

Im linken Teil der MenUs werden die Einstellmdglichkeiten fur die jeweilige Registerkarte angezeigt.

Durch ziehen eines Schiebereglers (links / rechts) kann die entsprechende Einstellung verandert
werden. Der gewahlte Wert wird farblich hervorgehoben dargestellt.

Einige Werte mussen uber die Bildschirmtastatur eingegeben werden. In diesem Fall wird ein
Eingabefeld B8 angezeigt. Nach Dricken auf das Eingabefeld wird die Bildschirmtastatur angezeigt
und der Wert kann eingegeben werden.
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16.1 Das Menu ,, Testablauf”

Brucherkennung 20% []

Weg nach Bruch 5 mm

Geschwindigkeit
nach Bruch

CPK PASS/FAIL
Berechnung

16.1.1 Brucherkennung
Einstellbereich: 10 -80 % in 10 % Schritten
Werkseinstellung: 20 %

Wahrend des Abzugstests vergleicht das Gerat fortlaufend die gemessene Spitzenkraft mit der aktuell
anliegenden Kraft. Fallt die aktuell anliegende Kraft unter den hier eingestellten Prozentsatz der
Spitzenkraft, wird dies vom Gerét als Herausziehen des Leiters aus der Crimphlilse, bzw. als Reiflen
des Drahtes oder Priiflings interpretiert. Das folgende Beispiel zeigt den Kraftverlauf eines Abzugstests
von Spitzenwert bis zum Ende der Messung. Die Brucherkennung wurde auf den Wert ,20 %"
eingestellt:

Die rote Markierung zeigt den Spitzenwert der Kraft an, die lila Markierung den Punkt an dem die Kraft
die eingestellte Schwelle der Brucherkennung unterschritten hat.

Die Formel fir die Berechnung der Schwelle lautet wie folgt:
Schwellwert = Spitzenkraft x Einstellung der Brucherkennung / 100 %

Fur dieses Beispiel: 169.95 N x 20 % /100 % = 33.99 N
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16.1.2 Weg nach Bruch

Einstellungen: 0 mm, 5 mm, 10 mm

Werkseinstellung: 5 mm

Um die Sichtbarkeit des Bruchs bzw. des Herausziehens des Leiters zu verbessern, kann das Geréat so
eingestellt werden, dass der Leiter nach dem Auslésen der Brucherkennung um eine bestimmte Strecke
weiter herausgezogen wird.

Die folgenden Bilder zeigen den Priifling des Abzugstests aus 16.1.1:

¢ €
S
wn
Prifling zum Zeitpunkt des Auslésens der Bruch- Priifling, nachdem weitere 5 mm gezogen wurden. Der
erkennung (lila Markierung). Der Defekt der Crimp- Defekt der Crimpverbindung ist deutlich zu erkennen.

verbindung ist kaum zu erkennen. Einstellung ,Weg nach Bruch®: 5 mm.
Einstellung ,Weg nach Bruch*: 0 mm.

16.1.3 Geschwindigkeit nach Bruch
Einstellungen: gleich, max
Werkseinstellung: max

Die Strecke, die unter ,Weg nach Bruch* (16.1.2) eingestellt wurde, kann wahlweise mit der
eingestellten Abzugsgeschwindigkeit oder mit der maximal moglichen Geschwindigkeit gezogen
werden.

16.1.4 CPK Berechnung
Einstellungen: PASS/FAIL, nur PASS
Werkseinstellung: PASS/FAIL

In einigen Messprogrammen wird vom Gerat der Prozessfahigkeitsindex CpK berechnet. Mit dieser
Einstellung kann ausgewahlt werden, ob in die Berechnung nur die als ,gut bewerteten Prifungen (nur
PASS) oder auch die als ,unzureichend” bewerteten Priifungen (PASS/FAIL) einflieRen sollen.

Eine Prifung wird als ,gut* bewertet, wenn der gemessene Spitzenwert der Abzugskraft tiber dem
eingestellten Sollwert liegt.
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16.2 Das Ment ,,Ansicht”

[ e s e
Sprache Deutsch []

Einheit Kraft

Einheit Weg

16.2.1 Sprache
Einstellungen: Deutsch, English, ltaliano, Frangais, Espafiol, Romana

Werkseinstellung: English

Einstellung der Systemsprache.

16.2.2 Einheit Kraft
Einstellungen: N, kgf, Ibf
Werkseinstellung: N

Auswahl des Einheitensystems fur die Kraft: Newton (N) / Kraftkilogramm (kgf) / Kraftpfund (Ibf)

16.2.3 Einheit Weg
Einstellungen: mm, in
Werkseinstellung: mm

Auswahl des Einheitensystems flr die Lange: Millimeter (mm) / Zoll (in)
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16.3 Das Menii ,,Anzeige*

Kontrast []

Helligkeit

Hintergrund-
beleuchtung

Anzeigemodus Nacht []

16.3.1 Kontrast
Einstellungen: -10 bis +10
Werkseinstellung: 0

Einstellung des Farbkontrasts der Anzeige.

16.3.2 Helligkeit
Einstellungen: -10 bis +10
Werkseinstellung: 2

Einstellung der Helligkeit der Anzeige.

16.3.3 Hintergrundbeleuchtung
Einstellungen: 10 % bis 100 %
Werkseinstellung: 100 %

Einstellung der Intensitat der Hintergrundbeleuchtung der Anzeige.

16.3.4 Anzeigemodus
Einstellungen: Nacht, Tag
Werkseinstellung: Nacht

Mit dieser Einstellung kann die farbliche Gestaltung der Anzeige geandert werden. Es stehen zwei
unterschiedliche Anzeigemodi zur Verfligung:

e Einstellung ,Nacht* - fiir angenehmes Arbeiten in Innenrdumen mit kiinstlicher Beleuchtung.
e Einstellung ,Tag“ -> fiir bessere Lesbarkeit bei Sonneneinstrahlung.
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16.4 Das Menu ,,System*

Anmeldemodus

Automatische
Abmeldung

i - FW: 117 BL: 1.02 atafi
yerSlOnS- HW: 1.15 SN: 2202/000 Geratef_ln_'nware
informationen PT1500 aktualisieren

16.41 Anmeldemodus
Einstellungen: aus, Ebenen, Benutzer
Werkseinstellung: aus

Die Bedienungsmaglichkeiten des Gerats konnen auf Wunsch fir bestimmte Benutzer eingeschrankt
werden. In diesem Fall wird die Zugangsebene bzw. der Name des Benutzers, der die Prifung
durchfthrt auf dem Ausdruck vermerkt und ggf. an den angeschlossenen PC Gbermittelt.

Einstellung ,aus*”
In diesem Modus sind alle Geratefunktionen, mit Ausnahme der Benutzerverwaltung, uneingeschrankt
verfugbar. Eine Passworteingabe ist nicht notig.

Einstellung ,,Ebenen*”

Wird nach Umstellen des Anmeldemodus auf ,Ebenen* die Schaltflache B gedriickt, ist
das Ausschalten der Passwortbeschrankung nur noch nach Eingabe des Administrator-
Passworts moglich.

Im Auslieferungszustand lautet das Administrator-Passwort: access

Fir die Bedienung des Gerats stehen nach Umstellung drei Zugangsebenen zur Verfiigung:

Der ,Operator” darf den Priifmodus auswahlen und Abzugspriifungen durchfiihren. Er hat nur
ry Zugriff auf die Ments ,Ansicht* und ,Diagramm®.

“ Operator Er kann keine Testeinstellungen wie z.B. Sollwert oder Abzugsgeschwindigkeit verandern.
Fir die Ebene ,Operator” wird kein Passwort benétigt.

Nach dem Einschalten startet das Gerét in der Zugangsebene ,Operator®.

Der ,Supervisor* hat zuséatzlich Zugriff auf alle Testeinstellungen, wie z.B. Sollwert oder
F@a . Abzugsgeschwindigkeit und auf das Men( , Testablauf*. Die Menls ,System®, ,Zeit* und
Supervisor ,Netzwerk® stehen ihm nicht zur Verflgung.

Im Auslieferungszustand lautet das Supervisor-Passwort: password

Admin Der ,Administrator* hat vollen Zugriff auf alle Geratefunktionen.
Im Auslieferungszustand lautet das Administrator-Passwort: access
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Einstellung ,,Benutzer”

Wird nach Umstellen des Anmeldemodus auf ,Benutzer” die Schaltflache B gedrtickt,
ist das Bedienen des Geréats nur noch nach erfolgreicher Anmeldung maglich. Fir die
Anmeldung wird das Passwort des jeweiligen Benutzers bendtigt.

Im Auslieferungszustand lautet das Passwort fiir den Benutzer Admin: access

Im Gerat konnen bis zu 100 Benutzer angelegt werden. Fir jeden Benutzer konnen die folgenden Daten
individuell eingegeben werden: Name, ID (z.B. Personalnummer), Passwort, Foto, Zugriffsrechte,
Signalfarbe.

Die Verwaltung der Benutzer wird in Kapitel 16.8 Das Menu ,Benutzer* beschrieben.

Nachdem der Anmeldemodus auf ,Benutzer* eingestellt und mit der Schaltflache B bestatigt wurde, ist
die Anmeldung eines Benutzers mit Administrator-Rechten nétig. Im Auslieferungszustand ist dies der
Benutzer ,Admin“ mit dem Passwort ,access“. Danach wird in den Geréateeinstellungen das Meni
,Benutzer angezeigt.

Benutzer ohne Administrator-Rechte haben keinen Zugriff auf das Men( ,Benutzer*.

Die Benutzer ,Admin“ und ,Supervisor‘ kdnnen nicht geléscht, umbenannt oder hinsichtlich der
Zugriffsrechte geandert werden. Es ist aber moglich, Passwort, Signalfarbe und Foto zu @ndern. Es wird
empfohlen, das Administratorpasswort zu notieren und an einem sicheren Ort zu hinterlegen.

16.4.2 Automatische Abmeldung
Einstellungen: aus, 1 Min., 5 Min., 10 Min., 15 Min., 30 Min., 60 Min.
Werkseinstellung: aus

In den Anmeldemodi ,Ebenen und ,Benutzer kann gewahlt werden, nach welcher Zeit der
Nichtbenutzung der angemeldete Benutzer automatisch abgemeldet werden soll.

16.4.3 Versionsinformationen
Die angezeigten Informationen haben folgende Bedeutung:

FW: 1.17 BL: 1.02
HW: 1.15 SN: 2202/000

PT1500

FW: Version der Geratefirmware

BL: Version des Bootloader

HW: Versionsnummer der im Gerat verbauten Elektronik
SN: Seriennummer des Gerats

Geratetype

16.4.4 Schaltfliche ,,Geratefirmware aktualisieren”

Sollte eine Aktualisierung der Geréatefirmware nétig sein, kann der entsprechende Vorgang durch
Dricken dieser Schaltflache gestartet werden. Voraussetzung ist, dass vorher ein USB-Stick am Geréat
angeschlossen wurde, der eine Aktualisierungsdatei enthalt (siehe ,16.11 Firmware Update).
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16.5 Das Menu ,Zeit"

Zeitformat

Datumsformat TT.MM.JJ []

Zeit- und Datumseinstellungen werden direkt nach der Eingabe Ubernommen.
Die Echtzeituhr des Gerats wird von einer eingebauten Batterie versorgt, so dass die Zeit- und
Datumseinstellungen auch ohne Stromversorgung erhalten bleiben.

16.5.1 Zeit
Durch Driicken der entsprechenden Schaltflachen kann die Systemzeit des Gerats eingestellt werden.

Fiur Stunden und Minuten erfolgt die Eingabe ber die Bildschirmtastatur. Die Sekundeneinstellung wird
nach Berthren der Schaltflache auf 0 gesetzt.

Die Einstellung der Tageszeit ist nur aktiv, wenn das ,Zeitformat* auf ,12h“ eingestellt wurde. In diesem
Fall wechselt die Einstellung nach jedem Beriihren der Schaltflache zwischen ,AM* und ,PM*.

16.5.2 Zeitformat
Einstellungen: 24h, 12h
Werkseinstellung: 24h

Die Zeit kann wahlweise im 24-Stunden-Format oder im 12-Stunden-Format mit Anzeige der Tageszeit
(AM/PM) dargestellt werden.

16.5.3 Datum
Durch Driicken der entsprechenden Schaltflachen kann das Datum eingestellt werden. Die Eingabe
erfolgt Gber die Bildschirmtastatur.

Das Jahr ist ohne Jahrtausend einzugeben (z.B. fiir 2022; 22).

16.5.4 Datumsformat
Einstellungen: TT.MM.JJ, MM/TT/JJ
Werkseinstellung: TT.MM.JJ

Das Datum kann wahlweise im deutschen Format (TT.MM.JJ) oder im amerikanischen Format
(MM/TT/JJ) dargestellt werden.
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16.6 Das Menu ,Netzwerk“

Netzwerkfunktionen werden kundenspezifisch Angeboten. Bei Bedarf kdnnen weitere Informationen
uber den Lieferanten des Gerats angefragt werden.

Vor dem AnschlieBen des Gerats an ein Netzwerk (LAN) mussen die korrekten Einstellungen fur die
Netzwerkkonfiguration vom Administrator des Netzwerkes angefragt werden.

16.6.1 DHCP
Einstellungen: aus, ein
Werkseinstellung: ein

Einstellung ein“

Wird das Gerat an ein Netzwerk mit DHCP-Server angeschlossen, wird es nach Anschluss des
Netzwerkkabels automatisch versuchen die Netzwerkkonfiguration vom Server zu erhalten.
Nach erfolgreicher Zuweisung der Konfiguration, wird diese automatisch angezeigt:

IP-Adresse

Subnetzmaske

Gateway

Dem Gerat wurde vom DHCP-Server die IP-Adresse 192.168.0.176 zugewiesen. Durch dricken auf die
Schaltflache &= wird die bestehende Netzwerkverbindung getrennt und das Gerat versucht erneut die
Netzwerkkonfiguration vom DHCP-Server zu beziehen.

Einstellung ,aus”

Die Netzwerkkonfiguration kann manuell eingegeben werden.
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16.6.2 IP-Adresse, Subnetzmaske und Gateway
Bei Einstellung DHCP ,aus® muss die Netzwerkkonfiguration manuell eingegeben werden.

aus []

o) [«) 1) (]

Die einzelnen Werte kdnnen durch drlcken auf die entsprechenden Schaltflachen verandert werden.
Die Eingabe erfolgt Uber die Bildschirmtastatur.

16.7 Das Menii ,Diagramm*“

Kraftachse Schritte [:]

Kraft
Scheitelwert

Wegachse Auto []
Linienbreite Diinn []

16.7.1 Kraftachse
Einstellungen: Auto, Schritte, Fest
Werkseinstellung: Schritte

Die Art der Skalierung fir die Kraftachse in der graphischen Darstellung kann folgendermalen
eingestellt werden:

Einstellung ,,Auto”
Die Kraftachse wird immer so skaliert, dass die Kurve das gesamte Bild ausfillt.

Einstellung ,Schritte” )
Die Kraftachse wird in Schritten skaliert. Uberschreitet der Spitzenwert der Kraft den maximal
darstellbaren Wert, wird die Achse auf den nachsthdheren Darstellungsbereich geschaltet.

Einstellung ,,Fest”
Der Maximalwert der Kraftachse wird auf den unter ,Kraft Scheitelwert” eingestellten Wert gesetzt. Eine
automatische Skalierung findet nicht statt.
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16.7.2 Kraft Scheitelwert
Der Maximalwert der Kraftachse flir die Einstellung ,Fest‘ kann hier eingegeben werden.

16.7.3 Wegachse
Einstellungen: Auto, Rollen
Werkseinstellung: Auto

Einstellung ,,Auto”
Die Wegachse wird immer so skaliert, dass die Kurve das gesamte Bild ausfllt.

Einstellung ,Rollen”
Die Skalierung der Wegachse wird konstant gehalten. Anfangs- und Endwert der Achse werden mit der
Zugstrecke mitgeflihrt.

16.7.4 Linienbreite
Einstellungen: Dinn, Dick
Werkseinstellung: Dinn

Die Linienbreite des Graphen kann in zwei Stufen eingestellt werden.

16.8 Das Menii ,,Benutzer*

Das Benutzermendi ist nur sichtbar, nachdem im Men( ,System*, unter ,Anmeldemodus* die Einstellung
,Benutzer” gewahlt (siehe 16.4.1) und durch Driicken der Schaltflache B bestatigt wurde.

Danach ist die Anmeldung eines Benutzers mit Administrator rechten nétig. Im Auslieferungszustand ist
dies der Benutzer ,Admin“ mit dem Passwort ,access”.

Benutzer ohne Administrator-Rechte haben keinen Zugriff auf das Men( ,Benutzer*.

Neuen Benutzer erstellen

Supervisor »
Benutzer editieren

Benutzer l6schen

Susanne

Benutzerliste Bildlaufleiste Schieberegler Bildlaufpfeile
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16.8.1 Benutzerliste
Die Benutzerliste zeigt alle im Gerat gespeicherten Benutzer an. Die Benutzer ,Admin“ und ,Supervisor
sind im Auslieferungszustand bereits angelegt und kdnnen nicht geléscht werden.

Die Auswahl eines Benutzers erfolgt durch Drlcken auf den jeweiligen Benutzernamen. Der
ausgewahlte Benutzer wird farblich gekennzeichnet.

Sollte die Anzahl der gespeicherten Benutzer groRRer sein als der Darstellungsbereich, wird am rechten
Rand der Benutzerliste eine Bildlaufleiste angezeigt.
Durch ziehen des Schiebereglers oder Driicken der Bildlaufpfeile kann durch die Liste navigiert werden.

16.8.2 Neuen Benutzer erstellen

Nach Driicken der Schaltflache 8 wird der Dialog zur Anlage eines neuen Benutzers angezeigt (siehe
Kapitel ,16.9 Neuen Benutzer erstellen®).

Im Gerat konnen bis zu 100 frei definierbare Benutzer angelegt werden.

16.8.3 Benutzer editieren

Bevor ein Benutzer editiert werden kann, muss dieser in der Benutzerliste ausgewahlt werden. Danach
kann durch Driicken der Schaltflache B der Dialog zum Andern des Benutzers angezeigt werden (siehe
Kapitel ,16.10 Benutzer editieren®).

16.8.4 Benutzer I6schen
Bevor ein Benutzer geldscht werden kann, muss dieser in der Benutzerliste ausgewahlt werden.
Danach kann der ausgewahlte Benutzer durch Driicken der Schaltflache ltl geldscht werden.

Um versehentliches Léschen zu vermeiden, erscheint anschlie®end eine Sicherheitsabfrage. Durch
drlicken der Schaltflache B wird der Benutzer gel6scht. Ein Wiederherstellen ist nicht maglich.
Durch driicken der Schaltfldche B kann der Vorgang abgebrochen werden.

Die Benutzer ,Admin“ und ,Supervisor® kdnnen nicht geléscht werden. Es wird empfohlen das Passwort
des Benutzers ,Admin“ (Systemadministrator) an einem sicheren Ort zu hinterlegen.

Der Systemadministrator (Admin) kann ggf. die Passworter von Benutzern zurlicksetzen. Passworter
kdnnen generell nach der Eingabe nicht mehr angezeigt werden.

16.9 Neuen Benutzer erstellen
Der Dialog zum Erstellen eines neuen Benutzers wird angezeigt, nachdem im Menu ,Benutzer* auf die

Schaltfiache B gedriickt wurde.

Benutzer erstellen

Benutzername
Benutzerfoto
Personal-Nr.
Passwort
Zugriffsrechte
einstellungen
Signalfarbe Bestéatigen
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16.9.1 Name, ID und Passwort

Nach Driicken einer der Schaltflachen erscheint die Bildschirmtastatur zur Eingabe der entsprechenden
Information. Die Zeichen von Passwortern werden im Dialog zur Sicherheit als ,* angezeigt. Passworter
werden im Gerat verschllsselt gespeichert (256 Bit Schllissel) und kdnnen auch vom Hersteller nicht
ausgelesen werden.

| Die Eingabe von Benutzername und Passwort ist zwingend erforderlich.

| angezeigt werden. Nach Eingabe des Passwortes muss
— emma dieses zur Sicherheit nochmals bestatigt werden.

Die Eingabe der Personalnummer ist optional und fur zuklnftige Funktionen vorgesehen.

16.9.2 Zugriffsrechte
Durch Driicken der Schaltflachen kdnnen dem Benutzer verschiedene Berechtigungen erteilt oder

entzogen werden. Ist eine Schaltflache farblich gekennzeichnet, so wurden die entsprechenden
Berechtigungen erteilt.

Schaltflache Zugriffsrechte
Keine Zugriffsrechte e Starten von Abzugstests
ausgewahlt e Umschalten zwischen numerischer und graphischer Anzeige
o Einschalten der automatischen Riickfahrt
e  Zugriff auf folgende Seiten des Hauptmeniis: Ansicht, Diagramm
Administrator o  Zugriff auf folgende Seiten des Hauptmends:

Benutzer, Anzeige, System, Zeit, Netzwerk

Testablauf e Zugriff auf folgende Seite des Hauptmenus: Testablauf
Testeinstellungen e Zugriff auf die Einstellung von Abzugsgeschwindigkeit, Prifkraft,
Haltekraft und Haltezeit
Testmodus e Auswahl des Testmodus
Zahler zurlicksetzen e Zurlicksetzen der Testzahler und des Prozessfahigkeitsindex CpK
16.9.3 Signalfarbe
Einstellungen: aus, rot, gelb, orange

Standard: aus

Die Anmeldung von bestimmten Benutzern kann durch Auswahl der Hintergrundfarbe signalisiert
werden. So kann z.B. eindeutig angezeigt werden, dass ein Administrator angemeldet ist. Die
Schaltflache ,Signalfarbe” wird mit der ausgewahlten Farbe gekennzeichnet. Durch Driicken der
Schaltflache kann zwischen den Auswahlmdglichkeiten gewechselt werden.

ignalfarbe .ot wurde ausgewahlt A Hintergrund nach Anmeldung des Butzers
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16.9.4 Benutzerfoto
Fir jeden Benutzer kann ein Foto im Gerat gespeichert werden. Das Foto wird statt des
Benutzernamens in der Schaltflache flr den Benutzerwechsel angezeigt.

Willkommen

0.00N

Max Mustermann

G ) J B O
Anzeige des Benutzerfotos zur Begriung

& )0 ()W (8] @ =2

Anzeige des Benutzerfotos wahrend des Betriebs

Das Benutzerfoto muss im Format ,Windows-Bitmap®“ mit der Endung ,..omp* vorliegen. Bei sehr grof3en
Dateien wird empfohlen die BildgroRe vor dem Einlesen in das Gerat mit einem
Bildbearbeitungsprogramm (z.B. Paint) zu reduzieren. Die Schaltflache ,Benutzerfoto® ist nur aktiv,
nachdem ein USB-Stick an das Gerat angeschlossen und erkannt wurde. Der USB-Stick muss mit dem
Dateisystem ,FAT-32" formatiert sein. Vor dem AnschlieRen muss die Bilddatei, die das Benutzerfoto
enthalt, auf den USB-Stick kopiert worden sein.

Nachdem die Schaltflache ,Benutzerfoto® gedriickt wurde, erscheint der Dateibrowser. Es werden nur
Verzeichnisse (] und Dateien mit der Endung ,.omp* B8 angezeigt.

Dateibrowser

Doppelklick um das
Verzeichnis zu 6ffnen

Um ein Verzeichnis zu 6ffnen, muss zweimal in kurzem zeitl. Abétand auf den Verzeichnisnamen
gedruckt werden (Doppelklick). Um wieder in das Ubergeordnete Verzeichnis zu wechseln, muss der
Doppelklick auf das Verzeichnis mit dem Namen ,...“ angewendet werden.

Dateibrowser

Doppelklick um in das
Ubergeordnete Verzeichnis
zuriickzukehren
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Vor dem Laden einer Bilddatei muss diese durch einmaliges Drlicken auf den Dateinamen ausgewanhlt
werden. Die ausgewahlte Datei wird farblich gekennzeichnet.

Durch Driicken der Schaltflache & wird die Bilddatei geladen. Durch Drucken der Schaltflache B kann
der Vorgang abgebrochen werden.

Der Ladevorgang wird durch ein Fenster mit Fortschrittsbalken angezeigt und kann je nach Dateigrofe
mehrere Sekunden in Anspruch nehmen. Nachdem das Bild geladen wurde, wird es im Dialogfenster
angezeigt. Der USB-Stick kann nun vom Gerat entfernt werden.

Benutzer erstellen

i {§ Durch ereutes Driicken der
“ [ Schaltflache ,Benutzerfoto® kann

das Foto wieder geloscht werden.

Zugriffsrechte

Signalfarbe Slgl

16.9.5 Bestatigen, Verwerfen

Nach Eingabe aller Daten fiir den Benutzer muss die Schaltflache B4 gedriickt werden, um diesen im
Gerét zu speichern. Der neue Benutzer erscheint daraufhin in der Benutzerliste und kann verwendet
werden. Durch Driicken der Schaltflache B wird die Eingabe verworfen. Der Benutzer wird nicht
angelegt.

16.10 Benutzer andern

Der Dialog zum Andern eines Benutzers wird angezeigt, nachdem im Menii ,Benutzer* ein Eintrag in
der Benutzerliste ausgewahlt und auf die Schaltflache Ed gedriickt wurde.

Benutzer andern

m
0815

Zugriffsrechte

Signalfarbe Slgl

Die Bedienung erfolgt in gleicher Weise, wie unter ,16.9 Neuen Benutzer erstellen* beschrieben.

Durch Driicken auf die Schaltflache B, werden die Anderungen tibernommen. Durch Driicken der
Schaltflache B werden die Anderungen verworfen.
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16.11 Firmware Update durchfiihren
Das Meni ,System* mit der Schaltflache ,Firmware aktualisieren® ist nur bei ausgeschalteter
Benuterverwaltung sichtbar, nachdem ein Benutzer mit Administrator-Rechten angemeldet wurde.

Zum Firmware (Steuer- und Anzeigesoftware) Update am Pulltester sind zur Zeit ausschlief3lich USB
2.0 Sticks zugelassen!

e * | Vor der Benutzung am Gerat ist der USB-Stick auf das Dateisystem FAT32

Sf::h::apm .| zu formatieren (von C-tec mitgelieferte Datenspeicher sind bereits

batesystem: formatiert).

B o) “ | Achtung: Alle Daten auf dem USB-Stick werden bei der Formatierung

s o gelBscht

Coiafectonc B here ol Gehen Sie wie folgt vor:

e Den Stick am USB Port eines PCs anstecken. Im Windows Explorer den

= || USB-Stick mit der rechten Maustaste anklicken. AnschlieRend auf

FD;"JWQ:'TQ Formatieren klicken, bei Dateisystem aus dem Drop Down Menii FAT32
auswahlen, Schnellformatierung abwahlen und bei GroRe der Zuordnung
Standardgrofe auswahlen. Auf Starten klicken.
Der Stick wird neu formatiert.

SchiieBen

Die Datei mit der neuen Firmware an einem PC auf den USB-Stick kopieren.

D PT_121.fw 15.11.2022 09:50 FW-Datel 3,139 KB

\3$B-5“(3\‘\

PC Com

Der funktionsbereite Datentrager wird durch das
grune ,USB* im Feld Uhrzeit/Datum angezeigt.

Geratefirmware Auf die Flache Geratefirmware aktualisieren tasten.
aktualisieren
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File Browser

In der Tabelle werden alle Dateien mit Endung ,,.fw*
angezeigt, die auf dem Stick gespeichert sind.

File Browser

Die gewunschte Update-Datei durch Antasten
auswahlen. Die Dateiendung .fw bedeutet Firmware.
Die Zahl davor den Versionsstand.

Durch Tasten auf den griinen Haken die Auswahl
bestatigen.

o Im folgenden Schritt wird die gewahlte Datei vom
REPMVAN )SB-Stick auf die interne SD Karte ubertragen.
B seon Anmerkung: In diesem Stadium kann der Update-
Vorgang noch durch Ausschalten des Geréats
abgebrochen werden, ohne dass Daten verloren
gehen.

14:18
03.03.2023

Werden diese beiden Symbole im Display angezeigt,
so lauft nun das tatsachliche Firmware-Update. Hier
darf das Gerat nicht mehr von der Stromversorgung
getrennt werden.

Falls dies doch geschehen sollte, so startet das
Gerat bei erneuter Versorgung mit elektrischer
Energie nach ca 1 Minute in einem Notlauf-
Programm. In diesem Notlauf-Programm kann das
Update wiederum gestartet werden.

L'-TE£®

St Rt Ist in der nun folgenden Ladezeile zu lesen:
LUPDATE COMPLETE, so ist der Vorgang

n— erfolgreich beendet worden.
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17 Beispielhafte Vorgehensweise fiir das Aktivieren der Benutzerverwaltung und
die Anlage eines Benutzers nach Inbetriebnahme des Gerats

Die folgenden Anleitungsschritte zeigen, wie die Benutzerverwaltung aus dem Auslieferungszustand
aktiviert werden kann. AnschlieBend wird ein neuer Benutzer mit Administrator-Rechten angelegt.

S

{:‘3} 100
mm/min

1. Schaltflache zum Anzeigen der Systemeinstellungen
drucken.

2. Schaltflache System driicken, um in das Mend
,oystem* zu wechseln.

Anmeldemodus Benutzer

3. Schieberegler ,Anmeldemodus® auf Position
Automatische I M
Abmeidung ,Benutzer” stellen.

Versions-
informationen

4. Schaltflache ® driicken.

5. Auf den Benutzernamen ,Admin“ driicken und damit
Supervisor N diesen Benutzer auswahlen. Das Feld wird farblich
gekennzeichnet dargestellt.

6. Die Schaltflache Anmelden B driicken.

| 7. Die Schaltfiache B driicken, damit statt der
Platzhalter ,* die eingegebenen Zeichen angezeigt

u.u. h : . werden.

8. Das Passwort flir den Benutzer ,Admin“ eingeben. Im
. ‘ Auslieferungszustand lautet es ,access”.

Passwort eingeben

9. Die Schaltflache & driicken, um die Eingabe zu
| bestatigen.
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10. Die erfolgreiche Anmeldung des Benutzers ,Admin®
wird durch die Anzeige des Namens bestatigt. Sollte
dies nicht der Fall sein, wurde das Passwort falsch
eingegeben. In diesem Fall mussen die Schritte 5-9
wiederholt werden.

11. Schaltflache zum Anzeigen der Systemeinstellungen

dricken.

Supervisor

12. Schaltflache Benutzer driicken, um in das Menii
,Benutzer” zu wechseln.

13. Schaltflache B drlicken, um den Dialog zum
Erstellen eines Benutzers anzeigen zu lassen.

14. In das Feld fiir den Benutzernamen tippen.

15. Den Benutzernamen uber die Bildschirmtastatur
eingeben.

16. Mit der Schaltflache B4 bestéatigen.

17. In das Feld fiir das Passwort tippen.
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- 18. Die Schaltflache B driicken, damit statt der
il Platzhalter ,* die eingegebenen Zeichen angezeigt
| werden.

19. Ein Passwort fiir den neuen Benutzer eingeben,
welches aus 6 — 15 Zeichen besteht. In diesem Beispiel

| wurde ,password” als Passwort gewahlt.

i 20. Mit der Schaltflache B4 bestatigen.

@ 21. Die Schaltflache B driicken, damit statt der
1 Platzhalter ,** die eingegebenen Zeichen angezeigt

werden.

22. Das Passwort zur Bestatigung erneut eingeben.

1 23. Mit der Schaltflache B bestatigen.

24. Damit der neue Benutzer die gleichen
Berechtigungen wie der Benutzer ,Admin“ erhalt, die 5
Felder im Bereich ,Zugriffsrechte” aktiviert lassen
(farblich gekennzeichnet). Der neue Benutzer kann
dann das Gerat ohne Einschrankungen bedienen (z.B.
Benutzer verwalten).

1 25. Mit der Schaltflache B bestatigen.

26. Der neue Benutzer wurde im Geréat gespeichert und
kann jetzt zur Anmeldung benutzt werden.

27. Mit der Schaltflache B4 bestatigen.

28. Die Schaltflache ,Benutzer” driicken, um den
Benutzer ,Admin“ abzumelden.
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| 29. Im Anmeldebildschirm auf den Namen des neuen

Benutzers driicken um ihn auszuwahlen. Das Feld wird
farblich gekennzeichnet dargestellt.

30. Die Schaltflache Anmelden & driicken.

| 31. Die Schaltflache B driicken, damit statt der

Platzhalter ,* die eingegebenen Zeichen angezeigt
werden.

32. Dass Passwort eingeben, welches fir den neuen
Benutzer festgelegt wurde. In diesem Beispiel:
,password®.

|- 33. Mit der Schaltflache B4 bestatigen.

34. Die erfolgreiche Anmeldung des neuen Benutzers
wird durch die Anzeige seines Namens bestétigt. Sollte
dies nicht der Fall sein, wurde das Passwort falsch
eingegeben. In diesem Fall missen die Schritte 29-33
wiederholt werden.

35. Um den Benutzer wieder abzumelden, auf die
Schaltflache Benutzer driicken.

36. Nach der Abmeldung wird wieder der
Anmeldebildschirm dargestellt. Der zuletzt angemeldete
Benutzer wird automatisch ausgewahlt.
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18 Pflege und Instandhaltung

Um eine Funktionsbeeintrachtigung der Anlage zu vermeiden, werden nachfolgende
Instandhaltungsmalnahmen empfohlen:

o Zerstorte Prifmuster ordnungsgemaR entfernen (Kontaktelement und Kabel).
e Das Touch-Farbdisplay bei Bedarf nur mit einem weichen Tuch reinigen.
e Keine scharfen Reinigungsmittel oder Chemikalien zur Reinigung einsetzen.

Da in dem Pulltester keine verschleiBenden Bestandteile verbaut wurden, sind nur geringe
Instandhaltungsarbeiten erforderlich.

19 Wiederkehrende Priifungen

Der Pulltester ist ein hochwertiges und prazises Messgerat, das zur Qualitatstberprifung verwendet
wird. Es unterliegt daher einer turnusméaRigen wiederkehrenden Kalibrierung. Vor Auslieferung des
Gerats wird eine Erst-Kalibrierung durchgeflihrt. Bei normaler Nutzung des Gerates soll die Re-
Kalibrierung einmal jahrlich erfolgen. Die Kalibrierung wird ausschlieBlich durch den Hersteller
ausgefihrt.

20 AuBerbetriebnahme

Gerat nicht im Restmiill entsorgen!

Dieses Gerat entspricht dem Elektro- und Elektronikgerategesetz (ElektroG, EU-Richtlinie WEEE
2002/96/EG) und darf daher nicht im Restmdill (Hausmiill) entsorgt werden.

Nach Ende der Nutzungszeit kann das Gerat auch zum Lieferanten zuriickgegeben werden. Dieser
kimmert sich dann um die ordnungsgemafe Wiederverwertung und Entsorgung.
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Nr. Artikel Nr. | Beschreibung
(1) Touch-Farbdisplay
(2) 800162 | Spannkrone komplett
3) 800500 | Zangengreifer komplett
(4) 800454 Kabel-Schnellspannvorrichtung komplett
(5) 303234 Verschlussschraube flr Spannkrone oder Zangengreifer

22 Mogliche Funktionsstorungen und MaRnahmen zur Behebung

Beschreibung der Storung

Mogliche Fehlerursachen

MaRnahmen zur
Stoérungsbehebung

Das Display bleibt nach dem
Einschalten dunkel.

1) Das Gerat ben6tigt nach
dem Einschalten ca. 5
Sekunden um das Display
zu initialisieren. Wahrend
dieser Zeit bleibt das
Display dunkel.

2) Das Stromkabel ist nicht
korrekt an das Stromnetz
bzw. am Gerat
angeschlossen.

3) Die Netzspannung steht
nicht zur Verfigung, weil
eine Schutzeinrichtung der
Energieversorgung
ausgelost hat.

4) Die gerateinterne Fein-
sicherung hat ausgelost.

1)

Nach dem Einschalten 5
Sekunden warten, bis die
Anzeige am Display
erscheint.

Die Netzleitung erst am
Gerat und dann an der
Netzsteckdose anschliefien.
Die Stérung am Stromnetz
von einem autorisierten
Fachmann beheben lassen.
Sollte die Schutzeinrichtung
beim AnschlieRen bzw.
Einschalten des Gerats
erneut auslosen, das Gerat
sofort vom Stromnetz
trennen und den
Herstellerservice
kontaktieren.

Zur Beseitigung des
Problems den
Herstellerservice
kontaktieren.

72




PT 1500 - Betriebsanleitung — Version 1.1.0

-TCL ©

crimpingy stamping

Beschreibung der Stérung

Mogliche Fehlerursachen

MaRnahmen zur
Storungsbehebung

Das Display bleibt nach einem
Firmware-Update dunkel.

Wahrend des Updates wurde
die Stromversorgung
unterbrochen.

Das Gerat versucht die
Firmware wiederherzustellen.
Der Vorgang dauert ca. 2
Minuten. Wahrend dieser Zeit
bleibt das Display dunkel.
Nach der Wiederherstellung
startet das Gerat automatisch
mit einer alteren Version der
Firmware. Das Update muss
wiederholt werden.

Sollte nach 5 Minuten noch kein
automatischer Neustart erfolgt
sein, das Gerat fur 1 Minute
ausschalten und danach wieder
einschalten. Die
Wiederherstellung startet
erneut. Das Display bleibt dabei
dunkel.

Sollte das Gerat auch nach dem
2. Versuch nicht mehr starten,
muss der Herstellerservice
kontaktiert werden.

Das Gerat stoppt wahrend der
Ruckfahrt und fahrt sofort ca.
1mm in Gegenrichtung. Im
Statusfeld wird das Storungs-
zeichen fir ,Verfahrweg
blockiert* angezeigt:

Dies geschieht, wenn wahrend

der Riickfahrt

a) Druck auf die untere
Kabelaufnahme ausgeubt
wird oder

b) keine Bewegung des
Vorschubs gemessen wird,
obwonhl der Antrieb lauft.

Die kurze Fahrt in Gegen-

richtung dient der Entlastung,

falls ein Fremdkérper

eingeklemmt wurde.

1) Der Prifling war wahrend
der Riickfahrt eingespannt
und drlckt auf die untere
Kabelaufnahme.

2) Ein Fremdkorper befindet
sich zwischen Spannkrone
bzw. Zangengreifer und
unterer Kabelaufnahme.

3) Der Antrieb bzw. der
Verfahrweg ist anderweitig
blockiert.

1) Den Prifling entfernen und
die Ruckfahrt erneut
starten.

2) Die Blockierung beheben.
Danach kann der Tester
wieder verwendet werden.

3) Sollte der Grund nicht
ersichtlich sein, muss der
Herstellerservice kontaktiert
werden.
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Beschreibung der Stérung

Mogliche Fehlerursachen

MaRnahmen zur
Storungsbehebung

Datum- und Zeiteinstellung
werden zurlickgesetzt,
nachdem die Stromversorgung
entfernt oder das Gerat
ausgeschaltet wurde.

Die interne Batterie fiir den
Betrieb der Echtzeituhr ist leer.

Den Herstellerservice
kontaktieren, damit dieser die
Batterie austauschen kann.

Ein angeschlossener USB-
Speicherstick wird nicht erkannt
(USB-Anzeige unter Datum
bleibt grau), bzw. Daten werden
nicht korrekt auf den USB-
Speicherstick tibertragen.

1) Der USB-Speicherstick ist
nicht mit dem Dateisystem
FAT32 formatiert.

2) Es wurde ein Speicherstick
verwendet, der nicht dem
USB-Standard 1.0, 1.1 oder
2.0 entspricht.

3) Auf dem Speicherstick ist
nicht ausreichend freier
Speicherplatz vorhanden.

1) Den Speicherstick mit dem
Dateisystem FAT32
formatieren. Dabei nicht die
Schnellformatierung
verwenden (siehe 13.1).

2) Keinen USB-Speicherstick
mit hdherem Standard als
USB2.0 verwenden.

3) Dateien vom Speicherstick
l6schen, um genligend
freien Speicher zur
Verfiigung zu stellen.

Ein angeschlossener PC wird
nicht erkannt (COM-Anzeige
unter Datum bleibt grau).

1) Der angeschlossene PC ist
nicht eingeschaltet.

2) Das verwendete USB-Kabel
ist defekt.

3) Der USB-Anschluss des PC
stellt keine Versorgungs-
spannung zur Verflgung
bzw. hat keine ,USB-Host"
Funktion.

1) Den PC einschalten. Die
COM-Anzeige wechselt auf
die Farbe Blau.

2) Das USB-Kabel tauschen.
3) Das Gerat an einen PC mit
funktionsfahigem USB-
Anschluss mit ,USB-Host*

Funktion anschlieRen.

Es erfolgt kein Verbindungs-
aufbau mit der Software ,X-
Scan“ bzw. ,PT Viewer". Die
COM-Anzeige wechselt nicht
auf die Farbe Grin, sondern
bleibt blau.

Das Gerat wird vom
Betriebssystem nicht als
,STMicroelectronics Virtual
COM Port* erkannt.

Auf dem PC ist kein bzw. ein
falscher USB-Treiber installiert.

In neueren Betriebssystem-
Versionen ist der korrekte
Treiber bereits enthalten.

Nur im Fehlerfall sollte der
Treiber auf dem mitgelieferten
USB-Stick verwendet werden.
Vor der Neuinstallation muss
die alte Version entfernt
werden.
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b% Bitte liberlegen Sie Ihrer Umwelt zu liebe, ob Sie ein weiteres Exemplar dieses
Handbuches ausdrucken wollen.

Versionslegende:

Datum Version | Verantwortlich | Anderung
29.09.2020 | 1.0.0 Lothar Schreiner | Anderung: Urzustand
08.12.2020 | 1.0.0 Marlene Egginger | Technische Daten (Genauigkeit)
14.04.2022 | 1.1.0 C. Schuhbaum / | Erganzungen in Kapitel 12.5.1;
M. Egginger Uberarbeitung Kapitel 16 Systemeinstellungen
14.03.2023 | 1.0.0 M. Egginger Anderungen bzgl. aktueller Firmwareversion
Notizen:
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