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Bitte lesen Sie diese Anleitung vor der Benutzung des Gerates vollstandig durch,
bewahren Sie die Anleitung auf und geben Sie diese weiter, wenn Sie das Gerat an
andere Personen libergeben.

Sicherheitshinweise fiir elektrische Maschinen im industriellen Einsatz

A Gefahr

Durch den Betrieb von elektrischen Anlagen kdnnen Gefahren durch rotierende und/oder Spannung
fihrende Teile entstehen.

Bei unsachgemalem Einsatz des Gerates/Anlage drohen erhebliche Personen- und Sachschaden.

Auf die bestimmungsgemafe Verwendung gemal Betriebsanleitung ist zu achten, aullerdem sind die
betrieblichen Verhaltnisse zu berlcksichtigen.

A Warnhinweise

e Transport, Aufstellung, Montage, Anschluss, Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung nur durch
dafiir autorisiertes und qualifiziertes Fachpersonal durchfiihren lassen.
e Fir das sichere und problemlose Bedienen des Gerates sind Kenntnisse der allgemeinen
Unfallverhitungsvorschriften und Erste-Hilfe-MalRnahmen erforderlich.
e Alle Sicherheits- und Warnhinweise in der Betriebsanleitung sind genauestens zu beachten.
e Jeder Schadenersatzanspruch (bei Sach- oder Personenschaden) ist ausgeschlossen, wenn
mindestens einer der nachfolgenden Griinde vorliegt:
— Unsachgemale Installation, Inbetriebnahme, Betrieb oder Wartung der Anlage
— Nichtbeachtung der Anweisungen in der Betriebsanleitung hinsichtlich Installation,
Inbetriebnahme und Wartung der Ausristung
— Nichtbestimmungsgemalie oder Nichtzweckgemalie Verwendung des Gerates
— Betrieb des Gerates mit defekten Sicherheitsvorrichtungen oder unsachgemaf
angebrachten oder funktionslosen Sicherheits- und Schutzvorrichtungen
— Unsachgemale Reparatur des Geréates durch nicht autorisiertes Personal
— Keine Verwendung von Originalersatzteilen
— Nicht autorisierte Anderungen des Gerates
— Ereignisse durch Fremdkdrper oder hdhere Gewalt

([—J Servicetelefon

Bei Stérungen der Maschine oder Gefahrensituation wahlen Sie bitte unsere Service-Hotline:
Tel. +49 (0) 8554 94 23 9-0 . Fax +49 (0) 8554 94 23 9-20. E-Mail info@cable-tec.net
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® Beachten Sie, dass es sich bei dem JDS 3.0 um ein prazises elektronisches System
1 handelt. Behandeln Sie es pfleglich und achten Sie stets auf eine saubere
Arbeitsumgebung.

1 Beschreibung und Funktion

Das JDS 3.0 ist ein elektronisches, motorisches Vorschubsystem, welches den Bediener durch exakte
Positionierhilfe mittels Digitalkamera und Touch-Farbdisplay bestméglich unterstiitzt, den Trenn- und
Schleifvorgang optimal durchzuflihren. Gerade an sehr kleinen Kontakten, aber auch fiir schwierige
Trennvorgange, ist JDS 3.0 eine grolRe Hilfe flr den Priftechniker. Durch die rote Linie im Display wird
bereits vor der Auftrennung angezeigt, wo spater einmal die Trennstelle sein wird. Vier elektronische
Zoomstufen stehen zur bedarfsgerechten optischen Darstellung des Pruflings zur Verfugung. Zur
optimalen Ausleuchtung fur die Kameraaufnahme dient eine LED-Beleuchtung, die mittels Touch-
Screen-Slider in der Helligkeit eingestellt werden kann. Durch die Livebilddarstellung kann der
Trennvorgang am Display direkt beobachtet werden. Mit dem analogen Steuerhebel wird der Vorschub
auf die gewiinschten Bearbeitungspositionen gefahren. Die Vorschubgeschwindigkeit wird automatisch
der Bearbeitungsposition angepasst und kann durch die Auslenkung des Steuerhebels variiert werden.

Das JDS 3.0 ist als optionale Zusatzausstattung erhéltlich fir die Schiliffbildlabore ML 3700 und
ML 3700-pc sowie flr die modularen Schneid-/Schleifeinheiten ML 3300 und ML 3301.

2 BestimmungsgemaRer Einsatz

Das JDS 3.0 wurde entwickelt, um den Priftechniker bestmdglich bei der Anfertigung eines Schliffbildes
zu unterstitzen und Fehlbedienungen zu vermeiden. Das Visual Cutting System VCS 2.0 ist im Paket
bereits enthalten. Es erleichtert die Findung der optimalen Stelle, an der der Priifling getrennt werden
soll und ist somit ein hervorragendes Hilfswerkzeug fur die Anlagenbedienung.

Die in den technischen Daten angegebenen klimatischen Einsatzbedingungen sind zu beachten. Die
Nichtbeachtung dieser Bestimmungen kann zu Unfallen oder Schaden fihren. Ein anderer Einsatz als
der in dieser Bedienungsanleitung beschriebene, ist nicht zulassig und flihrt zu Gewahrleistungs- und
Garantieverlust sowie zu Haftungsausschluss. Dies gilt auch fir Veranderung und Umbauten.
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Beschreibung/Type Joy Drive System JDS 3.0
Spannungsversorgung 24 VDC
Leistungsaufnahme Max. 30 VA

Kamera USB Digital Farbkamera

Schnittstelle zum Bediener

Touch-Farbdisplay, 11 Zoll

Elektronische Zoomstufen

1,0x, 1,5, 2x, 3x

Schneidgeschwindigkeit

1800 - 6000 1/min, einstellbar in 1 % Schritten

Schleifgeschwindigkeit

490 - 1800 1/min, einstellbar in 1 % Schritten

Empfohlene Umgebungstemperatur

22°C +/- 5°

Schutzart gegen Eindringen von Fremdkdrpern

IP 40

Vorschubgeschwindigkeit je nach Position

Trennen: 0,07 — 1,4 mm/s
Schleifen: 0,25 — 40 mm/s

Gewicht

k.A.

4 Lieferumfang

Der Standardlieferung* umfasst:

USB-Farbkamera eingebaut in die Schneid-/Schleifeinheit
Touch-Farbdisplay 11 Zoll

LED-Beleuchtung regelbar

Mini-PC zur Bildauswertung

Antriebsmotor flr Vorschub (Z-Achse)

*JDS3.0 wird nur in Verbindung mit einem Neugerat (Labor / Schneid-/Schleifeinheit) in bereits eingebautem Zustand
geliefert.

5 Verpackung

Das JDS 3.0 ist bereits in die Schneid-/Schleifeinheit integriert und dort sicher verbaut.

6 Transport

Der Transport muss stol’- und erschiitterungsfrei erfolgen. Die Transportverpackung ist nicht seefest
und daher zum Schiffstransport nicht geeignet. Die Verpackung schitzt nicht vor Nasse und Regen. Ein
Werfen oder Herunterfallen des verpackten Gerats kann zu Funktionsstérungen oder zur Zerstorung
flhren.

7 Lagerung

Das Gerat ist in einem trockenen und temperierten Raum zu lagern. Die optimale Lagertemperatur liegt
bei 20°C. Zu hohe Feuchtigkeit kann zu Korrosion wichtiger Prazisionsteile flihren.




&

-TCL
JDS 3.0 — Betriebsanleitung - Version 1.0.0 crimping/ stamping

8 Aufbau

Die Schneid-/Schleifeinheit bzw. das Schliffbildlabor mit eingebautem JDS 3.0 muss in einem
trockenen, staubfreien und temperierten Raum aufgestellt werden. Es darf keinen ungiinstigen
Umgebungsbedingungen wie starker Warme- oder Kalteeinwirkung, unmittelbarem Sonnenlicht,
Vibrationen und anderen mechanischen Einwirkungen, elektromagnetischen und magnetischen
Feldern, Feuchtigkeit oder Staubeinwirkungen ausgesetzt werden. Als Unterbau sollte ein stabiler,
unbeschadigter Arbeitstisch verwendet werden.

Die Aufbauhinweise in der Bedienungsanleitung des Labors bzw. der Schneidschleifeinheit sind zu
beachten.

Bei Defekten, Betriebsstérungen, mechanischen Beschadigungen sowie nicht durch diese
Betriebsanleitung losbaren Funktionsproblemen ist das Gerat auler Betrieb zu nehmen und der C-tec
Service zwecks Beratung oder Reparatur zu kontaktieren.

ACHTUNG LEBENSGEFAHR: Das Gerat aus Sicherheitsgriinden nur an geerdeten Stromanschlissen
bzw. Steckdosen betreiben. Vor Offnen des Gerats unbedingt das Gerat vom Stromnetz trennen. Das
Gerat nie wahrend des Betriebs 6ffnen.
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9 Inbetriebnahme

9.1 Bestandteile und Bedienelemente

Vorschub-Steuerhebel

USB-Digitalkamera

Objektbeleuchtung (Auflicht
und Durchlicht)

Touch-Farbdisplay

.- Anzeige Motordrehzahl
4 Objektbeleuchtung verandern
Motor Ein- / Ausschalter
Motordrehzahl verandern
Faktor fur elektronische
BildvergroRerung
Systemeinstellungen

Anzeige Trennscheibenabnutzung
Statusanzeige Bearbeitung
Statusanzeige Vorschub

Funktion Nachschleifen
Hilfslinie Rechtwinkligkeit
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9.2 Vorbereitende Tatigkeiten

Weitere Informationen finden Sie in der mitgelieferten Bedienungsanleitung des Schliffbildlabors bzw.
der Schneid-/Schleifeinheit.

Das Netzkabel des Geréats an die werksseitige
Stromversorgung anstecken.

Das Geréat kann mit Spannungen von 100V AC bis
240V AC 50/60 Hz versorgt werden.

Achtung: Die werksseitige Stromversorgung muss
unbedingt iber eine ordnungsgemafe Erdung
(Schutz-Leiter) verfligen.

Hauptschalter auf 1 schalten.

Die Bodenbeleuchtung beginnt unmittelbar nach
dem Einschalten mit einer geringen Frequenz zu
blinken und zeigt damit an, dass JDS den
Betriebszustand aufbaut.

Nach ca. 20 Sekunden erscheint im Display die
Aufforderung zur Referenzfahrt.
INj 5 FReforenzlan Achtung: Bevor die Referenzfahrt gestartet wird,
muss sichergestellt werden, dass der Vorschub
L hindernisfrei bis zum hinteren Ende und wieder
S schbessen g O¥ chumcsen zurlick fahren kann. Der Probenhalter muss
entnommen sein. Die Referenzfahrt funktioniert nur
bei geschlossener Schutzhaube.

Wenn sichergestellt ist, dass der Vorschub hindernisfrei verfahren
kann, auf die Bestatigungsflache tasten.

Referenzfahrt
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Der Vorschub fahrt bis zum hinteren Endanschlag.

Wahrend der Vorschub am
hinteren Endanschlag verweilt,
wird die Trennscheibe mithilfe
der Kamera vermessen. Bei
Unterschreiben des
Mindestdurchmessers, erfolgt
eine Meldung zum Austausch.

Nach der Referenzfahrt bleibt der Vorschub auf der
Startposition stehen. Wahrend der Fahrt in die
Startposition wird der Trennscheiben-Antrieb

i kurzzeitig gestartet. Auch der optionale Sauger wird
kurz eingeschaltet, um die Funktion zu prufen.

Stand-By

Falls das Gerat nicht benutzt wird, wechselt nach 15
Minuten das Touch-Farbdisplay in den Standby-
Modus.

Zum Re-Aktivieren auf das Display tippen.

Zum Entsperren tippen
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10 Einstellungen und Anzeigen

Helligkeit an der Trennstelle verstellen

Auf die Displayflache mit dem Leuchtsymbol tasten.
Links neben der Tastflache erscheint ein
Schieberegler zur Einstellung der
Beleuchtungsstarke. Der Schieberegler kann mit
dem Finger verstellt werden.

Helligkeit auf Maximalwert gestellt.

Helligkeit auf Minimalwert gestellt.

Helligkeitsregler auf Optimal-Wert (ca. 50 %) gestellt.

10



&

-TCL
JDS 3.0 — Betriebsanleitung - Version 1.0.0 crimping,/ stamping

Durch erneutes Tasten auf die Displayflache mit dem
Leuchtsymbol wird der Schieberegler wieder
ausgeblendet.

Durch Tasten auf die Displayflache mit dem
Startsymbol kann der Hauptantrieb gestartet werden.

Die rote Flache zeigt an, dass der Hauptantrieb
eingeschaltet ist.

Durch Tasten auf die rote Flache wird der
Hauptantrieb wieder ausgeschaltet.

Oben rechts wird die aktuell eingestellte
Motordrehzahl angezeigt.

Auf die Displayflache mit dem Drehzahlsymbol
tasten.

Links neben der Tastflache erscheint ein
Schieberegler zur Einstellung der Motordrehzahl.

Die Motordrehzahl (Hauptantrieb) kann zwischen ca. 25 % und 100 % eingestellt werden. Eine
Einstellung von 100 % entspricht ca. 10.000 Umdrehungen pro Minute.

11
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Durch erneutes Tasten auf die Tastflache mit dem
Drehzahlsymbol wird der Schieberegler wieder
ausgeblendet.

Auf die Displayflache mit dem VergréRerungssymbol
tasten.

Links neben der Tastflache erscheint ein
Schieberegler zur Einstellung der VergréRerung.

Beispiel mit 1,5-facher VergroRerung

Beispiel mit 2-facher VergroRerung

12
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Beispiel mit 3-facher VergroRerung

Durch erneutes Tasten auf die Tastflache mit dem
Vergroerungssymbol wird der Schieberegler wieder
ausgeblendet und die eingestellte Vergrofierung
gespeichert.

Die Erklarung der Systemeinstellungen erfolgt im
Kapitel 11

13
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Funktionsanzeigen

Trennscheibenabnutzung
Statusanzeige Bearbeitung
Statusanzeige Vorschub

Funktion Nachschleifen

Hilfslinie Rechtwinkligkeit

Anzeige Trennscheibenabnutzung

Anzeige der aktuellen Abnutzung der Trennscheibe.
Die Anzeige von 100 % bedeutet keine Abnutzung.

Statusanzeige Bearbeitung

Hinweis flr die nachste Téatigkeit, die der Bediener
auszufihren hat.

Hier: Schnittlage einstellen

14
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Statusanzeige Vorschub

Anzeige fur die Vorschubbewegung (Y-Achse)
Der Vorschub bewegt sich oft sehr langsam. Dies ist mit bloRem Auge kaum
erkennbar. Diese Anzeige ist als Unterstiitzung fur den Bediener gedacht.

WHLTR LSRN AT

Der grune Balken signalisiert, dass der Vorschub steht.

Der gelbe Pfeil nach oben zeigt an, dass der Vorschub in Richtung hinteres
Ende fahrt.

Der gelbe Pfeil nach unten zeigt an, dass der Vorschub in Richtung
Startposition fahrt.

Funktion Nachschleifen

Durch Tasten auf die Displayflache mit dem
Schleifscheiben-Symbol verfahrt der Vorschub auf
die Schleifposition. Dies ist nur méglich, wenn das
Feld weill umrandet ist.

Hier nicht moglich!
Vorschubposition lasst die
Funktion nicht zu.

15



-TECQ

JDS 3.0 — Betriebsanleitung - Version 1.0.0 crimping/ stamping
Hilfslinie Rechtwinkligkeit

Durch Tasten auf die Displayflache mit dem
Querliniensymbol wird im Display eine horizontale
Linie eingeblendet, die den Bediener bei der Priifung
untersttitzen soll, ob der Kontakt rechtwinklig
eingespannt ist.

Priflinie wird eingeblendet

Durch Antasten kann die PrUflinie parallel
verschoben werden.

16
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Durch erneutes Tasten auf die Displayflache mit dem
Querliniensymbol wird die Priflinie wieder
ausgeblendet.

17
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Wichtig: Diese Funktion ist nur moglich, wenn der Vorschub (Y-Achse) in der
Startposition steht und das Displaysymbol weifs umrandet dargestellt wird.

Auf die Displayflache mit dem Zahnrad tasten

Schnittlinieneinstellung

Visual Cutting System

Schnittlinie
Manuell einstellen
Zoom 1.0x

Zoom 1.5x

Zoom 2.0x

Zoom 3.0x

Trennscheibe
Abnutzung messen

Im ersten Meni werden die Einstellmdglichkeiten
angezeigt (Einstellung).
Einstellung der Schnittlinie

Vermessung der Trennscheibe

Auswahl der Sprache

Die Standardeinstellung ist ,Automatisch einstellen®

Wird die Einstellung der Schnittlinie von automatisch
auf manuell umgestellt, so muss die Linie fur jede
VergroRerungsstufe manuell eingestellt und
gespeichert werden.

VergréRerung (Zoom) auswahlen und die Schnittlinie
mit dem Finger hin zur rechten Kante der
Trennscheibe bewegen. Zur Bestatigung der
Einstellung auf den griinen Haken tasten.

Diesen Vorgang fur jede Zoom-Stufe wiederholen.

18
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Trennscheibenabnutzung
Visual Cutting System
- Schnittlinie Einstellung ,Abnutzung messen*:
@G = Die Abnutzung der Trennscheibe wird nach jedem
Trennscheibe Trennvorgang automatisch vermessen. Wird ein
minimaler Durchmesser unterschritten, so erfolgt die

Sprache Aufforderung zum Wechseln der Trennscheibe.

Visual Cutting System

- Schnittlinie . . “
. ] Einstellung ,Abnutzung nicht messen®:

Eine Vermessung der Trennscheibe erfolgt nicht.
Der rechtzeitige Wechsel liegt in der Verantwortung
des Bedieners der Anlage.

Trennscheibe

Sprache einstellen

Visual Cutting System

- Schnittlinie

Trennscheibe Umschaltung der Anzeigesprache

Sprache

Visual Cutting System

- Cu“‘m"— Anzeigesprache Englisch wurde ausgewahit

Help

Cutting disc wear

Info

Language

19
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Hilfe-Menu
Visual Cutting System
Kontaktelement fuer Schiffbld bearbeiten Im Hilfe-Men(i ist eine bebilderte Anleitung zur

Einstellung

4 e | Bedienung von JDS hinterlegt.

Info

Beschreibung der einzelnen Funktionen

Info-Menii

il Seie ae Anzeige des Herstellers

Einstellung

-TeL Anzeige der Firmware-Version

crimping stamping

Kontakt zum Hersteller

20
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12 Trennvorgang durchfiihren

Ein Kontaktmuster ordnungsgemaR in den Probenhalter spannen
(siehe Betriebsanleitung der Schneid-/Schleifeinheit bzw. des
Schiiffbildlabors).

Den Probenhalter in die Aufnahme der Schneid-/
Schleifeinheit setzen. Den Probenhalter zunachst
leicht nach vorne neigen, in die vordere Kralle
einhaken und dann nach hinten absetzen.

Wichtig: Immer darauf achten, dass der
Einstellzapfen flir die Schnittebene in die
Probenhalter-Nut eintaucht.

Der Verschlusshebel muss hierfr links stehen.

Den Probenhalter durch Drehen des
Verschlusshebels nach rechts verriegeln.

21
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Schutzabdeckung schliefien

Durch Driicken am Steuerhebel den Vorschub in
Richtung Trennscheibe bewegen. Je weiter der
Steuerhebel durchgedriickt wird, desto schneller
bewegt sich der Vorschub.

Sobald sich das Kontaktmuster vor der Trennscheibe
befindet, bleibt der Vorschub unabhéngig von der
Auslenkung des Steuerhebels stehen.

Schnittlage einstellen

Mit der Feinverstellung kann
die Schnittlage prazise
eingestellt werden.

Die rote Linie im Display zeigt
Trennstelle.

Nach Vorgabe der Hersteller
~ soll ein Schliffbild im mittleren
. Drittel des Crimp-Bereichs
angefertigt werden.

Crimp-Kontakt trennen

Durch erneutes Driicken am Steuerhebel startet der
Antrieb der Trennscheibe und der Vorschub bewegt
sich langsam in Richtung Trennscheibe. Je nach
Auslenkung des Steuerhebels andert sich die
Vorschubgeschwindigkeit in einem sehr reduzierten
Bereich.

22
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Den Steuerhebel so lange drticken, bis der Crimp-
Kontakt durchtrennt ist. Uber die Auslenkung des
Steuerhebels kann die Trenngeschwindigkeit variiert
werden.

# | Nachdem die Crimp-Stelle durchtrennt wurde,

verfahrt der Vorschub mit hoher Geschwindigkeit zur
Schleifstelle. Auch hierfir kann die Vorschub-
geschwindigkeit Uber die Auslenkung des
Steuerhebels variiert werden. Auch ein Stillstand ist
maglich.

Sobald die optimale Schleifstelle erreicht ist, stoppt
der Vorschub, auch wenn der Steuerhebel noch

1 ~gedrickt ist.

. An der Feinverstellung im Uhrzeigersinn drehen, bis

ein Schleifgerausch zu héren ist.

23
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Durch Driicken am Steuerhebel (iber die
Schleifscheibe verfahren.

Je nach GroRe der Crimp-Verbindung kann
mehrfach Uber die Schleifscheibe vor und zuriick
gefahren werden.

Am hinteren Ende des Vorschubs anhalten.

Verschlusshebel 6ffnen und Probenhalter
entnehmen.

24
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Trennstelle nachschleifen

Falls die Oberflache der Trennstelle noch Méngel
aufweist, muss die Flache nachgeschliffen werden.

Den Probenhalter mit dem bereits geschliffenen
Crimp-Kontakt wieder in die Werkstlck-Aufnahme
einsetzen und den Verschluss nach rechts
schwenken.

Schutzabdeckung schlieen.

An der Feinverstellung eine Umdrehung im Gegenuhrzeigersinn
drehen.

25
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Auf die Flache mit dem Schleifsymbol tasten.

Durch Ziehen am Steuerhebel fahrt der Vorschub
wieder zur Schleifposition.

Vorschub befindet sich auf Schleifposition.

Auf die Flache mit dem Startsymbol tasten.

Weiter vorgehen wie beschrieben bei ,, Trennstelle
schleifen”

32 [Ol[x][=d 5

26
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Vorschub in Startposition fahren

Ist ein Nachschleifen nicht mehr n6tig, so kann der
Vorschub wieder in die Startposition gefahren
werden.

Schutzabdeckung schliel3en!

Durch Ziehen am Steuerhebel den Vorschub in
Ausgangsposition fahren.

Sobald der Vorschub die Ausgangsposition erreicht
hat, bleibt er stehen.

Das Erreichen der Startposition wird durch das grine
Haussymbol angezeigt.

Ein neuer Crimp-Kontakt kann bearbeitet werden.
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13 Pflege, Wartung und Instandhaltung

Um eine Funktionsbeeintrachtigung der Anlage zu vermeiden, werden nachfolgende
Instandhaltungsmalnahmen empfohlen:

Abschnitte und Schleifstaub taglich entfernen.

Die Kamera-Optik mit einem weichen Tuch (Baumwolle) wochentlich abwischen.
Das Filterglas der Beleuchtung ebenso mit einem weichen Tuch reinigen.

Das Touch-Farbdisplay wochentlich mit einem weichen Tuch reinigen.

Keine scharfen Reinigungsmittel oder Chemikalien zur Reinigung einsetzen.

Bitte beachten Sie ebenfalls die Pflege- und Wartungshinweise im Benutzerhandbuch des
Schliffbildlabors bzw. der Schneid-/Schleifeinheit.
14 Wiederkehrende Priifungen

keine

15 AuBerbetriebnahme

Gerat nicht im Restmiill entsorgen!

Dieses Gerat entspricht dem Elektro- und Elektronikgerategesetz (ElektroG, EU-Richtlinie WEEE
2002/96/EG) und darf daher nicht im Restmull (Hausmdll) entsorgt werden.

Nach Ende der Nutzungszeit kann das Gerat auch an C-tec zurlickgegeben werden. C-tec klimmert
sich dann um die ordnungsgemale Wiederverwertung und Entsorgung.
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16 Ersatzteile

Nr. Artikel Nr. | Beschreibung
(1) 800487 | Touch-Farbdisplay mit Einbaurahmen
(2) 800661 Farbkamera mit Montagesystem
3) 304253 | Vorschubsteuerhebel
4) 303381 JDS/VCS Steuerelektronik (Mini-PC)
(5) 304237 | Vorschub-Motor

-1 ©

crimpingy/ stamping
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b% Bitte liberlegen Sie Ihrer Umwelt zu liebe, ob Sie ein weiteres Exemplar dieses
Handbuches ausdrucken wollen.

Versionslegende:

Datum Version | Verantwortlich | Anderung
21.05.2025 | 1.0.0 Lothar Schreiner | Erstausgabe
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