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Bitte lesen Sie diese Anleitung vor der Benutzung des Gerates vollstandig
bewahren Sie die Anleitung auf und geben Sie diese weiter, wenn Sie das
andere Personen Ubergeben.

1 Sicherheitshinweise fir elektrische Maschinen im industriellen Einsatz

A Gefahr

durch,
Gerat an

Durch den Betrieb von elektrischen Anlagen kénnen Gefahren durch rotierende und/oder Spant

fihrende Teile entstehen.

Bei unsachgemélem Einsatz des Gerates/Anlageldholiehe Personeand Sachschaden.

Auf diebestimmungsgemale Verwendung gemald Betriebsanleitung ist zu achten, au3erdem sind

betrieblichen Verhéltnisse zu berucksichtigen.

A Warnhinweise

1 Transport, Aufstellung, Montage, Anschluss, Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung nur du

dafur autorisiertes und qualifiziertes Fachpersonal durchfiihren lassen.

1 Fur das sichere und problemlose Bedienen des Gerates sind Kenntnisse der allgemein

Unfallverhitungsvorschriften uneHtfek@alinahmen erforderlich.

= =

mindestens einer der nachfolgenden Grinde vorliegt

Alle SicherheitsndWarnhinweise in der Betriebsanleitung sind genauestens zu beachten.
Jeder Schadenersatzanspruch (beiddi@gchPersonenschaden) ist ausgeschlossen, wenn

- Unsachgemalie Installabidogtriebnahme, Betrieb oder Wartung der Anlage
- Nichtbeachtung der Anweisungen in der Betriebsanleitung hinsichtlich Installatior

Inbetriebnahme und Wartung der Ausristung
- Nichbestimmungsgeméa@erochtzweckgeméle Verwendung des Gerates

- Betrieb des Gerates mit defekten Sicherheitsvorrichtungesadugmal

angebrachten oder funktionsisberheitsind Schutzvorrichtungen

- Unsachgemalie Reparatur des Gerates durch nicht autorisiertes Personal

- Keine Verwendung von Originalersatzteilen
- Nicht autorisierte Anderungen des Gerates
- Ereignisse durch Fremdkérper oder héhere Gewalt

(ij Servicetelefon

Bei Stbrungen der Maschine oder Gefahrensituation wahlen Sie bitte thhstireeService
Tel. +49 (0) 8554 94 23 9-0. Fax +49 (0) 8554 94 23 9-20. E-Mail info@cable-tec.net
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|
Beachten Sie, dass ek bedem PTOk Genm eirprazises Systemandell
Behandeln Sie es pfleglich und achten Sie stets auf eine saubere Arb

2 Beschreibung und Funktion

DerPulltestdPTLOk Genit ein elektromechanisches Messgerat zur zerstérenden Priifung von
Crimpoder SchweNerbindungenelektrischen Kabelverbindungen. Wahrend der Uberprifung wird
gleichférmig amenPrifling gezogen, bis ein vorgegebenes Limit erreicht wird oder bis die
Verbindungsstelle (Schwachstelle) sich 16st. Mittels hochgenauer Sensorik wird der Kraftverlauf une
zuruckgelegte Weg prazise erfasst und bis zur nachsten Messung gespeiese mridise

Sensorik konnen feinste Abwejehwsofort erkannt werden. Das Ergebnis der Zugprufung kann
entweder als maximaler Kraftwert oder als Verlaufskurve im Display darges@alidesradsn.

es mdoglich, dasasiPrifergenis automatisch mit einer im Gerat abgelegten Noabwilerte
abgeglichenird sodass eine Entscheidung tberigfasgebnis mit i. O. oder®. vom Geréat

getroffen werden kann. Die Ergebniswerte kdnnen Uber verschiedenartige Schnittstellen zu einem |
zwecks weiterer Archivierung Ubertragen werdewefdar i€ Kraftwerte wahlweiselenit

Ctec SoftwaieTVieweioder mittelsidlosofExcel weiterverarbellets Gerat bietet auch einen
Anschluss fur einen Kleindrucker (KasBenbtlogr mit Echtpaparjdem die wichtigsten

Ergebnisdaten in Kleinformat ausgedruckt werden kénnen.

DerPulltestewirdvor der Auslieferung mit hochwertigen und nach Vorgabe des deutschen
Kalibrierdienstes freigegebenen Messgeraten kalibriert. Diese Kalibrierung sollte jahrlich wiederhol
werden.

3 Bestimmungsgemalier Einsatz

DerPulltestdPTLOk Gent zur Prufung der Haltekraft von elektrischafe@imagern entwickelt
worden. Mit dem Geréat kdonnen Zugprifungen bis zu ein@0BBAfNvond mit einer
gleichformig&uggeschwindigkeit 26his350 mm/min durchgefiihrt wekdlser. verschiedene
Schnittstellen ist es mogliehyldssergebnisse an einepuBertragender auszudrucke

Die in den technischen Daten angegebenen klimatischen Einsatzbedingungen sind zu beachten. D
Nichtbeachtung dieser Bestimmungen kann zu Unfallen oder Schaden fihren. Ein anderer Einsatz
derin dieser Bedienungsanleitung bescarisbeitht zulassig und fihrt zu Gewahrleistdngs
Garantieverlust sowie zu Haftungsausschluss. Dies gilt auch fur Verdnderung und Umbauten.
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4 Technische Daten
Beschreibung/Type Pulltester HDk Gen2
Elektroanschluss 100i 240 VAC 50/60 Hz
Leistungsaufnahme Max.150 VA
Gerateabsicherung Feinsicherur8f15 AT
Geréateschnittstellen RS 232, USB 2.0, Ethernet, digital I/O
Prifbereich 100i 10000 N
Ziehgeschwindigkeit 257 350 mm/min, wahlbar in 1 mm/min
Schritten
Max. Zugstrecke 130 mm
Auflésung Kraftmessung 0,01 N
Auflésung Wegmessung 002mm
Genauigkeit 1007 1000 N: +/3N,10007 10000 N +/25N
Mindestkabelldnge Prufling 250 mm
Empfohlene Umgebungstemperaty 22°C +/5°
Schutzart gegen Eindringen von IP 40
Fremdkoérpern
Abmessungen (B x T x H) 1002nm x4 70mm X380 mm
Gewicht 0kg

5 Lieferumfang

Der Standardlieferung umfasst:

PulltestdPTLOk Gen&rundgeréat

Verlangerurmyr Kontaktteilaufnahme

5Wechselasatze zur Konelkmentufnahme
Aufnahme fur Wechseleinsatze

Schraubstockklemroe Kabelklemmung

2 Ringschraubdml2zumTransport/Anheben des Geréats
2 Verschlussschrauben M 12
NetzspannunggischlusskallelU Standard m
USBSchnittstelleabel USB.0 Typé\ zu USR.0 TyMiniB,2 m
USBStick 16 GBitBdriebanleitung
Werkskalibrienzifikat

= =4 _-8_9_9_49_4_9_-2°_-2._-2-

Optional erhaltliches Zubehor:
1 PGSoftware PT Viewar Auswertung der Messergebnisse am PC
1 Kleindrucker EPSON M188D
1 Maschinentisch in stabiler Schwei3ausfihrung
1 4einstellbare Maschinenflil3e
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6 Verpackung

Das Gerét ist in eine spezielle Transportverpackung eingepasst.

Gemal Verpackungsgesetz sind wir verpflichtet, leere Verpackungen unentgeltlich zurlickzunehme
Dieser Verpflichtung kommen wir selbstverstandlich nach. Zuriickgenommene Verpackungen werd
nach Mdglichkeit wiederverwendet oder dem Recycling zugefihrt.

Bitte kontaktieren Sie uns beziglich der konkreten Vorgehensweise zur Riicknahme von
Elektroaltgeraten, Batterien und Verpackungen.

Alternativ kbnnen Sie diese Verpackung ewveutendeoder Uber Ihre Wertstoffsammelstelle

dem Recycling zufuhren.

7 Transport

Der Transport muss stofél erschitterungsfrei erfolgen. Die Transportverpackung ist nicht seefest
und daher zum Schiffstransport nicht geeignet. Die Verpackung schitzt nicht vor Nasse und Reger
Werfen oder Herunterfallen des verpackten Gerétbakionsstorungen oder zur Zerstérung

fuhren.

8 Lagerung

Das Gerét ist in einem trockenen und temperierten Raum zu lagern. Die optimale Lagertemperatur
bei 20°C. Zu hohe Feuchtigkeit kann zu Korrosion wichtiger Préazisionsteile fihren.

9 Aufstellung

DerPulltestdPTLOk Genghuss in einem trockenen, staubfreien und temperierten Raum aufgestellt
werden. ilarf keinen ungtinstigen Umgebungsbedingungen wie starbeée VWilteeinwirkung,
unmittelbarem Sonnenlicht, Vibrationen und anderen mechanischen Einwirkungen,
elektromagnetischen und magnetischen Feldern, Feuchtigkeit oder Staubeinwirkiungen ausgesetz
werden. Als Unterbau sollte ein stabiler, unbeschadigter Arbeitstisch venizaslStendtrdgn.
mitSchrautiien versehen, ein Verschrauben auf der Tischfigttensein Herunterfallen zu
verhindermie Aufbauhinweisaler Bedienungsantgjtdes PIIOk Gen&ind zu beachten.

Bei Defekten, Betriebsstérungen, mechanischen Beschadigungen sowie nicht durch diese
Betriebsanleitung lI6sb&tenktionsproblemst das Gerét aul3er Betrieb zu nehmen ustelcder C
Service zwecks Beratung oder Reparatur zietemtakt

ACHTUNG LEBENSGEFADHR: Gerat aus Sicherheitsgrinden nur an geerdeten Stromanschliissen
bzw. Steckdosen betreiben. Vor Offnen des Geréats unbedingt das Gerat vom Stromnetz trennen. C
Gerat nie wahrend des Betriebs 6ffnen.
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10 Inbetriebnahme
10.1 Den PT10&en2aufbauen

10.1.1 PT10k Gen2 mit Origuhddschinentisch aufbauen

Die Spanplattenschrauben zuerst am Deckel und dann
ander Vorderseite komplett entfernen.

Zunachst den Verpackungsdeckel und dann die Vorderwand abnehmen.

Nun alle unteren Spanplattenschrauben entfern8aitenteile und Rickwand entfernen.
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Zubehorkarton entnehmen

4 Steinstellbare MaschinenfiiRgptionaleMaschinentisch
Aufnahme fur Wechseleinsatze

5 St. Wechseleinsatze

Netzkabel und UBBbel

2 St.Verschlussschrauldén2

USBStick mit Software Bedriebsanleitung

Helegurt in abgebildeter Wigisatiere(optimale Gurtlange 2 m).
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Achtung:Nur zulassige
und unbeschadigte Gurte
verwenden.

Gerat von der Palette I6sen

Die 4 Muttern M8 an den EckeMashinentisches l6sen und entfernen (SW 13).

Pulltester und Maschinentisch soweit anheben, dass die
Palette entfernt werden kann.

AchtungNur mit gedffneter Schutzabdeckung anheben
(Bruchgefahr).

Protektoren zwischen Gehause
und Gurt vor dem anheben legen.

10



C-TEC®

PT1OkGen2 Betriebsanleitunyersion 0.1 crimpingy” stamping.

MaschinenfliiRe einsetzen

Die 4 MaschinenfiiRe an den 4 Ecken des Tisches
eindreherbisdas Gewinde-3 mm in den
Innenraum Ubersteht.

Falls der Uberstand groRer als 5 mm ist, kann das
Geréat nicht mehnwainen Hubwagen
aufjenommen werden.

Einen Hubwagen unter den um 90° gedrehten
PT10lGenZahren

Das Gerat vom Deckenhaken nehmen und zum
Betriebsstandort transportieren. Dort abstellen und
den Hubwagen entfernen.

Achtundralls die einstellbaren Maschinenfiil3e zu
weit eingedreht sind, so kann der Hubwagen nicht
mehr entfernt werden. Bitte darauf achten, dass zum
- Abstellen die Maschinenfii® mehr aflsmm

innen Uberstehen.

Hebegurt und Ringschrauben entsenniendie Verschlussschrauben eindrehen

Verschlussschraube M 12

11
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Das Gerd&am Betriebsstandort aufbauen

Das Gerdtorizontainrichten.

Mit einenMaulschlissel SW 14MieschinenfulRe des Tischs
entsprechend verstellen.

Rechtdrehungheben

Linkslrehungsenken

Achtundgrif3e nicht zu weit herausdgh€ppgefahr

WichtigNach dem Einrichten des Gerates die Flfl3e mit der Mutter
M12 kontern (SW 19). Nur so erreicht der Aufbau seine nétige
S Stabilitat.

Das Zubehdr dievorgesehenestella eirsetzn.

12
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10.1.2 PT10KGenZohneOriginalMaschinentisch aufbauen

Entfernen

Schrauben vom Deckel und der Front entfernen
Deckel und Frontpanel entfernen.

PT 10k Gen2 Grundgerat

Zubehor

Inhalt des Zubehorkartons:

Aufnahme fur Wechseleinsatze

5 StWechseleinsatze

Netzkabel und UBBbel

USRBStick mit Software und Betriebsanleitung

2 St. Verschlussschrauben M 12

13
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Hebegurt montieren

Helegurt in abgebildeter Wieisatieren (optimale Gurtlange 2 m).

Achtung:Nur zulassige
und unbeschadigte Gurte
verwenden.

| AchtungNur mit gedffneter Schutzabdeckung
anheben (Bruchgefahr).

Protektoren zwischen
Gehause und Gurt vor
dem anheben legen.

14
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Befestigungsschrauben M8 I6sen und entfernen.

! PT 10k Gen2 auf einem geeigneten Maschinentisch
positionieren und verschrauben.

i

' / Achtung:PT von unten mit dem Tisch

© | verschrauben, @wusreicherstandsicherheit zu

: J } gewahren.

15
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Hebegurt und Ringschrauben entfernen sowie die Verschlussschrauben eindrehen.

Verschlussschraube M 12

Das Gerat horizomtmrichten.

Das Zubehdr dievorgesehenestella eirsetzn.

16
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10.2 Bestandteile und Bedienelemente

Vorderseite
Wechseleinséatze zontakdlemenfufnahme
ToucH-arbdisplay
Start/Stop Taster
NotAusSchalter

Aufnahmgir
Wechseleinsatze

Schraubstock Kabel
klemmaorrichtung

Sicherheitsschalter fir
Schutzhaube

Handrad zur
Kabelklemmung

Maschinentisch
(Option)

Fingerabdrucksensor

Rickseite

Netzanschluss

Hauptschaltand

Hauptsicherung
(3,15AT)

Typenschild

17
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Seitenansicht von links

USB 2.0 Typ A Schnittstelle

USB 2.0 Typ B Schnittstelle

EtherneBchnittstell@AN)

RS 232 Schnittstelle

Schnittstelle fur digitale/A&irsgange

18
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10.3 Den PT10k Gen2 einschalten

Open

Safety cover

*
*

R

Close

Safety cover

Initial drive

-TCL ©

crimpingy/ stamping

Das mitgelieferte Netzkabel an der
Ruckseite des Gerats einstecken
und mit der werksseitigen
Stromversorgung verbinden.

Die werksseitige Stromversorgung
muss unbedingt Gber eine
ordnungsgemalle Erdung (Schutz
Leiter grin/gelb) verfugen.

Das Gerat kann mit Spannungen
von 100V AC bis 240V AC 50/60Hz
versorgt werden.

Den Hauptschalter einschalten.

ImToucH-arbdisplay erscheinen abwechselnd
die Meldungdfieile entferneund/ASTART
driicken

Nachdem sichergestellt wurde, dass die
Kabelklemme und die Halterung fir die
Kontaktelemente frei sind, kann die
Sicherheitsabdeckung wieder geschlossen werden.

Das Gerét fuhrt nun automatisch eine kurze Referenzfahrt durch
und zeigt in Folge die beiden Piktogramme im Display.

Nach erfolgreicher Referenzfahrt isiltiestemessbereit.

19
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11 Anzeige und Bediang

Anzeigefeld fur Maximalkraft

Anzeige dg3rifmodus

Anzeige der Prifgeschwindigkeit

™ 400 Anzeige fur den Ki@fenzwert laut
i Tabelle

Anzeigefeld aktuelle Kraft
Zahler furi. O., n.i. O. und Summe
Anzeige CpK bei Serienprifung

< D Anzeige Uhrzeit ubatum
{nfe——man Anzeige Ablaufstatus
Touchbtton fiir Ausgabeoptionen
Benutzekevel (Operator/Supervisor)
Anzeige fur Ruckfahroption
Touchbutton Start/$top
Displayumschaltung digital/Grafik
Touchbutton flr Systeanameter

12 Abzugstest vorberein

Bevor ein Abzugstest gestaetieten kann, mulsses Syndb im

Display zu sehenseinDa s Agy el fideasmiei gt an
derPulltestan Grundstelluflgome positiongfindetst dies nicht

der Falinuss erstie StafTastegedrickt werden.

Aus den Aufnahmen fir die Kontaktelemente einen passenden
Einsatz auswahl&er Kontakt muss dabei mdglichst genau

in die Aufnahme passsindie Aufnahme zu grol3, so kann

das Kontaktelement durchrutschen.

AchtungdDie abgeschragten Kanten der Kontaktaufnahmen
mussen zur Kabelisolierungeigen.

20
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Die Kontaktseite des
Kabe$ mit der
passenden
Kontaldlement
Aufnahme in die dafir
vorgeseher@ffnung
im Gerat einlegen.

12.2 Kabelspannsystem

Das Kabel in den
Kabelschraubstock
legen.

DenKabelschraub
stockmit beiden
Handefflest zudrehen.

Das Prifuster
(Kabelist fest
eingespannt.
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Schutzabdeckung
schlie3en
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12.3 Prifmodusauswéahlen

= 10.00 mm:J DasSymbol zeigt die ausgewahlte Ablaufart.

é‘?} 5/0 : | Durchrasten auf dasnrahmteeldPrifmodusffnet sich ein
i || Menu zur Auswahl der verschiedenen Prufablaufe.

a 380N

11:09
20.02.2023

Mogliche Prifablaufe:

Abreil3tes&m Prufling wird gezogen bis er reif3t.

SollwerPrufungAbreildtest in Verbindung mit

"\"\ ZPNoMl | Sollwerten fur Querschnitt und Haltekraft.
Pull Test Setpoint
. — Kraft halten und Abreil&@me vorbestimmte
Zugkraft wird eine vorbestimmte Zeit gehalten und
Hold force Hold force 3 dann wird die Kraft erhdht bis der Prifling reif3t.

and pull

~Kraft haltefEine vorbestimmte Zugkraft wird eine
vorbestimmte Zeit gehalten und dann entlastet.

Ziehen bis Krdfine vorbestimmte Zugkraft wird
aufgebaut und sofort wieder entlastet.

23
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12.3.1 Abreif3test

Im Priufmodusbreif3testiehtderPulltestemm eingespannten Priliagum Zerreil3en.

Auf das Feldbreil3testtasten.

'\.,,%
Pull Test

Prifmodusbreildtest ist eingestellt

50
mm/min

12.3.2 SollwertPriifung
Im Prifmod®ollwerPrifung arbeitet &erdltestam Modus Abreidtelgdoch werden dabei

IstKraftweet mit einem Sollwert verglichen, wedhe¢hO. / n. i. O. Entscheidung getreftkm
kann Die Ergebnisse werden weiterhin einer statistischen Betrachtung unterzogen.

Auf dag-eldSollwert Prufuntasten.

Setpoint

EineTabelle mit aufsteigenden Kabelquerschnitten und den dazugehérigen Kraftwerten 6ffnet sich.

Description F - 7E -_T'—: 10.00 mm?
2.10 mm? 200N | . . . .
~ 250mm | 230N £y Mit dem Dispk®¢hieber oder den Pfeiltastem k
| e R =z in der Tadtle nacluinteroder oben verschoben
4.00 mm? | 310N “ 380 N
| 530mm* | 3N werden.
, gggmmﬁ | 3$8H | D Durch asten auf deau prifendeQuerschnittswert
| mm* Y . . e g . I
T fooomm  |aseoN [v] Vi und die griine Bestatigungstasdeder zugehorige

Kraftwert in den Arbeitsspeicher geladen.

E"’ 1| & E /} 11:30
“ Ln 2022023
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“or
|
—p i
mh= 10.00 mm* |
- |

) en
mm/min

T1:30.
20022023

Desérip(ion
2.10 mm?
2.50 mm?
3,30 mm?
 4.00 mm?
530 mm?
ggﬁnmz

8.40 mm?
1(,190 mm?

L

200 N

[ 230N

275N
310N

355 N

360N |

370N

380N |+]

5] 3] »

o 11:54
{nr e

o

crimpingy/ stamping

DerPrufmoduSollwerPrifungind deQuerschnitt
des Priflings@0 mm3indeingestellt.

Die minimal gefordéttdtekrafB80 N) des
Pruflings ist ausgewabhit.

[.O=, n.i.G.und Summenzahler sind aktiv.
Statistische Berechnung der Ergebnisse ist aktiviert.

Durch erneutdssten auf eirorheausgewahltes
Feldwirddieses wieder abgewahitd daraufhin

auf die griine Bestatigungstaste gedrtckt, so wird
eineSollwerPrifung ohne Querschnittsauswahl
den Arbeitsspeicher geladen.

PrufmoduSollwerPrifung ohne Kabelquerschnitt
ist angewahlt.
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12.3.3 Kraft halten und Abrei3en
Auf das Feldraft halten und Abrei3&rsten.
Hold force
and pull
Z DerPrifmodulkraft halten und Abreif3en ist
eingestellt.

m mrr?/omin g
B 2000w Minimale Séflaltekraft vor dehriss

ﬁ 1500 N

Haltekraft Gber die vorbestimmte Zeitdauer

2y Vorbestimmte Zeitdauer

Anmerkundpie Prifparameter kdnnen nur von einem Supervisor (Passwort) ver@sidbe werden
Kapitel51).

12.3.4 Kraft halten

Auf das Feldraft haltenasten.

Hold force

| P DerPriufmoduisraft halten ist eingestellt.

o

i 500 Haltelaft Gber vorbestimmte Zeitdauer

@ 10s

5 0.0
q‘ , ] B & 22

Vorbestimmte Zeitdauer

Anmerkundpie Prifparameter kdnnen nur von einem Supervisor (Passwort) ver@sidbe werden
Kapitel3.1).
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12.3.5 Ziehen bis Kraft

Lo Auf das Felgciehen bis Kratasten.

STOP

Pull to
force

DerPrifmodugiehen bisr#ft st eingestellt.

50
mm/min

ﬁ1500N
i» gl

Kraft bis zu welchgezogen wird

|

Ui

Anmerkundpie Prifparameter kdnnen nur von einem Supervisor (Passwort) ver@sidbe werden
Kapitel51).

12.4 Weitere lstellungen

— Umschalttaste Kraftdarstellung

Messung startetojspen
Automatische Rickfahrt Metsende Ein/Aus

Zuganglevel andefBupervisarder Admin)
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Das Faddouchdisplayetseltauf die grafische
Darstellung der Abreil3kurve.

Durch erneuteasien auf das
SymboKraftdarstellungchaltet
das Display wieder zurlck in die
digitale Kraftedarstellung.

12.4.2 Ziehvorgang starten/stoppen

Auf das TastsymBtdrtca. 1seclangtasten

Anmerkundpie Zeitverzégerung von wri8kkist ausc®erheitsgrinden

eingebaut, damit nicht durch zufallig
ausgelost wird.

Der Start/Stp-Vorgang kann wahlweise auch biiken auf den mechanischen
Taster eingeleitet werden. Hier ist n

: Der rot&Vert zeigt den bisherigen Maximalwert
& 3 dieser Messung.

Der grun@/ert zeigt den aktuell gemessenen
Kraftwert

Sich dehende feile zeigen, dass gerade ein
Messvorganiguft.

Durch kurzes Antippen des rotpmSiloles der des
mechanischen Start/B{basters kann das Gerat jederzeit
angehalten und der Messvorgang abgebrochen werden.

Fallt die aktuell gemessene Kraft um einen vorbestimmten Wert vom Maximalwert ab, so beendet c
Pulltesteslen Messvorgang selbstandig.
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2 50 Der rote Wert zeigt nun den héchsten Kraftwert, der

mm/min

wéahrend des Messvorgangs ermittelt wurde.

Das Symbdiefahnezeigt, dass das Getwt
PrifEndposition erreicht kattaber nicht in der
StarfPosition fir eine neue Messung befindet.

Durch asten auf das griBiartFeldfir ca. 1 sec. oder dem
kurzen Atippen des mechanischenBdatérs wird die Ruckfahrt
eingeleitet.

Der umkehrende Pfeil symbolisiert, dass der
Pulltestan die StaRosition zurtickfahrt.

Der maximal gemessene Kraftwetiml®isplay

so lange erhalidns eine neue Messung gestartet,
ein anderdrifmoduasusgewahlt oder das Gerét
aus und wieder eingeschalied

mm/min

Das A@rusmie symbol iester er t
sich nun wieder in der $tasition befindet.

NS ) [ &) B & ==

Anmerkundwuch nach abgeschlosseknugskrafttest kann duasteT auf das Feld
Kraftdarstellunglas Display zwischen Anzeige der Abreil3kurve und Anzeige der Zahlenwerte
umgeschaltet werden.

29

d



-1 ©

PTLOkGen2 Betriebsanleitunyersion 0.1 crimping/ stamping,

2y %0 Display umgeschaltet auf grafische Anzeige der

mm/min

AbreilRkurve.

s ) 20 160 00 240 mm
- 0.00. fis)
s —

Verkeinern oder vergrofRern

Aufahnliche Weise wie bei einem Smartphone kann
auch bei denultestedie KurveergroRert oder
verkleinefzwei Finger) und verschoben (ein Finger)
werden.

50
mm/min

Durch zweimaliges Tasten in die Mitte der giddisstelang (Doppelklick) wird die Abreil3kurve
wieder optimal eingepasst.
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12.4.3 Automatische Rickfahrt zur Sfagosition
' I Durch Tast eamt waudi dwisr Fedide AcRs hel | bl at
£23. . .
o | st dRes uF enliid hA I | bl au hi nt
Pulltestemach abgeschlossener Messung sofort
- O-OO N wieder auf die StRdsition zurick.

Anmerkungim die Verletzungsgefahr zu
reduzieren, ist auch die Ruckfahrt Gberwacht.

12.4.4 Zugriffsschutz

Durch@stenaufda Fel d A Op e héhéreZugiiffslevaln n auf ei n
umgeschaltet werden.

Es kanmlasLevel 8pervisor odAdministrator
augiewahlt werden (Passwort erforderlich).
Weitere Informationen dazu in den Kdpitadh 1
16.
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12.4.5 Datenexport

Tastfeldatenexport

50
mm/min

0.00N

16:10

20022023

mm/min

C-TC ©

crimpingy/ stamping

Wurde eine Messung komplett durchgefuhrt (Kraft
hat einen Hochstwert erreicht wdadnist

abgefallen), so wird das dldgffatenexport

umrahmt und somit aktiviert.

Durchrasten auf das Feld Datenexport 6ffnet sich
ein Auswahlmenda.

Taste Auswahlmeni schlieRen

Kraftkurve in C&drmat (Excel) auf eib&B
Stickspeichern

Kraftkurve als Bild (BMP) auf €iaB8tick
speichern

Ergebniswerte ausdrucken
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12.4.6 Systemeinstellung

So
L- rec.

crimpingy/ stamping

Uber ds Tastfelgelangt man zu systemrelevanten Einstellemgamdem unter

Einstellmdglichkeiten angeboten.

@ welchen Zugriffslevel das Taakdert wird, werden mehr oder weniger

Systemeinstellungen fir den Anwender

Reqister View

Engleh E]
0
- ]

Erlauterungen siehe Kagitehd ®.

Durchverschieben dBeglenach rechts oder links
werden Auswahlen getroffen.
Verfugbar8prachendeutsch, englisch, italienisch,
franzosisch, spanisch, ruméanisch und portugiesisch
Kraftanzeigen: N, kgf und Ibf

Weganzeigm: mm oder inch

Reqister ChdEingellungen fiur die grafische Kurvenanzeige)

Kraftachse:

Auto = Kraftachse skaliert sich anhand der aktuell
erreichten Kraft

Steps = Kraftachse skaliert sich in Stufen

Fixed = Kraftachse kann fix eingestellt werden
(Einstellung bieorce peakiehe Abb. unjen
Wegachse:

Auto = Skalenteilung passt sich an

Scroll = Skalenteilung ist fix

Linienbreitaler Kraftkurve

Eingabemdglichkeit zur SkalieruKgadiarchse

Durchrasten auf das Bestéatigungsfeld werden die
Eingaben Gibernommen und das Programm beendet.
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13 Zugprifungndurchfihren

13.1 Abreifdtestlurchfiihren

Prifmodusbreil3testinwéhlen (sieh24/ 12.4.1

Pull Test

Das zu prifende Kabel wie gezeigaean.

Schutzabdeckung schlie3en

_ StardTasteoder
Displayfaste
betatigen

DerPulltestezieht so lange am Kabel, bis die
CrimpVerbindung reif3t.
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S g@ﬁ@ 74 N R = Die maximale Haltekraft der ®fémpndung wird

’ A = angezeigt.
Durchrasten auf das Feld Kraftdarstellungdsann
Display aufurvenanzeigengestellt werden.

»

Das Symbdielflagge zeigt, dass die Messung
abgeschlossen ist.

S ]

50
m mm/min

@

Anzeige der Kraftkurve mit Maximalwert, Zugweg bis
zum Maximalwert und die Stelle des Maximalwerts
un an der Kraftkurve.

]
‘ﬁ mn?lomln L o B
‘ D u r ZwkiFingeZoonfstark vergroRerter
Abreiereich

T |0 M0 %0

ClEID=

Ist die Funktion automatische Ruckfahrt zur Startposition abge®&h®) &iehess zur
Aktivierunder Ruckfahrt die STaste erneut gedriickt werden.

StariTaste oder Displegste betatigen
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13.2 SollwertPrifung durchfuhren

PrifmoduSollwerPrifung anwéahlend den passenden Kabelquerschnitt
auswahlen bzw. einentSaiftwert bestimnisiehe 2.4/ 12.4.2.

Setpoint
Test

Das zu prifende Kabel wie gezeigaean.

Schutzabdeckung schliel3en

_ Star{Taste oder
Displayfaste
betatigen

Der Pulltester zieht so lange am Kabel, bis die
CrimpVerbindung reif3t.

36



o
/’-TEC.

PTLOkGen2 Betriebsanleitunyersion 0.1 crimping/ stamping

S| ' Die maximale Haltekraft der ®emgindung wird
EPReIN | angezeigt (fgvert).

mm/min

Anzeige desinimaleSolWertes, der laut Tabelle
notwendig ist.

Der Soll/lstergleich hat ergeben, dass das
Prufmuster i. O. ist.

Das Zahimodul zeigt, das®. Messuragiseiner
Gesanzahl vod Messung erfolgte.

DerCPK Wert erscheint ndeh3. Messung

Durchrasten auf das Feld
Kraftdarstellunganndas
DisplayaufKurvenanzeige
umgestellt werden.

50
mm/min

Anzeige der Kraftkurve mit Maximalwert, Zugweg bis
zumMaximalwert und die Stelle des Maximalwerts
an der Kraftkurve.

Ist die Funktion automatische Ruckfahrt zur Startposition abgewahlt (siehe 12.5.3), so muss zur
Aktivierung der Ruckfahi$tdigTaste erneut gedrtickt werden.
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13.3 PrufmodusKraft lalten und Abreil3en durchfiihren

Prifmodusraft halten und Abreil3en anwahlen gsieh2.4.3).

Hold force
and pull

Folgende Priufparameter sind angewahlt:
- Das Muster muss mindested® NBaltekraft
g o aufweisen, bevor es reil3t.
Das Priufmuster wird fur 30 sec. @X 100
E oon vorbelastet.
) a0s Anmerkundpie Prifparameter kdnnemmur
Supervisdrevelsiehe 15)lverandert werden.

Das zu prufende Kabel wie gezeigt einlegen.

Displayfaste
betatigen

Der Pulltester zieht so lange am Kabel,
bis die Crimp :
Verbindung reif3t.
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i

a
o
mm/min

é 1500 N

ﬁ 1000 N

2,
@ 30s

E D 13:04
21022023

i %
m mm/min
E‘. 1500 N

ﬁ 1000 N
@ 30s

mm/min

ﬁ 1500 N
ﬁ 1000 N

30s

sl

TS

50
mm/min

a 1500 N

i.-\ ﬁ 1000 N
@ 30s
BENCEE *

o

crimpingy/ stamping

Das Geréat zieht nach dem 8zt 0® N und
halt die Zugkraft Gber die vordefinierte Zeit aufrecht.

Bisheriger hdchster Kraftwert
Aktuell anliegender Kraftwert
Timer fur die Prufzeit

Durch asten auf d&sld
Kraftdarstellunggann das
Display autfurvenanzeige
umgesteMerden.

In der grafischen Displayanzeige ist zu sehen, wie
der Regler den Kraftwert dieerorgegebene Zeit
aufrechibalt.

NachAblauf der Vorlageit wird die Zugkraft
nochmals erhéht, bis die Verbindung reifdt. Die
maximale Haltekraft wird angezeigt.

D u r AwkiFingeZoonistark vergroRerter Prif
bereickder Messkurve.
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Durch asten auf das Feld
Kraftdarstellunganndas
Displayviedenuf Digitalange
umgestellt werden.

0]
mm/min

Synbol fur Kraitifung bestanden

Istdie Funktion automatische Ruckfahrt zur Startposition abgewahlt (siehe 12.5.3), so muss zur
Aktivierung der Ruckfahrt dieTsiste erneut gedriickt werden.

| Star{Taste oder DispiBgste betatigen

13.4 PrifmodusKraft halten durchfiihren

Prifmodusraft haltemnwahlen (sieh24./ 2.4.4).

Hold force

Folgende Prufkriterien sind gewahlt:
Das Prufmuster wird ftir 30 sec. @100
vorbelastet.

ﬁ 1000 N

% 0.0 BV Anmerkundie Priifparamekénnen nur im

Supervisdrevel (siehe 15.1) verandert werden.

: Gy L
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Das zu prufende Kabel wie gezeigt einlegen.

Displayfaste
betéatigen

Die Crimp’erbindung wird belagteioch nicht bis
zumAbreissen

Das Gerét zieht nach dem StartGuNLihd halt
die Zugkraft Gber die vordefinierte Zeit aufrecht.

Bisheriger hochster Kraftwert
Aktuell anliegender Kraftwert
Timer fur die Prifzeit

M a & B O
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‘ Durch @sten auf das Feld

o \ Kraftdarstellungganndas
DisplayaufKurvenanzeige

umgestellt werden.

In der grafischen Displayanzeige ist zu sehen, wie

) X8 der Regler den Kraftwert Gber die vorgegebene Zeit
i aufrecht halt.

O

P

Dur ¢ hFndeZave sdrkvergroRerter Prif
bereich der Messkurve.

Nach Ablauf der Belasteigwirdlas Prifmuster
d roon entlastet. Die Prifung ist abgeschlossen.

] i @ 30
. > o 1:,,3 Das Prufmuster sollte bei dem Test nicht gerissen
@‘ &l scin

Durch asten auf das Feld
Kraftdarstellunganndas
Displayviedenuf Digitalange
umgestellt werden.

Ist die Funktion automatische Ruckfahrt zur Startposition abgewahlt (siehe 12.5.3), so muss zur
Aktivierung der Rickfahrt dieTsiste erneut gedriickt werden.

StariTaste oddDisplaylaste betéatigen
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13.5 Prifmodu«iehen bis Kraft

Prifmodugiehen bis Kraiinwahlen (sieh24./ 2.4.5).

Pull to
force

Folgende Prifkriterien sind gewahlt:
A Das Prufmuster wird bi® Nifelastetind sofort

O OO N wieder entlastet

i rooon Anmerkundpie Prifparameter kdnnen nur im

Supervisdrevel (siehe 15.1) verandert werden.
BERDPEE R &

]

Das zu prufende Kabel wie gezeigt einlegen.

Displayfaste
betatigen
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Die Crimp’erbindung wird belagteloch nicht bis
zumAbreissen

. Das zu priufende Kabel wurde in diespieB
Vil kurzzeitignitl0®@ N belastet.

0.00N

B oon Das Prufmuster sollte bei dem Test nicht gerissen
sein!

1 - @
| /y | < 2102203

Durchrasten auf das Feld
Kraftdarstellung katasDisplay
aufKurvenanzeigengestellt
werden.

50 /‘
; é"',"} mm/min \

ﬁ 1000 N

Die Grafik zeigt den Anstieg

i I:B @ ¢ s fdl der Zugkraft bis zum

eingestellten Grenzwert.

Ist die Funktion automatische Ruckf&teriposition abgewahlt (siehe 12.5.3), so muss zur
Aktivierung der Ruckfahrt dieTstste erneut gedriickt werden.

StariTaste oder Displegste betatigen
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14 Prifergebnisse Ubeayen

Zur Ausgabe der Prufergebnisse stehenlinkéddéser&eite
UsB-Stick verschiedene Schnittstellen zur Verfigung.

‘ PC Com Steckplatz fur USB Datentrager (Stick)

Kommunikationsanschluss zlife@ragung

Ethernet

LANAnRNschluss tUber EtheStetkverbinder

RS 232 Schnittstelle fur Kleindrucker

Digisischnittstelle:
4 Eingange, optoentkoppelt
4 Ausgange, potentialfreie R&daitakte

14.1 Datenausgabe auf eind®BStick

Zur DatenspeicherungPaittestesind zur Zeit ausschlief3lich USB 2.0 Sticks zugelassen

':Tftsc: m_:ifmaﬁeren “ | Vor der Benutzung am Gerét ist deStldBRUf das Dateisystem FAT32
e e .| zu formatieren (vote€ mitgelieferte Datenspeicher sind bereits
sttt formatiert).
Eri Cndid) “ | AchtundAlle Daten auf der8BStick werden bei der Formatierung
GroBe der Zuordnungseinheiten: T
: geldscht!
StandardgroBe N
Gerétestandards wiederherstellen Gehen Sle Wle folgt VOor:
Vlineterslim Den StickmUSB Port eis®G ansteckerim Windows Explaten
= || USBStick mit der rechMausasteanklickentschlieRendif

Formatierungsoptionen

Formatieren klicken, lzeBystermus denDrop DowlleniFAT32
auswahlen, Schnellformatiexiwghlerund bei Grof3e der Zuordnung
StandardgroRauswahlen. Auf Starten klicken.

Der Stick wird neu formatiert.

[] schnellformatierung

SchlieBen
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USBStickamPulltesteginstecken

Der funktionsbereite Datentrager wird durch das
gr ¢ ne PelddhEdt/Datum angezeigt.

Zugprufung durchfuhren

Fur die Ubertragung der Messung ist es ungniedtiieRrifmodugewanhlt wird. Die Daten fiir die
Messung werden entsprechend der Auswahl formgerecht Ubertragen.

=
-_l.—_ 1.00 mm? ]

é(:} 100'
mm/min

O - OO N - IECIW  Auf das Featenexpordriicken.
J ) C ]

& ) D] (] (3]

L
1.00mm* |

SO Durch@asten auf ACSVA wird
Sl Endung .cgExceliuf den USSBtick gespeichert.
LM Durchrasten aubmggiwird ein Bild mit der Endung
.bmp auf den USHck gespeichert.

Wird auk getastet, so schliel3t sich das
Auswahlmend.

46
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Auf dem USS8tickwerden diese Dateien abgelegt.

B PTexport_160904_24072020

&| PTexport_160906_24072020 BMP 622 KB

Dateinhalt:
A B

1 [sinmm _F inN
2 0 10,45
3 0,02 11,43
4 0,04 12,51
5 0,06 13,2
6 0,08 13,95
7 0,1 14,48
8 0,12 14,92
9 0,14 15,23
10 0,16 15,66
11 0,18 15,81
12 0,2 15,85
13 0,22 16,21
14 024 16,67 Bildschirmkopie der Zugprufung
15 0,26 17,09
16 0,28 17,98
17 0,3 19,03
18 0,32 19,98
19 0,34 20,58
20 0,36 21,73
21 0,38 23,2 .
2 = 25 Spalte A fur Zugweg
23 0,42 26,94
24 0,44 28,82
25 0,46 30,08
. 0% 314 ‘Spalte B flr gemessene Zugkraft
27 0,5 324
28 0,52 33,28
29 0,54 33,88
30 0,56 34,39

Die Daten auf d&iSBStickkénnen im Anschluss auf einen PC Ubertragen oder auch vom Stick aus
auf einem PC geofimetden.
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14.2 DaterDirektUbertragung auf einen R@it installierter PSoftware PT Viewer)

Anmerkun@iePGSoftware PT Viewenisht inStandardlieferumfarenthalten.

= Das mitgelieferte USB Kabel niiSieR.0 Typ MihiSeite an
| e WEEEE  denPulltesteam Anschluss PC Com anschlieen.

f PCCom

Ist das Gerat mit einem PC verbunden, so wird der
Schriftzug COM hellblau angezeigt.

Ethernet

Ist die PSoftware Plliewer bereit eine
Kommunikation mit dem Gerat durchzufiihren, so
farbt sich der Schriftzug COM grun.

14:32
28.07,2620

| COM

Zugprufung durchfubren
Fur die Ubertragung der Messung ist es ungrisdtieRrifmodugewahlt wird. Die Daten fur die
Messung werden entsprechend der Auswahl formgerecht Gbertragen.

==
-_: 1.00 mm?

é‘:}} 100

mm/min

O OO N BRI Schon wahrend der Messung werden die
5 Kurvenwertutomatisawf den PC lbertragen.
cC.* ¢
& 0.11 Y

> B
& ))& (B & ==

PGSoftware Pdiewer

I — T P

T 3595N
L 0.00 N

C. 055
SD 25.207

— Zugkurve

— Balkendiagramm der letzten Messungen
| (Maximalwert)

—Letzte Messungen mit Kurvenvorschau

Weiteres siehe Betriebsanleituntpwér
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14.3 LAN Anbindung deRulltester

Ist dePulltestesin dadirmeninterne LANgebunden, so beginnen
die LEBIm Anschluss zu blinken.

Ethernet

Beiaktiver LAN Kommunikation farbt sich der

14:22 . L
22.07.2020 Schriftzug LAN grun.

LAN |

Anmerkung: AnwendungsprogrambE\zommunikation sind
noch in Entwicklung. Hier sind auch individuelle Kundenwtinsche

umsetzbar!
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14.4 Druckeranbindung

Zum Anschluss an @eritestegignen sich nur
wenige Drucker. Berat, dagetestet und
freigegeben wurdsderEPSON, Typ: M188D
Kassenrollen 76 mm breites Normalpapier und mit
seriellem Datenanschluss.

Der Drucker ist optional als Zubehor erhaltlich.

usB-stick

pC Com

Das serielBruckerkabel mit dem Einga@@R&rbinden.

14:22 | Der ordnungsgemaéaneschiuss des Druckers
Tl wirdnicht im Display dadltesteangezeigt, da

| hier nuriae einseitige Kommunikatiotiamds.
Die sichere Verbindung zeigesidiichwenn der Drucker nach
dem Druckbefehl reagiert.

50



o
K—TEE‘

PTLOkGen2 Betriebsanleitunyersion 0.1 crimping/ stamping,

Zugprufung durchfuhren

Fur die Ubertragung des Ergebnisses an den Drucker ist es unerhébiifmodiigearahlit
wurde. Der Ausdruck ist standardisiert indr Ansi

—F
-_: 1.00 mm? | f

o
- BT Auf das Feld Datenexgairtken

L
1.00mm* |

{8 ~ Durch asten auf das Druckersymbol wird ein
Bl Ausdruck gestartet

108 N
Wird auk gedrticktso schlief3t sich das
Auswahlmend.

Beispielhafter Ausdruck

3 ;33,‘\ PASS oder FAIL beschreiben, ob das Ergebnis oberhaib des Limit

i o '\ lag oder es nicht erreicht wurde
Tin d gt Peakforce ist die groflite geme&sgheaft wahrend der Prufung.
S Bedienerlevel, Zeit und Datum
WETN T L0 < Geprufter Querschnitt
 «—— Zuggeschwindigkeit (gleichformig)
‘\ Grenzwert fur den gewéhlten Querschnitt
SRR <— Prozessfahigkeitsindex bei einer Messreihe
<« i.05, n.i.0.und Summenzahler
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14.5 Anbindung an Maschinensteuerung

UsB-SﬁCk

pC Com

Uber die serielle RS 232 Schnitsatelle

. Kommunikationsverbindungen zu ibergeordnete

Maschinensteuerung@iglich
Alternativ kann die Kommunikation zu anderen Steuerungen auch
Uber di&chnittstelldSB 2.0 (PC Com) realisiert werden.

Als Bapiel kann hier die KommuwrikaitKabelbearbeitungs
Vollautomaten genannt werden.
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14.6 Digitale Einund Ausgange

USB-Stick

Am 9poligen I/O Anschluss kénnen 4 digitale Eingange und 2

PC Com digitale Ausgange eingebunden werden.

Die Eingénge haben 24-\16% gel und sind optisctkeppelt.

Die Ausgange sind Relaiskontakte, zugelassen fur 24 V AC/DC und
Ethernet einem Schaltstrom von max. 1 A.

Belegung deg®ligen 1/0O Anschlusses (female)

Pin | Name Funktion Farbe
1 | IN-GND Masse fur Eingange | schwarz
2 | OUT 2NO | Ausgang 2Schaltkontal rot
3 | OUT2 Ausgang 2 braun
COM Relaiseingang

4 | OUT ENO | Ausgang 4Schaltkontali orange

5 |OUT % Ausgang 4 weil3
COM Relaiseingang

6 | IN4 Eingang 4 +24V blau

7 | IN3 Eingang 3 +24V lila

8 | IN2 Eingang 2 +24V gelb

9 |IN1 Eingang 1 +24V violett
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15 Benutzet.evelandern

Es stehen zur Geratebediending¥fd eved zur Verfigung.
- Level 1: BedieHAazvel; hierzu ist kein Passwort notig
- Level 2: Supervid@mvel; das Initialpasswort lpagstvord
- Level 3: Adn{istratoi)evelnitialpasswort lagetess

Um @sBenutzekevel zu dndern bitte wie folgt vorgehen:

6 Auf das FeBenutzet eveltasten

Ein Auswahlmeni fur hoBeggiffsfreigaben offnet sich.

x Admin ' —1

Tastfeldir Admthevel

Tastféd flr Supervisoevel

—~ Tastfeld Level anmelden
—Tastfeld fir Passwort wechseln

MitXwird das Menl geschlossen

) S[D R[5S

Das Feld Supervisor ddrghsten aktivieren.

Auf das Feldevel anmeldetasten.

16:38

Das Fenster zur Passworteingabe offnet sich.

Durch asten auf d&ymbofAugewird das
eingegebene P'gr_siy\ig_r_t'sichpbar.

|| Passwort eingeben password i

Das Passwort fiasSupervisdrevekingeben
und mit dem grunerkétabestétigen.
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S Symbol zeigt, dass Superkisegl angemeldet ist.

m mn?/cr)niy
» O .OO \ Einstellfutibnen Zuggeschwindigkeit, maximale

(g 1000w Haltekraft, Vorbelastungskraft und Haltezeit sind nun

% 0.0 einstellbar.
. @@ D | Y |58

@ ZumVerlassen des Supeniswed auf dieses Symbol tasten.

@b

.

€ il
mm/min

> 0.00N &=

1000 N Gerat befindet sich wieder im Bel@aredr
s (0.0 s

80D AR & ==

55



ey f = =

PTLOkGen2 Betriebsanleitunyersion 0.1 crimping/ stamping

15.2 SupervisoPasswort andern

Um das Passwort zu andette wie folgt vorgehen:
A Wichtigv¥om Bedienkevel aus starten!
\_/
- Aufdas Fel@enutzeiLeveltasten.

Das Feld Supervisor ddrghsten aktivieren.

Auf dasyniool Schlissehasten.

Das Fenster zur Passworteingabe 6ffnet sich.

Q
g ||

. Durch asten auf dasugewird das eingegebene
| Passwort sichtbar.

B- g | |
73
@
H
£ N a |
e
H

- )
[ = F=AIEa
o
3
[-]
L

| Das (ak) Passwort flagBupervisdrevel
3l eingeben und mit dem grinkerHzestatigen.

][

Das gewunschte neue Passwort eirfgebén6
Stellenund mit dem griinerkéfabestétigen.

B- £ |
[
c
@
»
Hﬂ g
]
']
=]
=4
S

AchtungPasswort so wahlen sdes nicht
vergessen wird!

BEEE

Das neu gewéhlte Passwort zur Bestatigung erneut
eingeben und mit dgriinen Heen bestatigen.

E]- g
]

7]

7]
Hn 2
@

@

o

]

Das neue Passwort ist von nun an aktiv und das alte
geloscht.

anBnn| |

-]
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15.3 AdminLevel wahlen

Das Felddmirdurch Atasten aktivieren.

Passwort vergessan?

ata Supervisor ) = Auf das Felcevel anmeldetasten.

Das Fenster zur Passworteingabe offnet sich.

Durch asten auf das Auge wird das eingegebene
Passwort sichtbar.

Passwort eingeben

Das Passwort fiasd\dmir_evekingeben und mit
dem grinen Ken bestatigen.

Symbol zeigt, dasdmid_evel angemeldet ist.

50
mm/min

Gerat befindet sich wieder im BeHaradr
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15.4 Admin Passwoxtergessen

Passwort vergessen?.

X Admin
@ 7 Supervisor

aid - __ .

den Text APasswort veil

/N 16:
E Ij—ﬁ |u.?s.‘7‘n§n

Ein Meni zur Passworteingabe 6ffnet sich.

Password Reset Code |

Beim Lieferanten des Ger 2t
Reset Codein angefordert we
eingegeben werden muss. Das Gerat wird dann auf

- das Initialpasswort zurtickgesetzt.

. Anmerkun@er Passwort Reset Galenur
einmaligerwendet werdend ist dachungultig.
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16 Systemeinstellungen

English

- []

|
" i

|

||| Break threshold 20 % D

|| pistance after

| break 10 mm

Speed after

| break ‘ 3 Registerverfugbarkeit im Supelreiger

|| CPK calculation PASS/FAIL [j

Distance after
break

j e Registerverfligbarkeit im Adeviel

]
CPK calculation PASS/FAIL D
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Aufbau der Reqister

Register(karten)
Bezeibnung der Einstellmoglichkeit
Numerisches Eingabefeld

Auswabhlschieber

Bestatigunggastfeld

Durch Berlihren der Regiéten an der Regidezeichnurigann zwischen den verschiedenen
Menis der Systemeinstellungen gewechselt werden. Bereits durchgefiihrte Anderungen gehen dak
nicht verloren.

DurchTasten aufd®@c hal t f | 2 dwvd r AIB edsats? tFiegnesitfer ASy st e mei
und die Anderungen werden gespeicherTabiéste steht in allen Meniis an der gleichen
Position zur Verfigung.

Im linken Teil der Menis werden die Einstellmdglichkeiten fur die jeweilige Registerkarte angezeigt

Durchverste#tn eines Schiebers (links / rechts) kann die entsprechende Einstellung veréndert werde
Der gewahlte Wert wird farblich hervorgehoben dargestellt.

Einige Werte mussemeriscaingegeben werden. In diesem Fall wird ein Eillbefeld
angezeigt. Naghsen auf das Eingabefeld ewreBildschirmtastagedffneund der Wert kann
eingegeben werden.
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16.1 Registefestablauf

: Test Procedure |View|Display
|| Break threshold 20 % D

l Distance after

| break 10 mm

Speed after
break

CPK calculation PASS/FAIL D

Brucherkennung

Einstethoglichke 10, 20, 30, 40, 50, 60, 70 und 80 %

Werkseinstellung: 20 %

Fallt der Kra#taximalwert unter diesen Wert (20 Spipemwergo ist ein Abriss am Prifkabel

sicher gegeben.

Beispiel: Betragt der Maximalwert dessgaen Zugktaft 1000 Nmgss anschlieRend die
genesseneraftauf unter 200 N fallen, damit ein Bruch sicher erkannt wird und das Ende der Messul
folgt.

Weg nach Bruch
Einstethdglichkeit: 0, 5und10 mm

Werkseinstellung: 10mm

Nach der Brucherkennuing um die eingestellte Stneeker am Prufkabel gezogen, diamit
Bruchstell@uch optisch klar erkennia.

Geschwindigkeit nach Bruch

Einstellmdglichkeit gleich oder max

Werkseinstellung: max

Dea Weg nach Bruch kann mit der eingestellten Prufgeschwindigkeit oder mit maximal moglicher
Geschwindigkeit erfolgen. Da diese Strecke fir die Prifung unwichtig ist, wird als Werkseinstellung
max. gewahilt.
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CPKBerechnung
Einstellmoglichkeit PASS/FAlkdemurPASS
Werkseinstellung: PASS/FAIL

Beim Priadfodus SollweRrtfung (12.4\&jrd vom Gerald dem dritten Messwert in Folge ein
Prozessfahigkeitsindex CpK berechnet. Mit der Einstellung kann gewahlt werden, ob in die Berechr
nur die alis O bewerteten Priufungaur PASHoder auch die alsht i. Gbewerteten Prifungen
(PASS/FA)leinflieRen sollen.

Eine Prifung wirdiald bewertet, wenn der gemessene Spitzenwert der Abzugskraft Gber dem
eingestellten Sollwert IRigt. CPRVert Berechnung erfolgt nach statist&cinelsatzen.

16.2 RegistelAnsicht

} Unit force

Sprache
Einstellmdglichkeit Deutsch, English, Italiano, Francais, Espafiol, Romana

Werkseinstellung: English
Einstellung der Systemsprache

Einheit Kraft

Einstellmdglichkeit N, kgf, Ibf

Werkseinstellung: N

Auswahl ddsinheitensystems flr die Kraft: Newton (N) / Kraftkilogramm (kgf) / Kraftpfund (Ibf)

Einheit Weg

Einstellmdglichkeit mm, in

Werkseinstellung: mm

Auswahl des Einheitensystems fur die Lange: Millimeter (mm) / Zoll (in)
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16.3 RegistelAnzeige

Backlight

Kontrast

Einstellmdglichkeit: -10 bis +10
Werkseinstellung: 0

Einstellung des Farbkontrasts der Anzeige.

Helligkeit
Einstellmdglichkeit: -10 bis +10

Werkseinstellung: 3
Einstellung der Helligkeit der Anzeige.

Hintergrundbeleuchtung

Einstellmdglichkeit: 10 % bis 100 %

Werkseinstellung: 100 %

Einstellung der Intensitat der Hintergrundbeleuchtung der Anzeige.

Anzeigemodus
Einstellmdglichkeit Nacht oder Tag

Werkseinstellung: Nacht

Mit dieser Einstellung kann die farbliche Gestdllisptpghenzeige geandert werden.
Einstellund N a A Fit afigenehmes Arbeiten in Innenraumen mit kiinstlicher Beleuchtung
Einstellund T & ¢fifi bessere Lesbarkeit bei Sonneneinstrahlung
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16.4 RegisteiSystem

———

Login mode Levels

Automatic
logout o D

1 FW: 121 BL: 1.02

Version HW: 101 SN: 2302011 F'""‘:.’"

information PT5000 update 7
\
f

Fingerprint : Delete all

reader “ . i fingerprint data |

i

Anmeldemodus

Einstellmdglichkeit aus, Ebenen und Benutzer

Werkseinstellung: Ebenen

Die Bedienmdglichkeit des Gerats kann durch Zugangshirden auf Benutzer festgelegt werden. In
diesem Fall wird diggangsebene bzw. der Name des Benutzers, der die P gjfimgytokutenie

dem Ausdruck vermeddraneiren angeschlossenen PC Ubermittelt

Ei nstaedi| ung A

Alle Geratefunktionen, mit Ausnahme der Benutzerverwaltung, sind uneingeschrankt verfugbar. Eir
Passworteingabe ist nicht notig

Ei nstEbdnéiung A
Fur die Bedienung des Gerats stehen drei Zugangsebenen zur Verfigung.

Der AOperatovrn darf den Pr¢fmodus a
ry Zugriffaufdde n ¢ s AAnsichtidi und ADiI agr ammif
PN Operator Er kann keine Testeinstellungen wie z.B. Sollwert oder Abzugsgeschwindigkei
F¢r die Ebene AOperatorid wird kein
Nach dem Einschalten startet das Ge

Der ASupervisoridi hat zus?2tzlich Zug
K@a Supervisor Abzugsgesghwindigk_eit u_nd auf das W™
| &1h ANet zwer kA stehen i hm nicht zur Ver
Im Auslieferungszustand laut&uarvisoPasswort: password
Admin Der .AAdministrat._orﬁ hat vollen Zugr
Im Auslieferungszustand lautétdtamistratoiPasswort: access
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EinstellunBenutzer

Im Gerat kbnnen bis zu 100 Beaungsegt werden. Fur jeden Benutzer kbnnen die folgenden Daten
individuell eingegeben werden: Name, ID (z.B. Personalnummer), Passwort, Foto, Zugriffsrechte,
Signalfarbe.

Die Verwaltung der Benutzer wird in Kapitel
Nachdem der Anmeldemodus auf ABenutzerfi eing
Anmeldung eines Benutzers mit Admidiechtien notig. Im Auslieferungszustand ist dies der
Benutzer AAdminfi mit dedenGeeEteenstadlungen dasiMenie s s i .
ABenutzerid angezeigt.

Benutzer ohne AdministRterc ht e haben keinen Zugriff auf d
Die Benutzer AAdminfi und ASupervisorid k°nnen
Zugriffsrechte geandert werden. Es ist aber moglich, Passwort, Signalfarbe und Foto zu &ndern. Es
empfohlen, das Administratorpasswort zu notieren uncg@heriee Ort zu hinterlegen.

Automatische Abmeldung

Einstethoglichkeit aus, 1 Min., 5 Min., 10 Min., 15 Muin.360 Min
Werkseinstellung: aus

BeiAn me | d e mo aderA B\e&Erb e tn Eime Adit eikgastesirden, naater der
angemeldete BenutzeirNichtbenutzuengtomatisch abgemelded.

Versionsinformationen

Version Firmware

Fu: 1.217BL: 1.02 VersioBootloader

LLTHR R Y B TERI RS SeriedNummer des Geréts
PT5000 Versionsnummer der Gefatelware
Gerateausfihrung

ZumAktualisieren der Geffatlenware auf diese Flache tasten.
Beschreiburdazu iKapitel 16.11

Fingerabdruckleser

Enrolled: 2 Version Firmware
FW: 20171018 SerieNummer des Lesegerats

SN: EF15EF4016DE6754-759F70292A000000

Delete all ZumLoschen aller vorhandenen Fingerdateckauf diese
fingerprint data Flache tasten.
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16.5 RegisteZeit

Zeit und Datumseinstellungen werden direkt nach der Eingabe Glbernommen.
Die Echtzeituhr des Gerats wirgin@meingebautamglebigeBatterie versorgt, so dass die Zeit
und Datumseinstellungen beicausgeschaltet&eraerhalten bleiben.

Zeit

Durchrasenauf dientsprechenden Schaltflachen kaaktuwktie Zegingestellt werden.

Fur Stunden und Minuten erfolgt die Eingabe Uber die Bildschirmtastatur. Die Sekundeneinstellung
nach Beruhren der Schaltflache auf O gesetzt.

Die EinstellusM/PM st nur aktiv, wenn das AZeitformat
wechselt die Einstellung nach jedem Berthren der Schaltflache.

Zeitformat

Einstellmdglichkeit 24h oder 12h

Werkseinstellung 24h

Die Zeit kann wahlweise #t@ddernoder 15tundef-ormat (dann mit dem Zusatz AM oder PM)
dargestellt werden.

Datum

Durchrasten auf demtsprechenden Schaltflachen kann das Datum eingestellt werden. Die Eingabe
erfolgt Uber die Bildschirmtastatur.

Das Jahr igt Kurzforeinzugeben (zZBfur 2022).

Datumsformat

Einstellmdglichkeit TT.MM.JJ oder MM/TT/JJ

Werkseinstellung: TT.MM.JJ

Das Datum kann wahlweissiropéiscingTag, Monat, Jahr) oder im amerikanischen (Monat, Tag,
Jahr) Format dargestellt werden.
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16.6 RegisteiNetzwerk

e A LN S s ST T

||| Test Procedure m Display M
B )
on

Netzwerkfunktionen werden kundenspazgetmbien. Bei Bedarf kbnnen weitere Informationen

Uber den Lieferanten des Geréats angefragt werden.

Vor dem Anschliel3en des Geréats an ein Netzwerk (LAN) mussen die korrekten Einstellungen fur di
Netzwerkkonfiguration vom Administrator des Netzwerkes angefragt werden

DHCP

Stellungin
Wird das Gerat an ein Netzwerk mitSd3i@P angeschlossen, wird es automatisch veesuchen di

Netzwerkkonfiguration vom Server zu erhalten.
Nach erfolgreicher Zuweisurigater, verderdiese im Display angezeigt

Stellung aus
Die Netzwerkkonfiguration muss manuell eingegeben werden.

, e
i S S T 5T RN L
Test Procedure |View| Display | System Tim
| DHCP off D
|

<

I |P-Adresse
IP address . : @ : Subnetzmaske
' ; <[] | Gateway Adressdaten

Die einzelnen Werte kbnnen dlastén auf die entsprechenden Schaltflachen verandert werden.
Die Eingabe erfolgt Uber die Bildschirmtastatur
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16.7 RegisteDiagramm

e [y e A e T =,
. - |
Test Procedure Display | System| Time m Chart e
F {
1| Force axis Steps D

Force
|| peak

N | way axis

Kraftachse

Einstellmdglichkeit Auto, Schritte oder Fest

Werkseinstellung: Schritte

Die Art de8kalierung fur die Kraftachse in der graphischen Darstellung kann folgendermaf3en
eingestellt werden:

Stellung Auto
Die Kraftachse wird immer so angepasst, dass der maximale Kraftwert das Bild ausfullt.

Stellung Schritte
Die Kraftachse wird in Schritten angepasst. Uberschreitet der gemessene Maximalwert der Kraft de

Darstellungsbereich, so wird die Skaleatdildieghdchsthéh&tafeumgeschaltet.

Stellung Fest
Die Skalenteilung wird durch Eingabe eines Kraft Scheitelwerts (siehe Folgepunkt) fest eingestellt.

Kraft Scheitelwert

Der MaximalwerirTeilung der Kraftackaan hier eingestellt werden.
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WegAchse

Einstellmoglichkeit Auto oder Rollen
Werkseinstellung: Auto

Stellung Auto
DieTeilung d&vegAchse wird immeratgepasstlass die Kurve das gesamte Bild ausfillt.

Stellung Rollen
DieTeilungler Weg\chse wirdicht verandeAnfangsind Endwert der Achse werden mit der
Zugstrecke mitgefihrt.

Linienbreite

Einstellmdglichkeit Dunn oder Dick

Werkseinstellung: Dunn

Die Linienbreite des Graphen kann zwischen zwei Linienstarken ausgewahlt werden.

16.8 RegisteBenutzer

LT

4 I A I B
||| Test Procedure

| Loginmode - Das Register Benutzer wird erst eigeblendet,
. nachdem im Register System (siehe 16.4,
logout Anmeldemodus) die Einstellung Benutzer gewahit
s, wurde und diese dufakten auf die Flache

Bestatigung Ubernommen wurde.

Fingerprint n Delete all \/
reader il SRS fingerprint data
e SRR =

Der Putkster schaltet nun sofort in den Anmeldghimodhne Anmeldung kann das Gerét nicht
mehr betrieben werden

"“'“5 5 Im einfachsten Fall kdnnte nurutherskemit der
o e Anmeldung als Supervisor (PW: password) oder als

Admin (PW: access) betrieben werden. Der
eigentliche Sinn die&emeldemoliegt aber

darin, fur jeden Kollegen, der an der Anlage arbeitet,
einen eigenen Zugang mit eigenen Freigaben
anzulegen.

o0 4 [pa=
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Neuen Benutzer anlegéndern oder l6schen

Admin anmeldeRasswort: access

ImAnmeldd ouckButton wird Admin angezeigt.

@ Auf die Flache Systemeinstellung tasten.

Benutzerliste

Neuen Benutzer hinzufligen

Benutzerdaten andern (editieren)

Benutzer I6schen

Eingaben bestéatigen und Programm verlassen

16.8.1 NeuerBenutzer anlegen
Es kdnnehbis zu 100 Benutzangelegt werden.

Auf die Flache Benutzer hinzufliigen tasten.

SEe o Benutzername (erforderlich)
Personalnummer (optional)
Benutzerfoto (optional)
BenutzelPasswolerforderlich)
Password Zugriffsrechferforderlich)
Perg$nlichd®isplayfarb@ptional)
Fingerabdrusdnsor (optional)
Abbrechen

‘ ] ' 1r Bestatigen
Signal color

Authorization
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== — Driicken Sie auf die Felder neben Name, ID und
= Passwort, um die erforderlichen Daten tber die sich
i i 6ffnend@ildschirmtastatur einzugeben.
Password : I DurchTasten auf die Flachen digiBugchte
|} | autnorization ingerprit auswahle(blau = Freigabe, schwarz = gesperrt)
o e — . " .
pamisiator | SEeCCime] | aetias Durchrasten auf die Flache Fingerabdruck kann der
@mn el (7 personliche Abdruck gespeichert werden.
= . Durchrasten auf diache kann aus 5

verschiedenen Farbmustern ausgewahlt werden.
Eingabe bestétigen oder Eingabe abbrechen und Angaben verwerfen.

Liste der Zudffsrechte

Schaltflache Zugriffsrechte
Keine Zugriffsrecht i Starten von Abzugstests
ausgewahlt 1 Umschalten zwischen numerischer und graphischer Anze
1 Einschalten der automatischen Ruckfahrt
1 Zugriff auf folgende Seiten des Hauptmenus: Ansicht, Dial
Administrator 1 Zugriff auf folgende Seiten des Hauptmenus:
Benutzer, Anzeige, System Negitwerk
Testablauf 1 Zugriff auf folgende Seite des Hauptmenus: Testablauf
Testeinstellungen 1 Zugriff auf die Einstellung von Abzugsgeschwindigkeit, Pr
Haltekraft und Haltezeit
Testmodus 1 Auswahl des Testmodus
Zahler zuriicksetze 9 Zuricksetzen der Testzahler und des Prozessfahigkeitsin

Mogliche Farbmuster

Signal color rot, gelb, orange oder neutral
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Fingerabdruck speichern

Fingerprint

Auf das Feld Fingerabdruck tasten

Das blaue Feld mit dem x signalisiert, dass der Fingerabdruck erfolgreich gespeichert wurde.
Durchrasten auf das blaue Feld wird der Afpelidsiht und kann neu genommen und gespeichert
werden.
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Bild speichern (optional)

Fur jeden Benutzer kann ein Foto im Gerét gespeichert werden. Das FotBemudizstatt des

namens in d€astiache fiur den Benutzerwechsel angezeigt.

DeTastfofaimewiArd er st -Stakkah dag Geranaagedeidossen uad erkantt S B
wurde.DerUSBt i ck muss mit-3@é&mf Da tme i Badsirh bigrendtm A T
darauf abgespeichert.3&ffhrend des EinlesersBilels wird eswf eine notwendige Grol3e

(Pixelgrof3e) verkleinert. Der Ladevorgang kann somit bei sehr groRen Bildern langer (bis zu 60 sec
dauern. Bilder mit einer PixelgroRe unter 320 x 180I{&hkBght mehr verwendet werden.

Auf das FeBenutzesfototasten

G

Es erscheint ein Dateibrowser mit Verzeichnissen oder Dateien, die sictstok defind&B
und die Endung .bmp tragen.

File Browser

ile name ! 7' Size| a
‘ ilder -—
i 20 .

Um ein Verzeichnis zu 6ffnen, muss zweimal kurz
‘ , auf die Flache mit déemzeichnisnamen getastet
" ' ) werden (Doppelklick).

File Browser

Fnarﬁei — - Um wieder auf die Verzeichnisstruktur
= zuriickzukehregrweimal kurz auf die Flache neben

der DateVlappe tasten.
Auf die Flache mit dem gewtinschten Bild tasten

|i=DSC06586-BMP.bmp
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/ Durchlasten auf die Fladestatigunglas Bild in

den PT laden oder den Vorgang abbrechen.

« Der Ladevorgang wird durch einen Fortschrittsbalken
angezeigt

<—— Nach dem Ladevorgang wird das Bild angezeigt.

Durch erneutes Tasten auf die BacokkzeFoto
kann das Bild wieder geloscht werden.

<«— Nachrlasten auf die Flache Bestatigung wird der
Vorgang abgeschlossen.

DerUSBSt i ck kann nun direkt (ohne AHardware si
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