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Bitte lesen Sie diese Anleitung vor der Benutzung des Gerates vollstandig durch,
bewahren Sie die Anleitung auf und geben Sie diese weiter, wenn Sie das Gerat an
andere Personen libergeben.

1 Sicherheitshinweise fiir elektrische Maschinen im industriellen Einsatz

A Gefahr

Durch den Betrieb von elektrischen Anlagen konnen Gefahren durch rotierende und/oder
spannungsflihrende Teile entstehen.

Bei unsachgemalRem Einsatz des Gerates/Anlage drohen erhebliche Personen- und Sachschaden.

Auf die bestimmungsgemale Verwendung gemal Betriebsanleitung ist zu achten, aulerdem sind die
betrieblichen Verhaltnisse zu berlcksichtigen.

A Warnhinweise

o Transport, Aufstellung, Montage, Anschluss, Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung nur durch
dafiir autorisiertes und qualifiziertes Fachpersonal durchflihren.
e Kenntnisse der grundlegenden Sicherheitshinweise und Sicherheitsvorschriften sind
Voraussetzung fir sicheres und problemloses Arbeiten mit dem System
e Diese Betriebsanleitung beinhaltet die wichtigsten Hinweise fiir den Umgang mit dem System
unter Einhaltung der Sicherheitsvorschriften.
e Alle Personen, die mit dem System arbeiten missen diese Betriebsanleitung und vor allem die
darin enthaltenen Sicherheitshinweise beachten.
e Die Kenntnis und das Befolgen der allgemeinen Unfallverhltungsvorschriften und Erste-Hilfe-
MaRnahmen sind erforderlich fur den sicheren und problemlosen Umgang mit dem Gerat.
e Alle Sicherheits- und Warnhinweise in der Betriebsanleitung sind genauestens zu beachten.
e Alle Schadenersatzanspriiche bei Sach- oder Personenschaden sind ausgeschlossen,
insbesondere wenn eine der folgenden Ursachen daflir verantwortlich ist:
— Das Geréat wurde nicht entsprechend dem beabsichtigten Zweck benutzt
— Unsachgemale Installation, Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung der Ausristung
— Der Betrieb des Geréates mit defekten Sicherheitsvorrichtungen oder unsachgemaf
angebrachten oder nicht funktionalen Sicherheits- und Schutzvorrichtungen
— Nichtbeachtung der Anweisungen in der Betriebsanleitung hinsichtlich Installation,
Inbetriebnahme und Wartung der Ausristung
—  Nicht autorisierte Anderungen des Gerates
— Unsachgemale Reparatur des Geréates durch nicht autorisiertes Personal
— Keine Verwendung von Originalersatzteilen
— Ereignisse durch Fremdkdrper oder hdhere Gewalt
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Achtung!
Bestimmungsgeméle Verwendung schlie3t auch mit ein:
e Beachtung aller Informationen in der Betriebsanleitung.
e Beachtung und Ausfuhrung aller Inspektions- und
WartungsmalRnahmen
Nichtbeachtung bedeutet ein Sicherheitsrisiko!

(5 Servicetelefon

Bei Stérungen der Maschine oder Gefahrensituation wahlen Sie bitte unsere Service-Hotline:

Tel. +49 (0) 8554 94 23 9-0 . Fax +49 (0) 8554 94 23 9-20 . eMail info@cable-tec.net
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o Beachten Sie, dass es sich bei dem Press Analyser PAL 3001 um ein hochpréazises
1 Messgerat handelt. Behandeln Sie es pfleglich und achten Sie stets auf eine
saubere Arbeitsumgebung.

2 Beschreibung und Funktion

Das Pressen-Analyse-Gerat PAL 3001 ist ein elektronisches Messgerat zur Uberpriifung der ,Fahigkeit*
von Crimp-Pressen in sogenannter ,Miniapplikator-Standard* Bauweise. Wahrend dieser Uberpriifung
wird der genaue Ist-Zustand des Betriebsmittels festgestellt und mit der Errechnung eines spezifischen
Maschinen-Fahigkeits-Index (Cmk-Index) dokumentiert. Mittels hochgenauer Sensorik zur Langen- bzw.
Kraftwerterfassung, die fest in das Messgerat eingebaut ist, werden die beiden MessgroRen Weg und
Kraft mikrometer- bzw. newtongenau erfasst. Durch diese prazise Sensorik konnen feinste
Abweichungen der Pressengenauigkeit erkannt werden. Wahrend der Messung wird die Crimp-Presse
durch das PAL 3001 mit einer konstanten Gegenkraft von 8 kN belastet. Die prazise erfassten
Messwerte werden wahrend der Pressenprifung an einen PC (Laptop) tbertragen und dort von der
PAL PC-Software verarbeitet. Zur weiteren Verarbeitung werden die Daten in ein Diagramm
eingetragen, statistisch bewertet und mit auswahlbaren Dokumentvorlagen dargestellt.

Zudem bietet das PAL 3001 auch die Funktion als prazise, dynamische Hoheneinstelllehre eingesetzt
zu werden. Im Gegensatz zu den herkdmmlichen statischen Messuhren, erméglicht es PAL 3001 sehr
einfach wahrend eines automatischen Durchlaufs die Abweichung der SchlieBhdhe (unterer Totpunkt)
vom Idealmal zu ermittein. Die PAL PC-Software kann wahrend der Fahigkeitsuntersuchung der
Presse auch die Messkurven der installierten Crimp-Kraft-Uberwachung aufnehmen und bewerten, so
dass somit auch die Fahigkeit des Crimp-Monitors in die Prifung mit einbezogen wird. Dies ist dann
moglich, wenn der Hersteller des Crimp-Uberwachungsgeréts bereit war, die Schnittstelle zum Monitor
offen zu legen. Das PAL 3001 selbst wird vor der Auslieferung mithilfe von hochwertigen und von
DAKkS akkreditierten Kalibrierlaboren zertifizierten Messgeraten kalibriert. Es wird empfohlen, diese
Kalibrierung jahrlich zu wiederholen.

3 BestimmungsgemaRer Einsatz

Das PAL 3001 wurde zur Untersuchung von Crimp-Pressen mit ,Miniapplikator-Standard“ entwickelt.
Solche Pressen haben in der Regel maximale Presskrafte von etwa 25 kN. Bis zu dieser Kraft kann das
PAL 3001 auch belastet werden, ohne dass es Schaden nimmt. In Ausnahmeféllen kénnen auch
groRere Crimp-Pressen untersucht werden. Hier ist aber in besonderem Malde darauf zu achten, dass
das PAL 3001 nicht durch zu tiefe SchlieBhdhen Uberlastet und mdglicherweise beschadigt wird.

Die in den technischen Daten angegebenen klimatischen Einsatzbedingungen sind zu beachten. Die
Nichtbeachtung dieser Bestimmungen kann zu Unfallen oder Schaden fihren. Ein anderer Einsatz als
der in dieser Bedienungsanleitung beschriebene, ist nicht zulassig und fiihrt zu Gewahrleistungs- und
Garantieverlust sowie zu Haftungsausschluss. Dies gilt auch fiir Veranderung und Umbauten.
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4 Technische Daten
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Beschreibung/Type PAL 3001
Elektroanschluss 115-230VACzu18VDC
Stromversorgung Akku-Pack mit 10 x Ni-MH Akkus, 1,2 V, 2000 mAh

(nur wieder aufladbare Akkus*), Grofke: AA

Akkubetrieb bei Vollladung

Ca. 3 Stunden

Gegenkraft

0/15/4/8/12kN

Maximale messbare Belastung 20 kN

Auflésung Hohenmessung 1,0 um

Messweg Hohensensor Optimale Schliehéhe + 250 um
Aufldsung Kraftsensor bei 8 kN 25N

Kalibrierte SchlieBhohe 135,780 mm

Relaisausgang Pressenstart

Wechselkontakt potentialfrei bis 50 V AC/DC

Schnittstelle

RS232

Empfohlene Umgebungstemperatur 22°C +/-5°
Schutzart gegen Eindringen von Fremdkérpern | IP 44
Abmessungen (B x T x H) 100 mm x 140 mm x 140 mm
Gewicht 4,4 kg
Achtung!

Nur wieder aufladbare Akkus* (1,2V Nennspannung) benutzen. Niemals
alkalische Batterien (1,5V Nennspannung und nicht aufladbar) einsetzen.
Beim Laden von alkalischen Batterien besteht erhebliche Brandgefahr,
Schaden an Personen und Geraten sind nicht auszuschlieRen!

5 Lieferumfang

Der Standardlieferung umfasst:

e Transport- und Aufbewahrungskoffer

Pressen-Analyse-Gerat PAL 3001
Adapter USB 2.0 auf 2 x RS232

Abziehstein
Kraftsteller

RS232 Schnittstellenkabel (Verbindung PAL 3001 zum PC), Lange 2 m

Taktgeber zum automatischen Pressenstart (Relay box)

Stecker-Netzteil 18 V DC mit internationalen Adaptern, Primarspannung: 100 — 240 VDC

Serielles Schnittstellenkabel RS232, Lange 3 m
CD mit PAL PC-Software im Dokumentenfach
Kalibrierzertifikate im Dokumentenfach
Betriebsanleitung
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6 Verpackung

Das Geréat samt Zubehdr ist in einen speziellen und sehr widerstandsfahigen Messkoffer eingepasst.
Der Koffer dient zum Transport und zur Aufbewahrung des Gerats. Zum Versand wird der Messkoffer
nach gangigen Vorschriften verpackt. Bitte verwenden Sie diese Verpackung emeut oder recyceln Sie
diese tber Ihre Wertstoffsammelstelle.

7 Transport

Der Transport muss stol®- und erschtterungsfrei erfolgen. Die Transportverpackung ist nicht seefest
und daher zum Schiffstransport nicht geeignet. Die Verpackung schutzt nicht vor Nasse und Regen. Ein
Werfen oder Herunterfallen des verpackten Gerats kann zu Funktionsstérungen oder zur Zerstorung
fihren.

8 Lagerung

Das Gerat ist in einem trockenen und temperierten Raum zu lagern. Die optimale Lagertemperatur liegt
bei 20°C. Zu hohe Feuchtigkeit kann zu Korrosion wichtiger Prazisionsteile fiihren.

9 Aufstellung

Das Pressen-Analyse-Gerat PAL 3001 ist daflir vorgesehen, dass es in Crimp-Pressen eingesetzt und
dort betrieben wird. Schutzvorrichtungen der Presse diirfen nie fiir die Pressenuntersuchung auRer
Betrieb gesetzt oder Uberbrickt werden. Das Messgerat muss in einem trockenen, staubfreien und
temperierten Raum aufgestellt werden. Es darf keinen unglnstigen Umgebungsbedingungen wie
starker Wéarme- oder Kalteeinwirkung, unmittelbarem Sonnenlicht, Vibrationen und anderen
mechanischen Einwirkungen, elektromagnetischen und magnetischen Feldern, Feuchtigkeit oder
Staubeinwirkungen ausgesetzt werden.

Bei Defekten, Betriebsstérungen, mechanischen Beschadigungen sowie nicht durch diese
Betriebsanleitung lésbaren Funktionsproblemen ist das Gerat aufler Betrieb zu nehmen und der C-tec
Service zwecks Beratung oder Reparatur zu kontaktieren.

ACHTUNG VERLETZUNGSGEFAHR: Schutzvorrichtungen der Crimp-Presse nie auler Betrieb setzen
und nur mit geschlossenen Schutzabdeckungen arbeiten.

10 Wartung

Das PAL 3001 erfordert keine Wartungsarbeiten vom Anwender. Nach Ablauf der Wartungszyklen
(kann im PAL PC-Programm abgelesen werden) oder nach einem Betriebsjahr sollte der Press
Analyser zur Inspektion und Re-Kalibrierung zuriick zu C-tec gesendet werden.
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11 Inbetriebnahme

11.1 Bestandteile und Bedienelemente

. Transport- und Aufbewahrungskoffer

Dokumentenfach

Adapter USB 2.0 auf 2 x RS232

Press Analyser Messgerat PAL 3001
Grundplattenadapter fiir Toyo Standard (optional)
Taktgeber zum automatischen Pressenstart
StoReladapter fur Toyo Standard (optional)
Kraftsteller

Grundplattenadapter fur Yazaki Standard
(optional)

StoReladapter fiir Yazaki Standard (optional)
Serielles Schnittstellenkabel
Verbindungskabel PAL 3001 zum PC (RS232)
Netzteil und Ladegerat

Schraubenset (optional)

Abziehstein

Anschlusskabel fir Crimp-Monitor (RS232)

Anschluss fur Taktgeber zum Pressenstart
Analog-LED-Anzeige

Taktanzeige zum Pressen-Start

Kraftskala

Hohenskala

Anschluss fir die Stromversorgung / Akkuladung
Umschalttaste LED-Anzeige zwischen Kraft/Weg
Ein/Aus Taster

Y PC-Schnittstelle (Verbindung PAL - PC)
“img Kraftsteller

oy
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11.2 Vorbereitende Tatigkeiten

Zunéachst mit dem Abziehstein die Oberflache der
Aufspannplatte fir das Crimpwerkzeug reinigen und ggf.
Unebenheiten ausschleifen. Den Schleifstaub mit einem
Tuch von der Aufspannplatte entfernen.

Anmerkung: Ist die Aufspannplatte zu sehr beschadigt, so
muss sie ersetzt werden.

In gleicher Weise ist auch die Oberflache des Druckstiicks
am StoRel mit dem Abziehstein zu reinigen.

Anmerkung: Ist das Druckstiick zu sehr beschadigt, so
muss es ersetzt werden.

Nun den Press Analyser PAL 3001 in die Presse einsetzen
und fest verspannen.

Achtung: Die beiden festen
Spannprismen miissen gleich weit
in den PAL-Korper eindringen.

Mit der beweglichen Spannkralle
das Gerét in gleicher Weise wie ein
Crimp-Werkzeug fest verspannen.
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12 Pressenfahigkeitsanalyse durchfiihren

12.1 Slow Motion Test

Power ON/OFF Taste driicken und so lange gedrtickt
halten bis die beiden LEDs griin und gelb leuchten.

Anmerkung: Wird das Geréat langer als 10 Minuten nicht
benutzt (kein Tastendruck, keine gemessenen Kurven,
oder kein Kontakt mit dem PC-Programm) schaltet es
automatisch ab.

Den Kraftsteller bis zum Anschlag nach innen schieben
(Stellung 0). Das PAL 3001 ist nun auf kraftlos gestellt und
leitet somit keine Gegenkraft auf die Presse.

10
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Nachdem der Kraftsteller auf O N gestellt ist, beginnt die
oberste rote LED dauerhaft zu leuchten und signalisiert,
dass das PAL 3001 nun auf ,Slow Motion* Betrieb
geschaltet ist.

Diese Betriebsart ermdglicht ein grobes Voreinstellen der
SchlieBhohe der Crimp-Presse. Es soll damit vermieden
werden, dass bei einer zu tief eingestellten Presse
Schaden am Gerat oder an der Presse verursacht werden.

Den Pressenstolel per
Hand durch den unteren
Totpunkt (UT) hindurch
drehen und kurz nach dem
UT anhalten. Bei Pressen
mit Kriechgang mittels
diesem den StoRel durch
den UT fahren.

UT Position

Nach Durchgang der
UT Position (ca. 220°)
anhalten. Der Pressen-
Stofel soll das PAL
Oberteil nicht mehr
berthren.

11
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Die LED-Anzeige gibt nun Aufschluss dariiber auf welchen
UT die Presse aktuell eingestellt ist. Da in diesem Beispiel
die gelbe und die rote LED gleichzeitig leuchten, ist der UT
zwischen 40 und 100 um zu tief eingestellt. Da diese
Voreinstellung kraftlos stattfindet, wird die Presse nicht
gedehnt. Somit ist der spatere Messwert, welcher unter
Belastung aufgenommen wurde, hoher.

Diese LED-Anzeige (gelb und rot leuchten gleichzeitig) ist
noch imi. O. Bereich.

Achtung: Leuchtet nur noch die rote LED alleine, so ist der
i. O. Bereich Uberschritten.

Achtung: Presse ist zu tief eingestellt (nur untere rote LED
leuchtet).

Presse darf keinesfalls unter PAL-Last gestartet
werden!

Den unteren Totpunkt am Pressenstofel nach oben
verstellen, bis mindestens die gelbe und rote LED
gemeinsam leuchten (siehe oben).

Pressenstofiel nach
oben verstellen und
Einstellschraube wieder
sichern!

Nach jedem Umstellen
den UT erneut
durchfahren und LED-
Anzeige prufen.

12
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Presse ist zu hoch eingestellt (nur obere rote LED
leuchtet). Ist die Presse zu hoch eingestellt, besteht die
Maglichkeit, dass bei Belastung zu wenig Kraft auf das PAL
wirkt und das Gerat den ,Lernbetrieb® nicht mehr beendet.

Den unteren Totpunkt am PressenstofRel nach unten
verstellen, bis die mittlere griine LED leuchtet.

Pressenstofel nach
unten verstellen und
Einstellschraube wieder
sichern!

Nach jedem Umstellen
den UT erneut
durchfahren und LED-
Anzeige prufen.

Beispiel fiir tolerierbare Abweichung der SchlieRhohe:

Der untere Totpunkt UT der Presse ist optimal
voreingestellt.

Alle Einstellungen bei denen mindestens eine gelbe oder
grine LED leuchtet sind in Ordnung.

Achtung: Leuchtet nur die untere rote LED beim Slow Motion Test, so darf die
Presse keinesfalls motorisch gestartet werden.
12.2 Pressen-Feineinstellung mit 8 kN Last

13
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Den Kraftsteller auf 8 kN stellen. Jede Kraftstellung wird
optisch durch die Beschriftung am Kraftsteller und haptisch
durch eine eindeutige Einrastposition kenntlich gemacht.

R R v < -

Nach dem Einstellen der Prifkraft von 8 kN den Kraftsteller
nach links herausdrehen und entfernen. Dies ist
beispielsweise notwendig, damit die Schutzabdeckung der
Presse geschlossen werden kann.

14
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Die gruine LED beginnt nun im Sekundentakt zu blinken
und signalisiert dadurch die Messbereitschaft des PAL
3001 unter Lastbedingung.

Die Presse motorisch iber den FuRschalter oder das
automatische Startsystem starten/auslosen. Zum
,einregeln und messen sind mindestens 3 Pressen-
durchlaufe notwendig.

Da das Gerat nun die Presse mit einer Gegenkraft von 8kN
belastet, ,6ffnet sich® sozusagen die Presse. D.h. der
vorher kraftlos eingestellte untere Umkehrpunkt (UT)
verlagert sich etwas nach oben, in diesem Beispiel um
mindestens 100 pm. Dieses Verhalten ist bei allen Pressen
in unterschiedlichen GroRenordnungen vorzufinden. Der
untere Umkehrpunkt muss nun nach unten korrigiert
werden.

UT um ca. 0,1 mm nach unten korrigieren und Presse
erneut motorisch starten.

15
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PressenstdfRel nach unten verstellen und Einstellschraube wieder
sichern!

Nach jedem Umstellen die Presse starten und an der PAL LED-
Anzeige die Hohenabweichung ablesen.

| I ) e A S

Presse erneut starten/auslosen und LED-Anzeige ablesen.
Die Presse ist in diesem Beispiel noch 20 um zu hoch
eingestellt.

Die Presse ist in diesem Beispiel noch 10 um zu hoch
eingestellt.

ctimping. stampingy’

16
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PressenstofRel nur noch leicht nach unten verstellen und Einstellschraube wieder sichern!

Die Presse ist nun mit einer Toleranz von +/- 9 um auf das
SchlieBmald 135,78 mm eingestellt.

17
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12.3 Pressen-Analyse vorbereiten

Falls noch nicht vorhanden, zunéchst die PAL PC-Software auf Laptop oder PC installieren. Dazu die
mitgelieferte Installations-CD aus dem Dokumentenfach entnehmen und in das entsprechende
Laufwerk einlegen.

Name GroBe Gepackte G.. Geandert am Erstellt am Letzter Zug... Attribute  Verschltsselt Kommentar CRC Verfahren Herkunft Version
Setup.exe 14 158 581 14 086 368 2020-07-30 15:42 2020-07-30.. 2020-07-30... A = 7794538F Deflate FAT 20

Setup-Sprache auswahlen X

@] Wwahlen Sie die Sprache aus, die wahrend der
Installation benutzt werden soll:

Deutsch v

T

Installationsprogramm Setup.exe ausfuhren und die geforderten Angaben eintragen.

Nach erfolgreicher Installation erscheint am Desktop das
Icon zum Start der PAL PC-Software.

PAL - Verknupfung
V:2.1:19d

Das RS232 Schnittstellenkabel mit dem PAL 3001
verbinden.

18
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Das USB-Ende des Adapterkabels (USB 2.0 auf 2 x RS232) mit dem Laptop bzw. PC verbinden und
das RS232-Kabel vom PAL 3001 an einen der seriellen Stecker anschlieflen.

. Project  Sessiol Curves Control Options Vie Wind
D&l r] 2 3 { e fto N No Devi N |
Messwed: (/0 < > Loaded 0/0 < > oad Relay:  not active Temperature: -~ (E ]
Create new or open an existing Project: “

Data base: c:\program files 86)\press analyser pal\projects.mdb |
Projects:
Sort by: Date v

ol Projects (0 entries)

last change:

New Import fiom Device Delete Cancel
- 4
Ay N A=y A=
crimpingv” stampingv’
PAL-PC-Software starten. Das erste Anzeigefenster zeigt alle Pressennummern an, die bereits gepriift

wurden. In diesem Beispiel wird eine neue Installation gezeigt. Es wurde noch keine Pressenpriifung
aufgenommen und gespeichert.

12.3.1 Presse ist noch nicht im Speicher vorhanden

last change:
Mew Impart from Device Delete Cancel

Auf das Feld ,New* klicken.
‘ Project n
| Nane u | | . .

Bl | Ein leeres Projekt-Eingabeformular erscheint.

Description: ‘

PAL Device: PAL3001 - [CTEC PAL3001] v

external Device: CFMMX - [TRUESOLTEC CFMMX] ~

Cancel Devices

Project n . . .
Das Formular mit den pressenspezifischen Daten fillen.
Name: Manua Press 151 | Wichtig: Die Pressen-ID dient zur eindeutigen
el S ' |dentifikation.
Description: IUnivetsaI Press 20 kN| l
PAL Device: PAL3001 - [CTEC PAL3001] v .
external Device: [no device] v Pressen ID 34947

Cancel Devices Db Vi)

SN 349

Nach dem Beftllen des Eingabeformulars auf OK klicken.
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Nach Klicken auf die OK Flache erscheint die Messwerte-Aufnahme-Bildschirmseite.
Ob die Kommunikation mit dem PAL 3001 ordnungsgemal funktioniert, kann an der Anzeige des Akku-
Ladezustands und der Meldung ,Teach In“ Gberprift werden.

' PAL - [Manual Press 151 [ID: 34947] -> Session_23-04-2022 16:35:40] - [} X
¥ Project Sessions Curves Control Options View Window Help -8 x
D |- HO®QH DO P PAL3001 Teachi ([B=e NA

Messured: 0/0 < > Loaded: 0/0 < > Load Relay:  not active Temperature:
Shut Height [Press Analyser PAL3001]
L

e Cmk (Limit) Cm
L 4

Reference Force [Press Analyser PAL3001]
»

Actual Average

Cmk (Limit) Cm

€

Actual  Average
: Cmk (Limit) Cm
bt I

Im Falle einer gestérten Kommunikation zwischen dem PC und PAL 3001 fehlen diese Informationen.
Dann sollte zunachst gepruft werden, ob das PAL 3001 eingeschaltet ist. Ist dies der Fall, auf die Flache
,Find COM* klicken und abwarten bis die PAL PC-Software die richtige Schnittstelle ausgewahlt hat.

% PAL - [Manual Press 151 [ID: 34947] -> Session_23-04-2022 16:3855] = [m] X

¥ Project Sessions Curves Control Options, View Window Help - &%

D | = W ee ? PAL3001 Port: (none) ] N/A No Device ]
Messured 0/0 < > Loaded: 00 < > Load Relay:  not active Temperature; - (=]

Sobald der Akku-Ladezustand angezeigt wird, ist der Suchvorgang abgeschlossen und die Schnittstelle
gefunden. Nun auf ,Stop COM* klicken.

W PAL - [Manual Press 151 [ID: 34947] -> Session_23-04-2022 17:22:39] = (] X
B Project Sessions Curves Control OptionsW View Window Help = ||& ] %
D - D EO®QDL DO PAL3001 Teachi jE 7% N/A I:]

Messured 0/0 < > Loaded: 00 < > Load Relay:  not active Temperature: - )

Falls die automatische Suche nach der Schnittstelle nicht funktionieren sollte, kann auch manuell
danach gesucht werden. Dazu auf die Schaltflache ,PAL 3001 klicken.
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Device
PAL3001 [SN:1510/217 ] - [CTEC PAL3001] v
Name: | PaL3001 \
Serial number: I 15_10/217 ‘
Device-Type: PAL3001
Description: [CTEC PAL3001]
Spring Rate: 40 N/um
Settings:
Channel:
Machine ID:
IPConnect: . . . .
In dem sich 6ffnenden Dropdown-Men( kann eine der
connection via serial link

connection via CAL device
Serial connection

Com Port: coms ¥

verfugbaren Schnittstellen ausgewahlt werden.

Passende Schnittstelle auswahlen und mit OK bestatigen.

s per socond: [ N.un pr[]fen, ob der Akk_u-Ladezustand"angezeigt w!rd. Falls
dies nicht der Fall ist, eine andere verfligbare Schnittstelle
[J use network connection auswahlen und den Test wiederholen.
Network connection:
IP Address: 0.0.0.0
Port: 0
[0 1 [ cone

12.3.2 Presse ist bereits im Speicher vorhanden.

Create new or open an existing Project:

Data base: c:\program files (x86)\press analyser palprojects.mdb |
Projects:
Sort by: Date v
<= Projects [20 entries) A
IR0 v Showroom (Press ID: 34947)
IR0 v Teiminator - Milwaukee Show (Press ID: 123321)
@-Fi 2558
+-T 5 34204
-7 RG1139
R | P 107 0\ - Show Room (Press ID; 34947-3)
AR v P107 C \Reihe 1 [Press 1D: 34947-4)
-5 Milwaukee Show 2015 - C&S technologie (Press 1D; 007)
=T Testpresse C-tec [Press |D: 542239)
o % naq 2.4
\
last change:
New Cancel

Import from Device Ok

Auf die gewtinschte Pressen-ID klicken und mit OK bestétigen.
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' PAL - [Manual Press 151 [ID: 34947] -> Session_23-04-2022 18:31:15 (Loaded: Session_23-04-2022 18:30:58)] = m) X
M Project Sessions Curves Control Options View Window Help - & x
b ET|-H0®QL VDO PAL3001 eachi (B N/A No Device |
Messured: 0/0 < > Loaded: 14125 < > Load Relay:  not active Temperature: (22.8°C)
Shut Height [Press Analyser PAL3001] T

om dn SD: 0.0005mm min: 135.797mm max: 135.799mm D: 0.002mm
135.830 - ISR S e PRI RS T, ) S e ity Lo STREIRERE T, oo
1235.820
135.8004

135.780
!35770"

Reference Force [Press Analyser PAL3001]
o

Ll SD: 0.015kN min: 7.98kN max: 8.05kN D: 0.07kN
8.28 = EEESREISRLL ColBRRRET R e oo o SRR R o oo ST o s

8.20

Average

8 kN
7.88 —
mmle e e R e s e ka(Lllt)

4.93 (1.67)

0
Ia

Actual Average

Cmk (Limit)

L I

Es wird nun das Ergebnis des letzten Tests an der ausgewahlten Presse angezeigt.

Wird die Presse gestartet, so wird das Display geldscht und eine neue
Messwertaufnahme gestartet.

|88 PAL - [Manual Press 151 [ID: 34947] -> Session_23-04-2022 18:32:09 (Loaded: Session_23-04-2022 18:30:58)] = ul X
B Project Sessions Curves Control Options View Window Help

DedéN -2m0@eQu 9262 PAL3001 [ N/A No Device [

Messued:  15/15 < > Loaded: 1/125 < > Load Relay:  not active Temperature:  23.0°C (22.9°C)
Shut Height [Press Analyser PAL3001]
mm

SD: 0.0008mm  min: 135.798mm max: 135.800mm D: 0.002mm
135.830 = EERES et L TN REC . STPR TR TN L SRR
135.820
e —_— Actual Average
135.798 mm
135.780 -
1387700 = = == == = = m=emiecisoiae me oo ool aoienlae moles — o= s aoienies o o= mo e es ollceiEe =e oe =n S s oleniles Cmk (Limit)

ol Reference Force [Press Analyser PAL3001]

SD: 0.018kN min: 7.97kN max: 8.02kN D: 0.05kN

8.25 e

8.17

8.0 = ST Actual Average

7.85
Cmk (Limit) Cm
777
[secen |
Actual Average

Cmk (Limit)

Cm
I

Il il ' |
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12.3.3 Speichern einer abgeschlossenen Messung.

Es wurden 125 Messwerte aufgenommen.
Auf das Symbol ,Speichern® klicken

M PAL - [Manual Pres 151 [ID: 34947] -> Session_26-|

M Project, Séssions Curves Control

<2022 17:18:13 (Loaded: Session_23-04-2022 18:30:58)] - [m] X

flions View Window Help = i)

DeEdET| - [CHH RN | N PAL3001 Running ‘Eo 2% N/A ‘ No Device |
Messured: 1257125 > Loaded: 1/125 < > Load Relay:  not active Temperature: 22.3'C (22.2°C)

Shut Height [Press Analyser PAL3001] oy m

i SD: 0.0005mm  min: 135.798mm max: 135.802mm D: 0.004mm s = Tombng

] e e e o e e e e e e e SRR L S il el SR ] - Mo
135.820
135.780
D e T

L 4

o RiSference Force [Press Analyser PAL3001]
~

oo SD: 0.016kN min: 7.92kN max: 8.00kN D: 0.08kN
813
— - . e @ 3
O o e e e e e e e o Actual Average
7.81
7.73
v —T—
~
Actual Average
¥ I
L
DEFEdEST - LE0®DE 1 26 2 PAL3001 Runniny (B | N/A \ No Device [
Messured: 1251125 < > Loaded: 1125 < > Load Relay:  not active Temperature:  22.2°C (22.2°C)
Shut Height [Press Analyser PAL3001] _—
mm & SD: 0.0005mm min: 135.798mm max: 135.802mm D: 0.004mm e
138830 [ - - - mm mm em em em emee o e e o LT o LT LT s e s LT e TS
135.820
L
135.780 Save current session:
135770!!“ SR | Do you wish to save existing curves?
Reference Force [Press Analyser PA
KN Save as: Session_26-04-2022 17:18:51
Cerj [Eaievesasianics st s
8.13 Test done by:
S (S ,I:]f‘:‘;‘l,l‘l[f:—'lﬂk,w 5
7.81
L 4

Der Name der Messung wird als Session bezeichnet und mit Datum und Uhrzeit ergénzt. Im Feld ,Test
done by* ist der Name des Prfers einzugeben oder falls bereits vorhanden, kann der Name im
Dropdown-Menu ausgewahlt werden.

Durch einen Klick auf ,OK* wird die komplette Messung mit allen Messkurven auf dem PC gespeichert.
Soll die Messung nicht gespeichert werden, so kann dies durch Klick auf ,Cancel” ausgeflihrt werden.
Die Messung ist dann unwiederbringlich geléscht und muss ggf. neu aufgenommen werden.
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12.3.4 Erneute Priifung an derselben Presse durchfiihren (Wiederholtest)

. PAL - [Manual Press 151 [ID: 34947] -> Session_26-04-2022 17:21:52 (Loaded: Session_26-04-2022 17:18:51)] = [m] X
L3 Project Sessions Curves Control Options View Window Help - [ &%

DN HEST| — G E0®D " 90 2 O PAL3001 Teachin 5s 7% | No Device |
Messued:  0/0 (\ Loaded: 1257125 < > Load Relay:  not active mperature; (22270

Um eine neue Messung zu starten, auf das Feld ,neue Messung* klicken. Wird im PAL Statusfeld
,reach in“ angezeigt, so wird eine neue Messaufnahme gestartet.

12.3.5 Messung mit automatischem Pressenstart durchfiihren

Den Taktgeber zum automatischen Pressenstart (Relay
box) am Ausgang ,Relay“ anstecken.

Vom Ausgang des Taktgebers ist eine Verbindung zum
FuBschalter-Start-Kontakt herzustellen.

Achtung: Die Herstellung der Anschlussmaoglichkeit an der
Presse sollte nur durch Fachpersonal ausgeflinrt werden.

- PAL - [Manual Press 151 [ID: 34947] -> Session_26-04-2022 17:21:52 (Loaded: Session_26-04-2022 17:18:51)] = a X
M Project Sessions Curves Control Options View Window Help -5 x
PFEHESD -2 SQ0®D 90 2O PAL3001 Teachin (B2 | N/A No Device ]
Messued:  0/0 < > Loaded 1251125 < > Load Relay:  not active Temperature;, -~ [222T)

Durch Klick auf das Feld ,Messzyklus-Zeit* wird ein Eingabefeld gedffnet.
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tions View Window Help . .
R I — — E=] Mit dem Schieber ,Relay Cycle
> Loaded: 1/125 < > Load Relay:  not active Temperature: Tlme“ kann dle PerIOdendauer fUI’

PAL3001]

eine Messaufnahme eingestellt
werden.

SD: 0.0005mm min: 135.798mm max: 135.802mm

Im Eingabefeld ,Relay Cycles* wird
die Anzahl der Messzyklen fiir eine
Pressen-Untersuchung eingegeben.

Device Relay Settings

| RelayCycle Time: <
yser PAL3001]

g Cancel Mit Klick auf ,OK* wird die Eingabe
ubernommen.

Relay Cycles: E
o le

Durch Klick auf ,Start* wird die Presse nun flr die komplette Messwerte-Aufnahme automatisch
gestartet.

- PAL - [Manual Press 151 [ID: 34947] -> Session 26-04-2022 17:21:52 (Loaded: Session_26-04-2022 17:18:51)] = [m] X
8 Project Sessions Curves Control A@ptions View Window Help -5 x
DedSR -%2H00Q5' ' 20 ¢ O PAL3001 Teachin | N/A No Device [

Messued:  0/0 < > Loaded: 125/125 < > Load Relay:  not active Temperature: - (222'C)

Nachdem die vorher eingestellte Anzahl der Messzyklen erreicht wurde, wird der automatische
Pressen-Start beendet.

Durch Klick auf ,Stopp“ kann die Messwertaufnahme unterbrochen werden.

. PAL - [Manual Press 151 [ID: 34947] -> Sessi
. Project Sessions Curves Cont, Options View Window Help -8

DEHED -w@@DE 2O T O PAL3001 Running | N/A NoDevice [

Messured: 14714 < > Loaded: 1125 < > Load Relay: 111 Temperature: 22.9°C (229°C)

26-04-2022 19:06:03 (Loaded: Session_26-04-2022 17:18:51)] B [m] X

Durch Klick auf die Schaltflache ,+1* wird ein einziger Pressendurchlauf ausgefiihrt. Eine Ausnahme
betrifft den ,Teach in“ Vorgang. Hier werden nach Klick auf ,+1° alle nétigen Teach-Zyklen ausgefiihrt.

. PAL - [Manual Press 151 [ID: 34947] -> Session_26-04-, 17:21:52 (Loaded: Session_26-04-2022 17:18:51)] = [m] X

M Project Sessions Curves Control Op View Window Help -8 x
DEFHETN - 2EH0@®D" 2O 2O PAL3001 Teachin | N/A No Device ]
Messured: 0/0 < > Loaded: 125/125 < > Load Relay:  not active Temperature: - (22.2°0)
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13 Die PAL PC-Software

i"‘ PAL - [Manual Press 151 [ID: 34947] -> Session_27-04-2022 13:11:31 (Loaded: Session_26-04-2022 17:18:51)] — m]
M Project Sessions Curves Control Options View Window Help

DEEHET -4 H0@DH 20 7 PAL3001 Running |loo 0% N/A | No Device |

Messured:  125/125 < > Loaded: 1/125 < > Load Relay:  not active Temperature:  22.8°C  (22.9°C)
Shut Height [Press Analyser PAL3001] -
mm SD: 0.0004mm min: 135.778mm max: 135.781mm D: 0.002mm
15 R0 e e
135.800
B
1235.760
-t L0 Ieletiadiaasdaaas i e bl S i e R s e e G
L 4
Reference Force [Press Analyser PAL3001]
KN &~ SD: 0.0168kN min: 7.93kN max: 8.02kN D: 0.08kN
o O e T e T e
8.13
=k o} e |
7.974080 e e e O S o . Actual Average
7.81
7.73 2l L
~
Actual Average
- Cmk (Limit) Cm
L 4

13.1 Erklarung der Piktogramme (Maus-Klickflachen)
13.1.1 Linke Seite der Werkzeugleiste (Toolbar)

(1)(2) (3) (4) (5) (6) (7) (8)(9) (10) (1) (12) (13) (14) (15) (16) (17)

i’ PAL - [Manual Press [151 [ID: 349471 - > Session_27-04-2022 (13:11:31| (Loaded: Session_26-04-2022 17:18:51)]

B Project [Sessionsy Cupvesy Contrgl ©ptions v Vigw yWindow, Help

DeEHEDN -~ L0 DO T PAL3001

Messured: 1257125 <« > Loaded: 1/126 <« >

(18) (19)

(1) Neues Projekt: nach Klick auf das Feld 6ffnet sich das Projekt-Eingabefeld fur eine neue Presse

Name:

PAL3001) | Press 1D p ooam "
Description:
PAL Device PAL3001 [SN:1510/217 |- [CTEC PAL3001]

emeeRE  etemal Device CFMMX - [TRUESOLTEC CFMMX] v aaasiaisii]

Ok Cancel Devices
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(2) Projekt offnen: dieser Button ist nur im Start-Bildschirm aktiv und ermoglicht das Offnen des
Projektbaumes (Ubersicht aller Presse) bzw. auch das Anlegen eines neuen Projekts.

-
W it Susoms G ol Cpins
o

e e——— N
¥ Project Session Durch Klick auf das Icon
/%fr offnet sich die

OO & . 71| Projektiibersicht
-1

crimpingv’ stampingv’ Messu[ed_

Create new or open an existing Project [~ ]

[ Database: c:\program fes (6\press analser pal\proiects b |
[ Projects
Sotby  |Date

[l Protects (20 entres)
[ B Showeoom (Press 1D: 34347) 4

) Terminator - Miwauikee Show [Press 1D: 123321

o[ 255

B 34204

+ [ RG1133

o8 P107C-ShowRoom Press ID: 3347:3)

80 -] P107 C - Rethe 1 (Press ID: 34347-4)

5 7B Miviaukee Show 2015 - CAS technologie [Press 1D 007)

0B Teminator - Testpresse Clec (Press ID: 542239)
\ e

| Mecal last change: | 26:04-202217.10:30

FALY i i=g snn

crimpingv” stampingv’

Cancel

(3) Speichern: Button zum Speichern einer Messung

B Project Se t t e 2 :
DEEHET - LEO®QW " DO T O PAL3001 oring | NA | NoDevice |
Mesed 1250125 < > losded B < > | Load | Relay rmotscive  Tempeiwue 222 (2227)
mm . I

Shut Height (Press Analyser PAL3001]
3

TRBRIO ] [o= o e e baia RS wa e s

SD: 0.0008mm  min: 135.798mm max: 135 802mm D' 0.004mm |
135.820

138

=Y - Eine Messung kann
v o mmem mmmmm - gespeichert (OK) oder auch
D e e gyt . geloscht (Cancel) werden.

Ref 2 Analyser PA
B R e e, Savess: [Sesson 2504222171851
ot (O SO |
13 Test done by:
Semsyprneapenn sy = | Actual Average

Cmk (Limit) Cm
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(4) Drucken: die aktuell gedffnete Messung wird ausgedruckt

; L © MGy B | v S I | [ e [ |

e —T Durch Klick auf OK wird ein
S il R T — ! Histogramm (Balken-

iy i mam mamEm  diagramm) ausgedruckt.
357504 Cmk (Limit) Cm

eference Force [Press Analyser PAL3001]
P S0 00 SMescect [Haloyd PeskVaes

g e o o0em Durch Klick auf Cancel wird
S S W— e e e, —— 2bgebrochen und nicht
A S 5 2 Cmk (Limit) Cm ged rUth

| Print-Layout n

Uber das Dropdown-Menii kdnnen verschiedene Vorlagen
fir das Dokument ausgewahlt werden.

Wird ein Haken in das Feld ,Print all ... gesetzt, so
werden alle vier Vorlagen (4 Seiten) ausgedruck.

Style select:

History of Peak-Values
History of Peak-Values
Actual Curves
Statistics

Gaussian distributions

(5) PDF-Export: die aktuell dargestellte Messung wird als PDF-Dokument exportiert.

|
Lo » , .
DEHSTI- % wEaet e v ]| wee 7 Durch Klick auf OK wird ein
Messued oo < > Loaded Mms « > Load Relay:  not active Temperature: 1225°C)
— S:ux Height [Press Analyser PAL3001]

13s.810] -

SD: 0.0004mm  min: 135 778mm
135.800

max: 135781mm  D:0.003mm

Histogramm (Balken-
diagramm) in ein PDF-

138

= Dokument gewandelt.
138750, Cmk (Limit) Cm

o Sference Force [Press Analyser PAL3001]
n

o 00  Steseect | Histoy of Pesk Vakes
8.21 |

: O T Durch Klick auf Cancel wird
1 IR e e, e der Vorgang abgebrochen.
71 [_omin R oz ]
7.73, - Cmk (Limit) Cm

g [ seecon B a0 ]

L = Uber das Dropdown-Menii kdnnen verschiedene Vorlagen
fir das PDF-Dokument ausgewahlt werden.
Wird ein Haken in das Feld ,Print all ..." gesetzt, so werden
alle vier Vorlagen mit den Messdaten gefUllt.

Style select:

History of Peak-Values

of Peak-Values
Actual Curves

Statistics
| Gaussian distributions
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(6) Neue Messung: durch Klick auf das Piktogramm wird eine neue Messaufnahme gestartet.

_26-04-2022 17:18:51)]

PAL3001 | Teachir ] 7%

> Load Relay:  not active

Durch die Meldung ,Teach in“im PAL 3001 Statusfeld wird
gemeldet, dass eine neue Messaufnahme gestartet ist.

(7) Crimp-Monitor: falls die PAL PC-Software auch mit einer Crimp-Uberwachung verbunden ist, kann
der kalibrierte Kraft-Spitzenwert vom PAL zur Crimp-Uberwachung Ubertragen werden. Diese Funktion

ist nur anwendbar, wenn die verbundene Crimp-Uberwachung dies auch zulasst.

(8) Automatischer Pressenstart: wird auf das Icon geklickt, so 6ffnet sich das Eingabefeld zur

Ansteuerung des Taktgebers fur den automatischen Pressenstart (Relay box).

L |
S
(&] at [ “uwge PALI0OT it Connected N/A NoDevice |
Messured: oo < > Loaded 1125 <« > Load Relay:  not active Tempaeatre: - (226°C)
Shut Height [Press Analyser PAL3001]
sty SD- 0.0004mm min: 135.778mm max: 135.781mm D: 0.003mm
— _
18, S = = = =% - o = = = = P s Actual Average
| 135730 mm [ 135 780 mm |
’:::: - = . . Cmk (Limit) Cm
o R fvaranca Force [Press Analyser PAL3001)
ety B S N Reday Cycles: 125 goomn -
e s 8 & force e Actual Average
e Cmk (Limit) Cm
g [ o]
< Mitdem Schieber kann eingestellt werden, in welchem
Relay Cycle Time: < > 1000 ms . . . .
Zeitabstand die Presse ausgelost wird.
Relay Cycles:

1% «————————— |mFeld ,Relay Cycles* wird festgelegt, wie viele Zyklen fiir

o - eine Messung durchgefihrt werden.

(9) Aut. Pressenstart stoppen: das Icon ist nur aktiv, wenn die Presse Uber den Taktgeber zum
automatischen Pressenstart ausgeldst wird. Durch Klick auf das Symbol wird der Auslésevorgang

unterbrochen.

@ PAL - [Manual Press 151 [ID: 34947] - > Session_26-04-2022 19:06:03 (Loaded

L 3 Project Sessions Curves Contr Options View Window Help

DeEET

Messured: 14714 <

Find

con 26 %
> Loaded: 1/125
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(10) Aut. Pressenstart beginnen: durch Klick auf das Icon kann der Pressenstart (iber den Taktgeber
gestartet werden.

. PAL - [Manual Press 151 [ID: 34947] -> Session_26-04-2022 17:21:52 (Loadec
B Project Sessions Curves Control/ Options View Window Help

D EHEV -5 0@0Dw 206 ¢ O

Messured:; 0/0 < > Loaded: 125/125

(11) Schaltflache +1: bei Klick auf das Feld ,+1 fihrt die Presse in Folge eine einzelne Umdrehung
aus. Ausgenommen hiervon ist der ,Teach in“ Vorgang. Hierbei wird der Vorgang zunachst
abgeschlossen (ca. 3 Umdrehungen) und erst dann wird die Presse nicht mehr gestartet.

. PAL - [Manual Press 151 [ID: 34947] -> Session_26-04-2022 17:21:52 (Loadec
L 3 Project Sessions Curves Control Options View Window Help
NEHET -2500D i V40 2O

Messured: 0/0 < > Loaded: 125/125

(12) Find COM: die PAL PC-Software pruft alle verfugbaren COM-Schnittstellen des Computers, ob ein
PAL 3001 angeschlossen ist. Sobald die passende Schnittstelle erkannt wurde, verbindet sich der PC
mit dem PAL 3001 Gerat.

. PAL - [Manual Press 151 [ID: 34947] -> Session_26-04-2022 17:21:52 (Loadec
. Project Sessions Curves Control Optigns View Window Help
Dea HEDLN| 200D 90 ¢ ©

Messured: 0/0 < > Loaded: 1257125

_26-04-2022 17:18:51)]
Die erfolgreiche Verbindung wird durch die Meldung
PAL3001 Teachin [ -] ,Teachin®im Statusfeld und der Anzeige des Akku-
> [ losd | Rely notactive Ladezustands angezeigt.

(13) Stop COM: sobald PAL 3001 erfolgreich mit der PAL PC-Software verbunden ist, sollte die
Suchfunktion durch Klick auf das Icon Stop COM beendet werden. Ansonsten beginnt das PAL immer
wieder erneut die Schnittstellen-Suche (z. B. nach Wiedereinschalten).

! PAL - [Manual Press 151 [ID: 34947] -> Session_27-04-2022 17:26:23 (Loaded
L 3 Project Sessions Curves Control Options | View Window Help

DEFHSD - 2FOO®DL' PO T O

Messured: 0/0 < > Loaded: 17125
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(14) Notizen: Durch Klick auf das Icon &ffnet sich ein Textfeld (Notizblock). Hier kdnnen Auffalligkeiten
zur Prifung der Presse notiert werden.

Feld fiir freien Text.

B e el

Feld fiir Name des Autors

Durch Klick auf OK wird der Text
zur Messung mit abgespeichert.

Durch Klick auf Cancel wird das

Notizfeld geschlossen und der Text
geloscht.

(15) Logbuch: im Logbuch werden die aktuelle Firmware-Version des Gerats und der Zahlerstand

(Countdown) des Service-Zahlers angezeigt. Die"Werte werden aktualisiert, sobal

Dedéen-“H0@Qw

Messued 14714 <

erste Messkurve

13ss10] -- - -
135.800

Shut Height [Press Analyser PALY
3

520

e b e s s
b

Reference Force [Press Analyser
KN

7.88
7.78

Durch Klick auf OK wird das
Fenster wieder geschlossen.

Actual Average

(16) Software-Info: Durch Klick auf das Fragezeichen wird das Info-Feld zur PAL PC-Software

gedffnet.

|

*

0 a8z -1 2062 - PALI001 | 223 NA | 'u Device 1

e e Software-Version

135,780 Jecrm AR e ADOUL PAL Software [ - o~

o B e C-tec Service-
i J———— e L — Telefonnummer
E : Durch Klick auf OK wird das
-4 el . Fenster wieder geschlossen.

% S O W W—
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(17) Dateniibertragung: Die Funktionsflache ist nur im ersten Programm-Fenster aktiv. Das zugehdrige

Anzeigefenster wird nur aktiviert, wenn ein PAL 4000 angeschlossen ist (Ubertragen von PAL
Messdaten auf die PAL PC-Software).

Project-Sy
Messued  0/0

= H_J:[

Sync data between PAL4000 device and PC

Wait for connection

Durch Klick auf Close wird
das Fenster wieder
geschlossen.

crimpingv” stampingv’

(18) Mit dem Schieber kann jede einzelne aktuell aufgenommene Messkurve betrachtet werden.

PAL - [Manual Press 151 [ID: 34947] -> Session_27-04-2C Verschieben durch Links-

¥ Project Sessions Curves Control Options Viey Klick + Halten auf die dunkle
Schieberflache und bewegen

D EHET =« LCEOP® D o T der Mouse oder durch Klick

f die Pfeile links oder
=— au
Messured: 125/1256 <«

rechts.

‘ PAL - [Manual Press 151 [ID: 34947] -> Session_28-04-2022 15:45:01 (Loaded: Session_27-04-2022 13:14:18)] o X
M Project v Help s x
Ded PAL3001 roing | N/A | NoDevice |

Messwed  27/125 < > Loaded 1261125 < > Relay: ot active Temperstwe: 237 (236°C)
3 I ——

-------- e e - Indenkleinen
Vi PR . . s, o Anzeigefeldern kénnen die
[= 2007 ] .

1 Sierencs Fores [Press Anaiyssr PAL3007] einzelnen Messkurven
ot sooe -

-

betrachtet werden.

j b 1

0 i i B e |

Der blaue Balken zeigt,

[ oe2aen |
2 _ welche Messkurve aus der
Reihe gerade ausgewahlt ist.

Actual Average

Cmk (Limit) Cm
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(19) Mit dem Schieber kann jede einzelne Messkurve aus einer geladenen Messreihe (z. B. die
letzte aufgenommene Messung) betrachtet werden.

122 13:11:31 (Loaded: Session_26-04-2022 17:18:51)] Verschieben durch Links-

~v Window Help Klick + Halten auf die dunkle
Schieberflache und bewegen
O ? PAL3 der Mouse oder durch Klick

f die Pfeile links oder
— au
Loaded: 17125 (4—” rechts.

e | ‘ B w ‘y—|
s > Loaded 697125 < > Relay ot active Temperahare: 2267C)
e eSS ! In den kleinen
o ey = Anzeigefeldern kénnen die
e o ing min: 7.93KN max: 8.02kN Broaskn . —_— einzelnen MeSSkU rven
betrachtet werden.
e
o Der blaue Balken zeigt,
welche Messkurve aus der
Reihe gerade ausgewahlt ist.
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13.1.2 Rechte Seite der Werkzeugleiste (Device Control bar)

(30) (31) (32) (33) (34) (35)

_26-04-20%17:18:51)] J J J J = O JX
- e

PaL3001 | Running IW N/A | No Device |

> Load Relay:  not active Temperature: 22.8°C (22.9°C)
(36) (37) (38)  (39)

(30) Gerate-Info PAL.: es offnet sich ein Feld mit den wichtigsten Einstelldaten des PALs

Device

—«— Dropdown-Meni zum Umschalten des Messgeréts z. B. fiir
die Verwendung eines PAL 4000.

Name: ZETER Name des Gerats (PAL 3001 oder PAL 4000)

serdlnumber: | 151027 <« Seriennummer des angeschlossenen Gerats

PAL3001 [SN:1510/217 ] - [CTEC PAL3001]

Device-Type: PAL3001
Description:
Spring Rate: 40 N/um

Settings:
Channel:
Machine ID:

IPConnect:

connection via serial link

onnection via CAL device

1 : / Dropdown-Meni zur Auswahl der seriellen Schnittstelle an
i v der das PAL angeschlossen ist.

Com Port: com#
Bits per Second: 57600

Durch Klick auf OK werden Anderungen iibernommen und

[Juse network connection das Fenster geschlossen.
Network connection:
IP Address: 5.0.0.0 .
et ‘ Durch Klick auf Cancel werden das Fenster geschlossen
/ und die Anderungen verworfen.

Cancel
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(31) Aktivieren/deaktivieren Messwertaufzeichnung: Durch Klick auf die Flache kann die
Aufzeichnung der Messwerte des PAL 3001 ein- und auch wieder ausgeschaltet werden.

Klick auf die Flache ,Teach
in“ schaltet die
— Messwertaufzeichnung ab.
[ =3

> Load Relay: not active

27-04-2022 13:14:18)]

PAL3001 Teachin

27-04-2022 13:14:18
2 Klick auf die Flache

/ ,Disabled” schaltet die
| T 7 Messwertaufzeichnung ein.

> Load Relay: not active

PAL3001 Disabled

(32) Anzeige des Akku-Ladezustands

— N/

Temperature:

Akku-Ladung in Prozent

Hat der Ladezustand den roten Bereich erreicht, so ist das
Ladegerat/Steckernetzteil am PAL 3001 anzuschlieRen.

Achtung: Nur das originale Netzgerat verwenden!

Die rote Lade-LED signalisiert, dass der Akku geladen wird.
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(33) Info-Feld tiber angeschlossene externe Geréte (z. B. Crimp-Monitor): Durch Klick auf die
Flache offnet sich ein Feld mit den wichtigsten Einstelldaten

- O X

- |8

CFMMX I"‘j:_||1' l:;’" 1

Temperature;, - (22.6°C)

Device ‘

_4—— Dropdown-Menl zum Umschalten auf ein anderes
externes Gerat (z. B. CFM PRO touch, FSI, usw.)

CFMMX - [TRUESOLTEC CFMMX]

Name: I SN — I

Serialnumber: | _ Name des ausgewahlten Gerats

Device-Type: CFMMX

Description: [TRUESOLTEC CFMMX] Dropdown-Menii zum Umschalten des Messkanals, falls
vt = " ein Zweikanal-Crimp-Monitor mitgeprtift werden soll.
Settings: . . . i . .

S T / Elnsltellfeld fur d_|e Ide.nt|f|kat|onsnumm(.ar des Crimp-
e o '] Monitors, falls dieser im Netzwerk arbeitet.

IPConnect:

Dropdown-Menii zur manuellen Auswahl der Schnittstelle

b il s sl an die der Crimp-Monitor angeschlossen ist.

Serial connection . .

coma x 7] Dropdown-Menu zur Auswahl der Ubertragungs-

Com Port: o . X K

ataper second:. A % geschwindigkeit der Daten vom Crimp-Monitor.
e e chuechan Durch Klick auf OK werden Anderungen iibernommen und
Network connection:

P Address: .0.0.0 das Fenster geschlossen.

Port:
s E— Durch Klick auf Cancel werden das Fenster geschlossen
und die Anderungen verworfen.

(34) Info-Feld zur Betriebsart des externen Gerats

— O X

-~ & ¥ _ Das externe Gerat befindet

b o (L4 sich mit dem Messkanal 1 in
CEMMX Veachin (U 'A/[ der Betriebsart ,Teach in‘.

Temperature; - (22.6°C)

36



&

. -ToL
PAL 3001 - Benutzerhandbuch — Version 2.1.11 crimping,/ stamping

Durch Klick auf die
Schaltflache kann das
externe Gerat von der
Messaufnahme getrennt

CFMMX Disable werden.
Durch erneuten Klick wird
Temperature; - (22.6°C) das externe Gerat wieder
aktiviert.

(35) Ladezustandsanzeige externes Gerat: wird nur angezeigt, wenn ein externes Gerat mit Akku
verwendet wird.

CFMMX [each in|

Temperature; - (22.6°C)

(36) Messungen laden: durch Klick auf ,Load” wird ein Auswahlmenii gedffnet, das alle Messungen
zeigt, die bei dem gedffneten Pressen-Projekt durchgefiihrt wurden.

L3
B Project  Sessio rve ontrol tior e Vindc
8] T -HO®QH DO ? PaL3ool | Teachi | ZE Disabled |
Messwed  0/0 < > Loaded 11125 < > Relay: ot active Temperature; - (226°0)
Shut Height [Press Analyser PAL3001] 0
iy SD: 0.0004mm min: 135.778mm max: 135.781mm D: 0.003mm
138810 [ = e e e e e e e e e s e T
135.800
SOOI SSS e  Sessions: ===
135.7804ENPHES P Preview, = Actual Average
11 Sessions (6 entries) e
I Session_23-04-2022 18:27:56 (125 Cur
K700 & Session_23.04-2022 18:30:58 (125 Cur
Tm o s el ol i s | I Session_26-04-2022 17:14:50 (125 Cur

Session_26-04-2022 17:18:51 (125 Cw
& Session_27-04-2022 13:14:18 (125 Cu
B Working Session (0 Curves)

5 Reference Force [Press Analyser PA

< >
Gain/S amplrate: 27150 Max Force: 7.97kN S Actual
Creation Date: | 27-04-2022 13:04:29 757k
Cmk (Limit) Cm
Ok Delete Cancel -

4.88 (1.67)

Durch Klick auf eine Messreihe (Session) kann diese ausgewahlt werden. Wird anschliefend auf OK
geklickt, wird die angewahlte Messreihe in den Arbeitsbildschirm geladen. Bei Klick auf ,Delete” wird die
angewahlte Messreihe geldscht. Durch Klick auf ,Cancel” wird das Men( geschlossen und in der
Arbeitsansicht nichts verandert.
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(37) Notwendige Pressenhiibe: der Zahlenwert neben Relay zeigt an, wie viele Pressenhiibe noch fiir
die Messwerteaufnahme notig sind.

IE'O 0%

- Hier sind beispielhaft noch 115 Messwerte fur die Fahigkeits-Untersuchung

Relay: 115/

erforderlich.

(38) Temperatur: Temperaturaufzeichnung einer aktuellen Pressen-Analyse

CFMMX |

. Die linke Temperaturanzeige zeigt die Temperatur im
M Inneren des PAL 3001 wahrend der Aufnahme einer neuen

Temperature;  23.4°C

CFMMX |

Temperature;  23.4°C

(23.4°C) Pressenuntersuchung.
. Die rechte Temperaturanzeige in Klammern zeigt die
D‘}b"’ﬁ/ Temperatur im Inneren des PAL 3001 passend zu einer
(23 ;E] geladenen Pressenuntersuchung.
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13.1.3 Meniileiste mit Dropdown-Meniis
(50) (51) (52)  (53) (54) (8%) (B6) (57)
i, Project Sessions Curves Control Options View Window Help
DeEEdET -~ LEHE0®Q 90 % PAL3001

Messured: 125/125 < > Loaded: 17125 <« >

(50) Menii Project

Offnet den Dialog zum Anlegen eines neuen Pressen-
Projekts (13.1 -1

Mend-Punkt ist nur im Start-Bildschirm aktiv und

ermdglicht das Offnen des Projektbaumes (Ubersicht aller

Pressen) bzw. auch das Anlegen eines neuen Projekts.
New Schlielt die Arbeitsanzeige und 6ffnet die leere Start-
Open... ansicht
Funktion ist nur in der leeren Startansicht aktiv und
ermdglicht das Verdichten der Datenbank.

S Funktion ist nur in der leeren Startansicht aktiv und gibt
R die Mdglichkeit, den Datenbank-Speicherort zu verlegen.
Set Database location Einzelne Pressenuntersuchungen oder komplette
Export Database Datensatze kdnnen aus der Datenbank in eine Datei
exportiert werden.
Die zuvor exportierten Datensatze kdnnen betrachtet und
Close external Database analysiert werden.
Das Betrachten von exportierten Daten wird beendet.

Save as JPEG Die Messung in der Arbeitsansicht wird als JPEG-Bild
Save as PDF gespeichert.
Die Messung in der Arbeitsansicht wird als PDF-
Dokument gespeichert (13.1.1 = 5).
Alle Messungen der Presse, die in der Arbeitsansicht
geoffnet sind, werden in ein Excel-Dokument ibertragen.
Print Setup... Druckt ein Dokument der Analyse, die sich gerade in der
Arbeitsansicht befindet (13.1.1 - 4).

Project Sessions— Curves Control

View external Database

Export to Excel Sheet

Print ...

Exit Festlegen eines Standarddruckers

PAL PC-Programm schliefien

= WW_M

-1 ' EEEES
Leere Startansicht Arbeitsansicht
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(51) Menii Session

Sessions Curves Co

Teachin

e

Load
Unload
Notes

(52) Menii Curves

151 [ID: 34947] - > Session_15-05
Curves Control Options \
Previous

Next

Compare curve >

Eine neue Pressenuntersuchung wird gestartet (13.1.1 - 6).
Die Daten einer Pressenuntersuchung werden gespeichert (13.1.1 - 3)
Arbeitsansicht schliefen und auf die leere Startansicht wechseln

Die Daten einer frilheren Pressenuntersuchung werden in die
Arbeitsansicht geladen (13.1.2 — 36)

Die Arbeitsansicht wird geleert.

Der Notizblock wird gedffnet (13.1.1 - 14)

Zeigt die vorherige Kurve der aktuellen Messaufnahme (13.1.1 — 18).
Zeigt die nachste Kurve der aktuellen Messaufnahme (13.1.1 —18).

Offnet die Auswahl zur Vergleichs-Messaufnahme (altere Aufnahme)

Curves Control Options View Window Help ~ ES wird eine altere Messaufnahme in die Arbeitsansicht

Previous | & O ? geladen-
Next e eyt Die geladene_ Mess_aufnah.rlne (Vergleichsmessung) wird
o g Yoo aus der Arbeitsansicht geloscht.
Urtond Zeigt die vorherige Kurve der geladenen Messung
: (13.1.1-19)
iy Zeigt die nachste Kurve der geladenen Messaufnahme
fffffffffffffffffffffffffffff = (13.1.1-19)
(53) Menii Control

Control Options View Window

Teachin
Switch off

Relay >
Start COM-Port Search

OM-Port Search

Startet eine neue Messaufnahme fiir die ausgewahlte Presse (13.1.1 — 6)
Schaltet PAL 3001 aus

Offnet das Einstellmendi fir das Relais (13.1.1 - 8)

Startet die automatische COM-Schnittstellensuche (13.1.1 - 12)

Beendet die automatische COM-Schnittstellensuche (13.1.1 — 13)

Control Options View Window Help

Teachin *

Die Presse wird durch den Taktgeber automatisch gestartet

Switch off {i125 < (1311 - 10)

Relay >
Start COM-Port Search

Der automatische Pressenstart wird unterbrochen (13.1.1 - 9)
Die Presse flihrt nur eine Umdrehung aus, mit Ausnahme des
‘ Teach-Vorgangs (13.1.1 - 11)

Start ‘
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(54) Menii Options

Options | View Window

Umschalten der Programmsprache zwischen Englisch und Deutsch

Language
H Offnet ein Untermenii zur Verwaltung anschlieRbarer Hardware
ardware
Parameters . fonet ein Untermend fir Grenzwerte zur Pressenuntersuchung
— Offnet ein Untermenii mit PAL-spezifischen Daten
PAL3001 >
CEMMX s Offnet ein Untermenii mit CFM- (crimp force monitor) spezifischen Daten
! I
Project Offnet ein UntermenU mit projektspezifischen Daten
Units Offnet ein Untermeni zu Einheiten und GréRen sowie dem Ausdruck-Logo

Untermenii PAL-spezifische Daten

Options View Window Help

Language : PAL3001
Hardware §3/1 2o e

|
Parameters L 0.00068mm min: 135.77¢€
PAL3001 > '/ Enabled
CFMMX > Setup

Project Relay

Information

Units
Import from Device

Untermenl CFM-spezifische Daten

Options = View Window Help

Language £ PAL3001

I
Hardware 11 NnaB <

Parameters - 0.0008mm mir: 135.7

PAL3001 >
CFMMX > « Enabled
Project Setup

Units Force Calibration

Information

Durch Klick kann der PAL-Messkanal aktiviert bzw. deaktiviert
werden (13.1.2 - 31)

fonet das Einstellmend fir die PAL-Einstelldaten (13.1.2 — 30)
Offnet das Einstellmend fir den Taktgeber zum Pressenstart
(13.1.1-8)

Zeigt Eintrage im Logbuch wie Firmware-Version und Anzahl
der Service-Lastmessungen (13.1.1 — 15).

Funktion ist nicht verfligbar fur PAL 3001 (nur PAL 4000)

Durch Klick kann der externe Crimp-Monitor aktiviert bzw.
deaktiviert werden (13.1.2 - 34)

Offnet das Einstellmenii fiir die Crimp-Monitor Einstelldaten
(13.1.3-33)

Offnet das Bedienfeld zum Senden der kalibrierten Kraftwerte
vom PAL zum Crimp-Monitor (13.1.1-7).

Zeigt Informationen zum angeschlossenen Crimp-Monitor, falls
dieser Daten bereitstellt.
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(55) Menii View

J5-2022 17:18:20 (Loaded: Session_
View Window Help

v Toolbar
B Device Control Bae Durch Klick kann die Control Bar aktiviert bzw. deaktiviert werden.

Durch Klick kann die Toolbar aktiviert bzw. deaktiviert werden.

Arbeitsansicht mit eingeschalteter ,Toolbar“ und eingeschalteter ,Device Control Bar*:

[ PAL - [Manual Press 151 [ID: 34947] -> Session_16-05-2022 17:20:57 (Loaded: Session_27-04-2022 13:14:18)] - ]
M Project Sessions Curves Control Options View Window Help - & x
] T -LE0e®eDu 26 % PAL3001 Teachi [F 29 CFMMX Teach
Messured: 0/0 < > Loaded: 1/125 < > Load Relay:  not active Temperatue: 25.8°C (22.6°C)
Shut Height [Press Analyser PAL3001])
o SD: 0.0004mm  min: 135.778mm_ max: 135.781mm D: 0.003mm _
AaR g0 e e e == %= =
135.800
B S Actual Ave,age
135.760
i

Arbeitsansicht mit abgewahlter , Toolbar*:

Qﬂ PAL - [Manual Press 151 [ID: 34947] -> Session_16-05-2022 17:19:17 (Loaded: Session_27-04-2022 13:14:18)] — O X
M Project Sessions Curves Control Options View Window Help =&
PAL3001 hin ]E 4% CFMMX Teachin (CH:1 ‘
Messured: 0/0 < > Loaded: 1/125 < > Load Relay:  not active Temperature: 25.7°C (226°C)
Shut Height [Press Analyser PAL3001]
ey SD: 0.0004mm min: 135.778mm max: 135.781mm D: 0.003mm
1385810 | - - == mm mm mm e ee ee e e e o oo SOOI L DTLLTTTLORTL e D TTTT L TT
135.800
B Actual Average
135.760
Bl e T T T Cm

Arbeitsansicht mit abgewahlter ,Device Control Bar®:

‘i‘ PAL - [Manual Press 151 [ID: 34947] -> Session_16-05-2022 17:20:20 (Loaded: Session_27-04-2022 13:14:18)] = (] X
¥ Project Sessions Curves Control Options View Window Help & x
Shut Height [Press Analyser PAL3001]
mm

SD: 0.0004mm min: 135.778mm max: 135.781mm
G e e e e e s e S e e S et S (e s Repe s ks s o

135.800

135.780

Actual Average

135.760

COT G0 % ol i s R S Al e C AR N C O i Fl SR T e o P i i e e L L e £ IR s L AR e Dl
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(56) Menii Window

Window Help

PAL3001 Way Window

PAL3001 Force Window

ext. Device Force Window

PAL3001 Force / Way Window

Statistic Windows

Correlation Coefficient (PAL3001) Force / (ext. Device) Force Graph

Gaussian distributions

Untermenu Statistic Window

Window Help
PAL3001 Way Window
PAL3001 Force Window
ext. Device Force Window
PAL3001 Force / Way Window
Statistic Windows
Correlation Coefficient (PAL3001) Force / (ext. Device) Force Graph

Gaussian distributions

Untermeni Gaussian distributions

Window Help
PAL3001 Way Window
PAL3001 Force Window
ext. Device Force Window
PAL3001 Force / Way Window
Statistic Windows
Correlation Coefficient (PAL3001) Force / (ext. Device) Force Graph

Gaussian distributions

>

&
L'—TEE.

crimpingy/ stamping

Kurvenverlauf fir die Hbhenmessung
Kurvenverlauf fir die Kraftmessung
Kurvenverlauf des Crimp-Monitors
Kurvenverlauf der Kraft- und Héhenmessung
ubereinandergelegt

Verlauf anwahlbarer GroRen wahrend einer
Messaufnahme.

Korrelation zwischen PAL-Referenzkraft und
Crimp-Monitor-Maximalkraft

Verteilung der Einzelwerte einer Messaufnahme
nach Gauf3-Funktion.

(57) Menii Help

Help
PAL300x Manual
PAL400x Manual

About PAL Software...

PAL3001 Force

ext. Device Force

Offnet das Handbuch fiir das PAL 3001
Offnet das Handbuch fiir das PAL 4000

Zeigt Herstellerinformationen zur PAL PC-Software

CFMMX ] Port
ctive Temperature: - [22.6°C) Oﬁnet ein
L—I- Bewertungsfenster
:0.003mm
Add Statistic Window .
Nind Schlieft alle
Actual  Bewertungsfenster
] owex | Zelgt.dle Normal-
; — — verteilung der:
ctive Temperature; -
D: 0.003mm -Hohenmesswerte
: =
-Kraftmesswerte
> PAL3001 Way

-Crimp-Monitor-
Messwerte
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13.2 PAL PC-Software Arbeitsansicht

8 AL -

[Manual Press 151 [ID: 34947] -> Session_17-05-2022 16:22:36 (Loaded: Session_17-05-2022 16:19:15)] - a X

M8 Project Sessions Curves Control Options View Window Help 5 X

0O

HET -S4m0 ®DH 926 7 PAL3001 Running |E1 1% CFMMX Running |

Messured: 1257125 < > Loaded: 1264126 < > Load Relay:  not active Temperature: 24.4°C  (24.3'C)

mm
135810

135.800

1357804

Shut Height [Press Analyser PAL3001]
» SD: 0.0005mm min: 135.778mm max: 135.781mm D: 0.003mm

13.2.

135.760

135.750
L 4

KN 4
8.18

8.10

KN 4
8.22

8.14

Average

135

80 mm

Reference Force [Press Analyser PAL3001]
b SD: 0.015kN min: 7.90kN max: 7.97kN D: 0.07kN

7949 Actual Average
7.78
7.70

v

Reference Force [Crimp Force Monitor CFMMX]
o SD: 0.018kN min: 7.93kN max: 8. 02kN D: 0.09kN

Actual Average
7.82 =
7774"_, e i & e e e i e ol e e o SO e e e s gl o S i v e e ey BRI g (R e o e e e Cmk (Limit) Cm

1 Saulendiagramm

(70) (71) (72) (73)

Shut Height [[Press Analyser PALS
m AN

sasiadoil ol e R e e e
135.800

135.7804

135.760

135.750
v

KN
B e e o

8.10

SD: 0.0005mm min: 135.778mm max: 135.781mm D: 0.003mm

Reference Force [Press Analyser PAL3001]

SD: 0.015kN min: 7.90kN max: 7.97kN D: 0.07kN

7 .94

7.78

i) REeaimaaiiE s e il e e e e e = s e i = s e e T s S S R e
v
Reference Force [Crimp Force Monitor CFMMX]

S o SD: 0.018kN min: 7.93kN max: 8.02kN D: 0.09kN

G (e C CaNea T A e s S et SR AN o T e R RSN o o coR PR T e con ) S BTG =

8.14

7.984

7.82

TA e B N2 B SRR SRIGE TS SRS d SRR SRR s A TR Bo B SRR e SR B i I SERCEIGEE R e B S SSRGS
v
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(70) Achsbeschriftung der Ordinate

Die Achsbeschriftung zeigt die Einheit der Messwerte (mm, kN oder amerikanische Einheiten wie inch
oder Ibs). Die Zahlenwerte geben den Mittelwert, die obere und untere Warngrenze sowie den oberen
und unteren Grenzwert wieder.

(71) Bezeichnung der Grafiken
Die Bezeichnung gibt Auskunft dartiber, von welcher Quelle die Messwerte in den einzelnen Grafiken
kommen.

(72) Messwerte auf der Abszisse

Auf der X-Achse werden die Spitzenwerte der einzelnen Messungen in Form von Saulen angezeigt. Auf
einem Arbeitsbildschirm sind maximal 120 Einzelmesswerte darstellbar. Werden mehr Werte
aufgezeichnet, so werden die ersten Messungen nach links aus dem Bild geschoben, konnen aber
jederzeit Gber den Display-Schieber (13.1.1 (18)) wieder angesehen werden.

Die Wellenlinie Uber und unter der Mittelachse stellen jeweils die grofite Ungenauigkeit des gesamten
Systems dar.

Die Einzelwerte werden in griin angezeigt, wenn sie innerhalb der Toleranz liegen. Erreicht ein Wert die
Warngrenze, so ist er gelb und bei Erreichen des Grenzwertes rot markiert.

(73) Maximalausschlage

SD = Standardabweichung aller aufgezeichneten Messwerte

Min. = kleinster unterer Messwert

Max. = grofter oberer Messwert

D = Spanne zwischen dem kleinsten unteren und dem groRten oberen Messwert

13.2.2 Messkurven und Statistikwerte

(74)
Cmk (Limit) Cm
(75)
Actual Average
Cmk (Limit) Cm
(76)
Actual Average

Cmk (Limit)

Cm
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(74) PAL SchlieRhohenmessung
Messkurve bei einer Pressenumdrehung

Rot = Referenzkurve
Griin = geladene Vergleichskurve
Gelb = aktuelle Messkurve

Zahlenwert der aktuellen Messkurve (unterster
Wert in der Kurve)

Mittelwert aus allen Messaufnahmen
Cmk-Ergebniswert (und Limit) aller Messwerte
Cm-Ergebniswert aller Messwerte

Cmk (Limit) Cm
19

'

Rote Kurve: Die Referenzkurve wird aus dem Mittelwert der ersten drei Messkurven berechnet und
bildet die Vergleichskurve und den ersten Nullwert fir alle nachfolgenden Messkurven.

Griine Kurve: Die griine Kurve wird aus dem Speicher geladen und ist die erste Messkurve der
vorangegangenen Messaufnahme.

Gelbe Kurve: Der tiefste Wert in der Messkurve (dicker Pfeil) ist der aktuelle Messwert, der auch in das
Saulendigramm ubertragen wird.

Actual: Dieser Zahlenwert wird vom untersten Umkehrpunkt der Messkurve entnommen und bildet den
Messwert fir das Saulendiagramm sowie fiir alle weiteren Berechnungen. Er ist immer aktuell in Bezug
auf die dargestellte Messkurve. Der Wert ist identisch mit dem unteren Umkehrpunkt der Presse.

Average: Der Mittelwert wird aus der Summe aller Messwerte einer Messaufnahme gebildet.

Cmk (Limit): Der Cmk-Wert ist das Ergebnis der Maschinenfahigkeitsuntersuchung. Die Zahl in
Klammern ist der Grenzwert, der nicht unterschritten werden darf. Fallt der Cmk-Wert unter das Limit,
so andert die Schriftfarbe auf Rot und die Presse hat den Status als ,nicht fahig* Crimpungen in der
notwendigen Qualitat zu produzieren.

Cm: Die Berechnung des Cm-Wertes ist sehr ahnlich wie die des Cmk-Wertes, jedoch wird hierbei kein
Wert darauf gelegt, ob die Messwerte um die Nulllinie streuen. Dies kann zur Folge haben, dass eine
Presse mit einem guten Cm-Wert und einem schlechten Cmk-Wert nur genauer auf Soll-SchlieBhéhe
eingestellt werden muss, um bei einer Wiederholung der Prifung auch einen guten Cmk-Wert
(Maschinenfahigkeitsindex) zu erhalten. In der Regel ist der Cm-Wert immer etwas besser als der Cmk-
Wert.
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(75) PAL Referenzkraftmessung

P Messkurve bei einer Pressenumdrehung
~--?§__I633W/$¢/ Rot = Referenzkurve

S~

Griin = geladene Vergleichskurve
Gelb = aktuelle Messkurve

Actual Zahlenwert der aktuellen Messkurve (maximaler
Wert in der Kurve)
Mittelwert aus allen Messaufnahmen

Cmk-Ergebniswert (und Limit) aller Messwerte

Cmk (Limit) Cm Cm-Ergebniswert aller Messwerte

509 (1.67) .23

Rote Kurve: Die Referenzkurve wird aus dem Mittelwert der ersten drei Messkurven berechnet und
bildet die Vergleichskurve und den ersten Nullwert fiir alle nachfolgenden Messkurven.

Grine Kurve: Die grine Kurve wird aus dem Speicher geladen und ist die erste Messkurve der
vorangegangenen Messaufnahme.

Gelbe Kurve: Der hochste Wert in der Messkurve (dicker Pfeil) ist der aktuelle Messwert, der auch in
das Saulendigramm Ubertragen wird.

Actual: Dieser Zahlenwert wird vom hochsten Wert der Messkurve entnommen und bildet den
Messwert fir das Saulendiagramm sowie fiir alle weiteren Berechnungen. Er ist immer aktuell in Bezug
auf die dargestellte Messkurve. Der Wert ist identisch mit dem unteren Umkehrpunkt der Presse.

Average: Der Mittelwert wird aus der Summe aller Messwerte einer Messaufnahme gebildet.

Cmk (Limit): Der Cmk-Wert ist das Ergebnis der Maschinenfahigkeitsuntersuchung. Die Zahl in
Klammern ist der Grenzwert, der nicht unterschritten werden darf. Fallt der Cmk-Wert unter das Limit,
so andert die Schriftfarbe auf Rot und die Presse hat den Status als ,nicht fahig* Crimpungen in der
notwendigen Qualitat zu produzieren.

Cm: Die Berechnung des Cm-Wertes ist sehr ahnlich wie die des Cmk-Wertes, jedoch wird hierbei nicht

bewertet, ob die Messwerte um die Nulllinie streuen. In der Regel ist der Cm-Wert immer etwas besser
als der Cmk-Wert.
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(76) Kraftkurve des Crimp-Monitors

Messkurve bei einer Pressenumdrehung
Rot = Referenzkurve

Griin = geladene Vergleichskurve

Gelb = aktuelle Messkurve

Actual Average Zahlenwert der aktuellen Messkurve (maximaler
=i Wert in der Kurve)
Mittelwert aus allen Messaufnahmen

Cmk-Ergebniswert (und Limit) aller Messwerte

Cmk (Limit) Cm Cm-Ergebniswert aller Messwerte

977 kN

Rote Kurve: Die Referenzkurve wird vom Crimp-Monitor selbstandig aus den ersten Messkurven
berechnet und bildet die Vergleichskurve und den ersten Nullwert flir alle nachfolgenden Messkurven.

Grine Kurve: Die grine Kurve wird aus dem Speicher geladen und ist die erste Messkurve der
vorangegangenen Messaufnahme.

Gelbe Kurve: Der hochste Wert in der Messkurve (dicker Pfeil) ist der aktuelle Messwert, der auch in
das Saulendigramm Ubertragen wird.

Actual: Dieser Zahlenwert wird vom hochsten Wert der Messkurve entnommen und bildet den
Messwert fir das Saulendiagramm sowie fiir alle weiteren Berechnungen. Er ist immer aktuell in Bezug
auf die dargestellte Messkurve. Der Wert ist identisch mit dem unteren Umkehrpunkt der Presse.

Average: Der Mittelwert wird aus der Summe aller Messwerte einer Messaufnahme gebildet.

Cmk (Limit): Der Cmk-Wert ist das Ergebnis der Crimp-Monitorfahigkeitsuntersuchung. Die Zahl in
Klammern ist der Grenzwert, der nicht unterschritten werden darf. Fallt der Cmk-Wert unter das Limit,
so andert die Schriftfarbe auf Rot. Ist jedoch der Cmk-Wert der Referenzkraftmessung im PAL noch in
Ordnung, so bedeutet dies, dass Mangel am Crimp-Monitor vorliegen, die behoben werden missen.

Cm: Die Berechnung des Cm-Wertes ist sehr ahnlich wie die des Cmk-Wertes, jedoch wird hierbei nicht

bewertet, ob die Messwerte um die Nulllinie streuen. In der Regel ist der Cm-Wert immer etwas besser
als der Cmk-Wert.
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14 Prifdokumente

Von der Maschinefahigkeitsuntersuchung, die im Arbeitsbildschirm angezeigt wird, kann ein
Prifdokument erzeugt werden. Der Dokumententyp ist ein PDF.

. PAL - [Manual Press 151 [ID: 34947] -> Session_26-04-2022 19:06:03 (Loadec

. Project Sessions Curves Control Options View Window Help

THe T o
Messured: 14714 < > Loaded: 17125

Auf das Piktogramm PDF klicken.

’ Print-Layout n
|

Uber das Dropdown-Menii kdnnen vier
verschiedenen Vorlagen ausgewahlt werden.

Style select. | History of Peak-Values

History of Peak-Values
Actual Curves

Statisti i o i
[— 2 ;"sss’g‘ Siiians Stgndard. Vorlage: History of Peak-Values
. (Saulendigramm)

|
|

(14.1) (14.2)

Report of Pr;s Analysis Manual Press 151 @
Pross 1D: 34347 Universal Press 20 kN

Devices: PAL300T [SN:1510:217] - [CTEC PALI001] [FW:1.1.9], CFMMX - [TRUESOLTEC CFMNMX] ‘ - ’ E ‘

Stut Height [Press Analyser PALI001]

156830 . Actual Last test

135,800 X 135780 mm X 135.779 mm
max: 1357810 max 135 7610
min- 1357780 min~ 135.7770

126 7a0des £ 0003mm v

8D 0.0005mm SD: 0.0002 mm
Tol: 60.000 ym  Tol: 60.000 pm

Cm: 19.45 Cm: 11.40

135760

cmk: 19.42 Cmk 11.08
Limit: 1.67 Limit: 1.67
Reference Force [Press Analyser PAL3001]
w
5 5 = & 4 = S - 3 Actual Last test
80 X 7.841N X 7.96 kN
max-: 7.970 max- 8020

min:: 7.900 min: 7.910
LA 007 kN 0 011kN
SD.0.016 kN SD. 0.022 kN
Tol: 6.00 % Tol: 6.00%

78 Cm: 523 Cm: 358
Cmic 5.09 Cmk 297
7.7 g - Limit: 167 Limit 1.67

(PN 019% PN: 028%

< Komelation: 82.62%

w

0z Actual Last test

s X 798I X 7.99 k0
max: 8020  max: 8.060

min- 7.930 min-- 7.940
Y'LWAWWWWW & 0.09 kN L 012kN
S0 0.018 kN S0: 0.024 kN

Tol: 6.00 % Tol: 6.00%

e Cm: 453 Cm: 333
3 Cmic 4.43 Cmk 275
7, Umit: 1.67 Limit 1.67

Senvice Cycles: 38930

Version' 2.1.19d -

Number of curves: 125 Done by: | A

Temperature: 24.4°C- 243°C PR ——

Latest Test: 17-05-2022 16:21:54

Session: Session_17-05-2022 16.25:04 Poge 1/1

Print Date: 21-05-2022 13 54\

(14.3) (14.4)
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14.1 Kopfzeile links

Report of Press Analysis Manual Press 151
Press ID: 34947 Universal Press 20 kN
Davices: PAL300Y [SN:1510r217] - [CTEC PAL3001] [FW:1.1.9] CFMMX - [TRUESOLTEC CFMMX]

1 2 3 4 5 6

1 Identifikationsnummer (Press ID) der Presse, die gepruft wurde.

2 Seriennummer des PAL 3001 mit dem die Priifung durchgefiihrt wurde

3 Firmwarenummer des PAL mit dem die Prifung durchgefiihrt wurde

4 Name des Crimp-Monitors falls ein solcher mitgepriift worden ist

5 Bezeichnung (Name) der geprlften Presse

6 Beschreibung (Description) zur Presse falls beim Anlegen des Projektes ein Eintrag erfolgte

14.2 Spalte rechts

Firmenlogo (kann ausgetauscht werden — siehe 13.1.3-54-Units)

Statistische Ergebnisse der aktuellen Messaufnahme (Actual)
Statistische Ergebnisse der vorhergehenden Messaufnahme bzw.

Actual Last test geladenen alteren Aufnahme zum Vergleich (Last test)
X 135780mm  X: 136.779 mm

max 1357810 max:. 1357810 . . .

o I x: Mittelwert gebildet aus allen einzelnen Messwerten

SD: 0.0005mm  SD: 0.0009 mm max: Der hochste (oberste) Wert aller einzelnen Messwerte

Tol: 60.000 pm  Tol: 60.000 prm

om 1945 o 1180 min: Der niedrigste (unterste) Wert aller einzelnen Messwerte
mi: 19.42 Cmk 11.0 . . . . .
umd. 167 Limit 167 A: Die Spanne zwischen den hochsten und niedrigsten Messwert
SD: Standardabweichung, berechnet aus allen Einzelwerten
Tol: Toleranz zur Berechnung des Cmk-Wertes (60 um = +/- 30 um)
Actual Last test Cm: Fahigkeitswert ohne Nullbezug
X 784N X T96KN Cmk: Fahigkeitsindex mit Nullbezug
70 7O Limit: Grenzwert fiir Cmk. Das Ergebnis darf nicht geringer als das
b eamnd Ls‘:wuc:jlo?::‘m éo.o OT;;;‘k\ Limit sein.
Tol: 6.00 % Tol 6.00%
fCm: 523 Cm: 358
ot Tt e S PN: Press Noise: Der Prozentwert gibt Aufschluss dariiber, wie hoch
B TR die Eigenschwingung der Presse ist. Werte >0,5% sind als kritisch
Komelation: 8252 % ZU betrachten.
Actual Last test . . . o .
LT = i Korrelation: Der Prozentsatz gibt an, wie weit sich die Messwerte
Max. 8020 max. 8060 des Crimp-Monitors mit den Referenzwerten aus der Kraftmessung
e {4 009K L 012KN im PAL 3001 decken.
r SD-0.078 kN SO: 0.028 kN
Tol: 6.00 % Tol: 600 %
Cm: 4.53 Cm: 333
Cmic 4.43 Cmk 275
Limit. 1.67 Limit. 1.67
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14.3 FuRzeile links

Sevice Cycles 38930 « Anzghl der verbleibenden Service-Zyklen
Version 21190 < Versionsnummer der PAL PC-Software
125 —— |
Nty of vy {2 : Anzahl der aufgenommenen Messkurven
Temperature. 24 4°C- 243°C .
Latest Test 17-05-2022 162154 Temperatur des PAL von Anfang bis Ende der Messaufnahme
Session: Session_17-05-2022 162504 Datum und Zeit des letzten Messwerts
FviokDete; £1:00-2002 133444 File-Name fiir das Dokument (PDF)

Datum und Zeit fiir die Entstehung des Dokuments

14.4 FuBzeile rechts

Done by: b

Max Mustermann

Unterschriftsfeld Name des Priifers

14.5 Dokumentvorlagen
14.5.1 Saulendiagramm

History of Peak-Values

Manual Press 151
Universal Press 20 kN

Report of Press Analysis
Pross ID: 3447
Davices: PALI0O1 [SK-1510/217] - [CTEC PALI001] [FW:1.1.9], CFUMX - [TRUESOLTEC GFMNX]

‘Shut Height [Press Analyser PALI001]

Roforenice Force [Press Analyser PAL3001]

Reference Force [Crimp Force Montor CFMMX]

i 3 3 i )
(| amas ammas i 1 {201 naaae o aae a1 amane u ;  aae 2 2 2ma 2 ama o 222 e it e it mme ad e

Version 194 Done by
4 z

jon_17-05-2022 162504
Print Date: 21-05-2022 13.54 44

Alle Werte der Einzelmessungen werden als S&ulen angezeigt.

125
244°C- 243°C Max Mustermann

Page 1/1

/V

Seite des Dokuments
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14.5.2 Kurvendiagramm

Actual Curves

Report of Press Analysis Manual Press 151
Pross I 34947 Universal Press 20 kN
Devicas PAL30OT [SN-1510:217] - [CTEC PALI0O] [FWW:1 18], CFMMX - [TRUESOLTEC CFMNX] c re

Shut Height [Press Anclyser PAL3001]
o 3874 it a 3580)

e L TGRS Actual Last test

X 136780 mm  X: 135779 mm
—  mac: 1367810 max: 1367810
TS 1367700 = 1367770

- — 4 0003 m &

- ! 50° 0.0005mm S0: 00005 mm

e 1 Tol: 60.000 ym  Tok 60,000 pm
i ! Cm: 19.45 1

st Cmk 1942 Cmk 1108

e Lemit: 167 Lime 167

om0t i 75400)

Last test
e X 796 kN
mac 020
min_ 7910
s &0t
= S0 002248
0%
cm. 355
- —= Cmk 297
Fr— Lt 167
— = = v i = =% = E =, AL S 5
Reference Force (Crmp Force Monitor GFMMX] omeeniiE
i o o 20100 B o 756
03 L B lActual Last test
ol X 798 KN X 799kN
E ax 8020 max: 8060
S ENEE R AT R mn-7.9%  min 7.0
_ L GOORN I 0A2KN
S0.0.018KkN S0 0.024 k8
To 600%  To: 600%
Cm: 453 om: 333
= Cmic 443 Cmk 276
= Umit 167 Lmt 167
i E = g = 5 e e 2% =
Senvies Cyclas: 36930
Version 21194 .
Number of curves: 125 Bonsiby;
Temperature: 24 4°C - 243°C W Mustermann
Latost Test. 17-06-2022 16:21 54
Session: Session_17-05-2022 16.25:04 Poge /4
Print Dte: 21-05-2022 1355 58 .

Die jeweils groBte und kleinste Kurve aus allen Einzelmessungen wird in das Dokument eingetragen.

14.5.3 Zahlendiagramm

Statistics

Report of Press Analysis Manual Press 151
Pross 1D 3447 Universal Press 20 kN
Dewces: PAL3001 [SN: 15101217 - [GTEG PALI001] [FW1 1 9], GFMMX - [TRUESOLTEG CFMMX]

‘Shut Hoight [Press Anaiyser PAL3001] 135 780mm
2 o 00 099 0oL B O3 4t DAY 4201 4201 60 G401 207 (09 D) D DI BIND D5 DDED DIED 401 4D 6ATO Gt 9200 05 SATD A S 40 B 0 D BN DAY T 6t 03te 9500
s gl S0 S0 U O SO o U O S T S GER 0 G ol 0 o 3% O 0 G G2 U5 U0 O G S 0B 20 G G 00 0 M 0 N N
& it P R e R R g g R g R e
Actual Last test
35780 mm  X- 135 779 mm
max. 1367810 max. 1357810
mio- 1357780 min: 1387770
L0003 mm 4 0004 mm
S0 0.0005mm  SO: 0.0009 mm
Tol: 60.000 pm  Tek: 60,000 pm
Cm 1945
Cmic1942  Cmk 11.08
Umit. 167 Limt 167
 Releranco Forc Pruss Anasor PALIOOH] To8H
o oo om om o oo o en s w3 o m M am om am s M em e wmose se 3o W s wm ow om am am am om seam o
01 am an: An 88 001 om mﬁ U S3 SR om 5a oa am aa o'u Q0 521 o; opi M aml Dm3 4pt e Joi 9oL 01 S am 901 Do bt b am ooi o 4l
Actual Last test
X 7.94 kN X T96KN
maci7970  ma 8020
in 7900 min- 7910
L OOTRN  m 0A1HN
SD 00BN SD 0022k
Tl §00%  Ta 5OD%
om 523 cm. 358
Cmic 508 Cmk 297
Uit 167 Limit 167
PN 019 % PN 028 %
Reference Force [Cvlnv Force Mondor CFMMX] 7 98KkN
o o 2 3 o o o o o o om m o Gn om0 am 4m 04 om o a0 2 0o g 4o 93 2m gm om it Kowslsbon 8252%
b o ] 68 5N % M I 0 0E 08w i W WM E
Actual Last test
X 788Kk X 799 kN
max: 8020 max 8060
Mo 7.9%  min 7.940
& 0.00kN L4 0.12kN
SD 001K SD 0.024 kN
Tok 600%  To: 6.00%
Cm: 45 Om: 33
Cmic 441 Cmk 278
Lt 167 Lt 167
Senvice Cycles: 36930
Versioa: 21194 Done by:
Number of curves: 125 .
Temperaure: 24.4°C- 243°C Mex Nustermann
Latest Test 17-05-2022 162154
i 1 i
Session’ Session_17-05-2022 162504 o

Print Date: 21-05-2022 13.55.58

Alle Zahlenwerte der Einzelmessungen werden eingetragen. Der jeweils groRte und kleinste Einzelwert
wird fett aufgezeichnet.
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14.5.4 Normalverteilung

Gaussian distributions

Report of Press Analysis Manual Press 151
Pross 1D 3447 Universal Press 20 kN &
Devices' PALI0O! [SN:1510:217] - [CTEG PAL30O] [FW. 1 1.9], CFMIX - [TRUESOLTEG CFMMX] - rec

St Height [Press Anslyser PAL3001]
e
=) I I T i 1 t i Actual Last test

[Prass Analyser PAL3001]

Actual Last test

nmp Force Monzor GFMMNX]

w5k T am am A% s ma e @% e 8m au

Done by

243°C Max Mustermann

16.21:54
17-05-2022 162504
2022135568 Paged /4

Die Werte der Einzelmessung werden in ein Gauss-Diagramm eingetragen.

15 Berechnung der statistischen GroRen

Um den Cmk fiir die Kraftkurven berechnen zu konnen, wird eine Referenzkraft benétigt auf die sich alle
nachfolgenden Kraftkurven beziehen.

Nach dem ,Teach-in“ ergibt sich aus dem Maximalwert der ersten Kraftkurve der Tech Peak (TP).

Dann werden die obere und untere Spezifikationsgrenzen berechnet unter zu Hilfenahme der im
“Settings”-Fenster eingegebenen “Specification Limit Force® (SL_f) in %:

0 0,
USL=TP ~(1+—S"—2f [/"]j LSL =TP -(1——8"—; [/"]j

Diese Werte werden im Histogramm ((26), (27) und (28), siche PAL Programm) dargestellt.

Fur alle folgenden Kurven werden der Durchschnitt der Kurvenmaxima und deren Standardabweichung
berechnet:

M o= \/Z(Peak[i]—Average)z

Average =
Count Count -1
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Mit diesen Werten wird schlieRlich der Cmk berechnet:

CMK. = USL — Average CMK 5 — Average— LSL
3- Sd 3- Sd

Der kleinere Wert der beiden Resultate wird als Cmk benutzt: Cmk = Min (Cmk1, Cmk2)

USL — LSL

6 - Sd
Die Cmk-Berechnung flr die SchlieBhdhe unterscheidet sich etwas von den Kraftwerten.
Die Referenzhdhe ist bereits bekannt (135,78mm bzw. 190,00mm) und darf nicht aus den ersten
gemessenen Kurven ermittelt werden. Die Referenzhohe (Optimum Height OH) in mm wird ebenfalls wie
die Spezifikationsgrenze fir die Hohenmessung SL_h in um im ,Settings* Fenster eingegeben.

CM =

Daraus berechnen sich wiederum die oberen und unteren Spezifikationsgrenzen fir die Hohenmessung:

_ Spezifikat ionsgrenze n fiir Hohenmessung (SL_h) [um]

SL_h[mm] 1000

USL =0H +—SL2—h LSL =0OH ——SLZ—h

Diese Werte werden im Histogramm ((26), (27) und (28), sieche PAL-Programm) dargestellt.
Die anschlieRenden Berechnungen sind identisch mit der Berechnung des Cmk fur die Kraftkurven.

Sd
Average

PN (PressNoise) =100 -

Berechnung des Korrelationskoeffizienten:

o Il =D =)
VIO =02 * Yy — 9)?

Legende:
r = Korrelationskoeffizient

x = Spitzenkraft (Peak Force) PAL

y = Spitzenkraft (Peak Force) Crimp-Monitor
i = Einzelwert

x / y = Mittelwert
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16 Priifung externer Crimp-Monitore

Crimp-Monitor CFM-MX / CFM-MX (N)

Es kénnen sowohl Einkanal- als auch Zweikanal-Gerate geprtift werden.

Das RS232 Schnittstellenkabel am RS232-CH2 Anschluss des Crimp-Monitors einstecken und auf der
PC-Seite mit dem zweiten Kanal des USB 2.0 auf 2 x RS232 Adapter verbinden.

Nun muss der Crimp-Monitor in der PAL PC-Software aktiviert werden.

’ Project

|

Name: II

Variante 1: Crimp-Monitor bereits beim Anlegen

oy | des Pressen-Projekts aktivieren (siehe: 12.3.1)

Description: l

PAL Device: PAL3001 - [CTEC PAL3001] / v |

external Device: CFMMX - [TRUESOLTEC CFMMX] v

Cancel Devices
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Variante 2: Den Crimp-Monitor bei einem vorhandenen Pressen-Projekt aktivieren oder andern.

- PAL - [Manual Press 151 [ID: 34947] -> Session_26-04-2022 17:21:52 (Loaded: Session_26-04-2022 17:18:51)] = m) X
L3 Project Sessions Curves Control Options View Window Help -8 x
D HETN - 2H50@0DE' V20 2 O PAL3001 Teachin ]E 7% | 4 NA No Device |
Messured: 0/0 < > Loaded: 1257125 < > Load Relay:  not active Temperature; - (22.2°C)
Auf diese Schaltflache klicken.
Das Eingabefeld ,Device* 6ffnet sich.
Device ‘
CFMMX - [TRUESOLTEC CFMMX] a8 " -
— Im Dropdown-Meni CFM-MX auswahlen.
Name: fcrvmx]
Serial number: l
Device-Type: CFMMX
Description: [TRUESOLTEC CFMMX]
Spring Rate: 40 Nfum
Settings:
Channel: Channel 1 '\ v
PComect Im Dropdown-Menu auswahlen, welcher Messkanal am Crimp-
A cornection via seral ik Monitor gepriift werden soll.
e o ——
Com Port: com4 — VI
Baper Secon: (NS ¥ Im Dropdown-Meni den COM-Port auswahlen, an dem der Crimp-
s e e Monitor angeschlossen ist.
IP Address: - 0.0.0
i 3 Mit OK die Auswahl bestéatigen.
Cancel
. PAL - [Manual Press 151 [ID: 34947] -> Session_24-05-2022 17:20:14 (Loaded: Session_17-05-2022 16:25:04)] = E X
. Project Sessions Curves Control Options View Window Help - & x
DN EHED| -2 50@DE PO ¢ O PAL3001 Teachir | CMMX |y Teachin(CH) |
Messured: 0/0 < > Loaded: 17125 < Reldy: not active perature; - (24.4°C)
In der Kopfleiste soll nun CFM-MX und Teach-in (CH 1/2) angezeigt werden.
. PAL - [Manual Press 151 [ID: 34947] -> Session_25-05-2022 14:54:32 (Loaded: Session_25-05-2022 14:54:32)] = [m] X
L3 Project Sessions Curves Control Options View Window Help - & X
DEFLHEN - 2H0@QE PO T O PAL3001 TinCuve 3 | CPMMX | TinCuve3 |
Messured: 11 < > Loaded: M < > Load Reﬁ\mt active Temperat 2.B‘C' (227°C)
Die ersten 5 Messkurven werden als Teach-in Kurven aufgenommen.
- PAL - [Manual Press 151 [ID: 34947] -> Session_24-05-2022 17:29:13 (Loaded: Session_17-05-2022 16:25:04)] = (] X
M Project Sessions Curves Control Options View Window Help - [
DN HET - LF0®DL " 262 PAL3001 Running | CFMMX Running [

Messured:  25/25 < > Loaded: 17125 < > Load Relay:  not active Temperature: 23.7°C (235°C)

Ab der 5. Messkurve wechselt die Anzeige auf Running und es beginnt die Aufnahme der Messwerte flir
die Fahigkeitsuntersuchung.
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Kalibrierte PAL Kraft zum Crimp-Monitor (ibertragen

g | CFMMX Runrin |

Relay:  not active Temperature: 236°C (23.6°C)

i5.780mm D: 0.002mm

AR | Actual Average Zeigt sich nach den ersten Messaufnahmen, dass die

135.780 mm 135.779 mm

T kalibrierte Spitzenkraft des PAL 3001 nicht mit der Spitzen-
_ kraft des Crimp-Monitors Ubereinstimmt, so kann dies
v oiooon a =l durch Klick auf das ,Zahnrad-Icon behoben werden.

P = = Setup CFMMX Peak-Force
—rrrrlerereerreeiiy Actual Average oo % g . =
Cmk (Limit) Cm < PAL3001 MaxForce: [ 7.966 kN

CFMMX Max-Force: | 7 464 kN

51kN D: 0.05kN

- Measured

New Max-Force 7.966 kN

| Notice: After setting the new Peak-Force, software will do a
Actual Average teach-in!

7.46 kN 7.480 kN

Cmk (Limit) Cm Ok Cancel

Das Referenzieren des Crimp-Monitors mit OK bestatigen.

Messaufnahme mit drei Messkanalen

M PAL - [Manual Press 151 [ID: 34947] -> Session_24-05-2022 17:34:48 (Loaded: Session_17-05-2022 16:25:04)] - [m] X
B Project Sessions Curves Control Options View Window Help ")

DEHET - LH0®QH V26 % PAL3001 Running chMMX | Running \
Messured: 125/125 < > Loaded: 14125 < > Load Relay:  not active Temperature:  24.1°C (23.9°C)
Shut Height [Press Analyser PAL3001]
mm 4 SD: 0.0004mm min: 135.778mm max: 135.781mm D: 0.003mm
135.810 - RSN TR o S SRR S SO SRRl o SRR
135.800
138.7804S500S s - e = DI - Actual Average
135.780 mm
135.760
1367B00 s = s esesiesienies s st momo s s s s s e e e e e e e Cmk (Limit)
v 22.52 (1.87)
Reference Force [Press Analyser PAL3001]
S o SD: 0.014kN min: 7.91kN max: 7.98kN D: 0.07kN
s.18 B e e
8.10
- — = o e =g o ——t = o - — 1 roon . — —
794l ~,1‘;-:1»’!f}»!.!2'3»!'Zl—mﬁ!}h{n,))hkr-b\;'zvﬂAﬁi"—kr»31—'3!—!:r!,!r!.'z'}ﬂls_u}'ﬁm'ﬁhfaP."!v,xn}-!\!nr; ?er!?—‘i,'mli‘»!*;'xm{)‘ Actual Average
7.78
S e e e Cmk (Limit) Cm
+ T
Reference Force [Crimp Force Monitor CFMMX] I
sk:ou SD: 0.014kN min: 7.93kN max: 8.02kN D: 0.09kN
8.12
Z ooy < —— a5 . rovasen TN . - Actual Average
7.80
7724,
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5% Bitte liberlegen Sie Ihrer Umwelt zu liebe, ob Sie ein weiteres Exemplar dieses
Handbuches ausdrucken wollen.

Versionslegende:

Datum Version | Verantwortlich E\nderung

2008 1.0.0 Lothar Schreiner | Anderung: Urzustand

30.05.2022 | 2.1.11 | L. Schreiner /M. | Grundlegende Uberarbeitung aller Kapitel
Egginger

Notizen:
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